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Celebración para BMW Group Planta Hams Hall: La planta de motores 
británica celebra 25 años  

 

• 25 exitosos años de producción de motores 

• Trenes motrices para MINI, BMW y Rolls-Royce 

• Más de 7.6 millones de motores producidos 

• Ahorro de energía de 61% por motor fabricado en comparación con el inicio de la 

producción en el 2001 

 

Hams Hall, Reino Unido. BMW Group Planta Hams Hall, ubicada en el Reino Unido, ha 

alcanzado un importante aniversario: durante exactamente 25 años, la planta cerca de 

Birmingham, en las West Midlands, ha producido motores de combustión interna altamente 

eficientes para una variedad de modelos de vehículos del BMW Group. Desde el 2001, Más de 

7.6 millones de motores han sido enviados desde Hams Hall a múltiples plantas de BMW Group. 

La planta provee motores a numerosas plantas de producción en todo el mundo con motores de 

gasolina altamente eficientes para las marcas BMW, MINI y Rolls-Royce, incluyendo trenes 

motrices para modelos híbridos enchufables, lo que convierte a la planta en una parte integral 

del enfoque de apertura de tecnologías de BMW Group. Actualmente, la Planta Hams Hall 

produce desde motores de gasolina de tres y cuatro cilindros hasta motores V8 de alto 

rendimiento, que se instalan en vehículos BMW y MINI. Además, el motor V12 se produce 

exclusivamente en la Planta Hams Hall para Rolls-Royce Motor Cars. Su ensamblaje sigue un 

proceso de producción distintivo y personalizado, llevado a cabo por ingenieros y técnicos 

especialmente capacitados, antes de su entrega final a la planta de Rolls-Royce en Goodwood. 

 

Planta Hams Hall – una parte integral de la red global de producción 

“Este aniversario es un hito especial para nuestro sitio,” dice Dirk Dreher, Jefe de la planta BMW 

Group Hams Hall. “Somos una planta competitiva y nuestro equipo siempre ha demostrado una 

verdadera pasión para la mejora continua de nuestros procesos de producción y de la Planta. 

Apoyados en esta sólida base, tenemos la confianza de que nuestra planta seguirá siendo 

exitosa en el futuro.” 

 

“La planta Hams Hall es una parte integral de nuestra red global de producción,” explica Harald 

Gottsche, Jefe de Producción de Motores en BMW AG. “La planta combina experiencia en 

tecnología con gran flexibilidad. Suministra de manera confiable a nuestras plantas de vehículos 

motores eficientes y potentes de calidad premium. Esto incluye al motor V12 – ¡una obra 

maestra de Hams Hall!” 

 

61% de reducción en el consumo de energía por motor fabricado desde el inicio de la 

producción completa 

La planta británica de motores implementa sistemáticamente los principios de la BMW 

iFACTORY. La visión estratégica de la BMW iFACTORY se centra en la sostenibilidad, la 

electrificación, la digitalización y la rentabilidad. Desde el primer concepto de la planta hasta el 

día de hoy, el equipo de Hams Hall ha hecho de la sostenibilidad una consideración clave. Desde 

el primer año completo de producción, la planta ha logrado una reducción del 61% en la energía 
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requerida por motor fabricado, lo que significa que la energía total para operar el sitio se ha 

mantenido estable a pesar del considerable aumento en la producción. Hoy en día, la planta 

compra el 100% de su electricidad externa de fuentes renovables. También ha trabajado para 

reducir su consumo de gas natural. 

 

El perro robótico SpOTTO escanea y monitorea el equipo de fabricación 

Un robot autónomo de cuatro patos llamados “SpOTTO” se unió al equipo de Hams Hall en 

2024. El perro robótico autónomo escanea la planta, apoya el mantenimiento y asegura que los 

procesos de producción funcionen sin problemas. Equipado con sensores visuales, térmicos y 

acústicos, SpOTTO recopila datos valiosos para el gemelo digital de la planta. También actúa 

como un vigilante, monitoreando el mantenimiento de las instalaciones de producción. SpOTTO 

fue desarrollado por Boston Dynamics bajo el nombre de producto “Spot”, un robot ágil capaz 

de subir escaleras y atravesar terrenos difíciles con facilidad. En Hams Hall, “Spot” fue 

cariñosamente renombrado SpOTTO, rindiendo homenaje al legado de la planta de motores: 

Gustav Otto, uno de los fundadores de BMW, quien fue hijo de Nikolaus Otto, inventor del motor 

de cuatro tiempos. 

 

Gemelo digital totalmente conectado: Big data en tres niveles 

En el núcleo de la transformación digital de la planta Hams Hall está su gemelo digital 

totalmente conectado, que consta de tres niveles: En el primer nivel, se generan 

representaciones 3D de toda la planta. El segundo nivel comprende una gran capa de datos, 

actualizada continuamente con toda la información relevante proveniente del perro robótico 

SpOTTO, el equipo de fabricación de la planta y sus sistemas de TI. En el tercer nivel – el nivel 

de aplicación – programas dedicados organizan los datos recopilados en unidades 

comprensibles. Usando aplicaciones especiales, los expertos en la Planta Hams Hall pueden 

aprovechar esta información para tareas como planificación de la producción y aseguramiento 

de calidad. 

 

Una historia de crecimiento continuo 

Durante los últimos 25 años, la Planta BMW Group Hams Hall ha evolucionado continuamente, 

estableciéndose como un pilar clave de la red de producción de la compañía. Apoyándose en 

tecnologías de fabricación de última generación, provee trenes motrices para numerosos 

modelos de BMW, MINI y Rolls-Royce. 

 

Resúmen histórico de la Planta Hams Hall: 

• 2001: La Planta Hams Hall inicia la producción en serie con nuevos motores de cuatro 

cilindros, utilizando por primera vez en manufactura a gran escala la innovadora 

tecnología Valvetronic. 

• 2006: Se introduce una familia adicional de motores; la Planta Hams Hall produce 

motores para la marca MINI por primera vez. 

• 2013: La Planta Hams Hall se convierte en fabricante exclusivo del galardonado motor 

de tres cilindros para el icónico BMW i8, deportivo híbrido enchufable. La planta 

también integra líneas de producción adicionales para motores de gasolina de tres y 
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cuatro cilindros. Al mismo tiempo, se amplía el área de procesamiento para cigüeñales, 

bloques y cabezas de motor. 

• 2022: La planta asume la producción de motores V8 y V12. Con este paso, la planta 

genera un valor comercial aún mayor para la compañía. 

• 2026: La Planta Hams Hall celebra 25 años de producción. 

 

La red de producción de trenes motrices de BMW Group 

La red de producción de motores de BMW Group comprende varias plantas además de Hams 

Hall: La principal planta de motores está en Steyr, Austria, donde se desarrollan y producen 

motores a diésel y de gasolina, así como motores eléctricos de sexta generación. La quinta 

generación de motores eléctricos se produce en Dingolfing. La Planta Munich se encarga de la 

producción mecánica de componentes de motores V8 y V12, mientras que la Planta Landshut 

fabrica motores especiales. La empresa conjunta china BMW Brilliance fabrica motores para el 

mercado local en Shenyang. En conjunto, estas ubicaciones apoyan la estrategia de apertura de 

tecnologías de BMW Group. 

*** 

Acerca de BMW Group 

Con sus cuatro marcas BMW, MINI, Rolls-Royce y BMW Motorrad, BMW Group es el fabricante Premium líder mundial 

de automóviles y motocicletas, ofreciendo también servicios financieros y de movilidad Premium. La red de producción 

de BMW Group comprende más de 30 sitios de producción en todo el mundo; la empresa tiene una red de ventas global 

en más de 140 países. 

En 2024, BMW Group vendió más de 2.45 millones de vehículos de pasajeros y más de 210,000 motocicletas en todo 

el mundo. La ganancia antes de impuestos en el ejercicio 2024 fue de 11 mil millones de euros sobre unos ingresos de 

142.4 mil millones de euros. Al 31 de diciembre de 2024, BMW Group tenía una plantilla de 1,599,104 empleados. 

El éxito de BMW Group siempre se ha basado en un pensamiento a largo plazo y la acción responsable. La 

sostenibilidad es un elemento clave de la estrategia corporativa de BMW Group y abarca todos los productos, desde la 

cadena de suministro y la producción, hasta el final de su vida útil. 

www.bmwgroup.com  

LinkedIn: http://www.linkedin.com/company/bmw-group/  

YouTube: https://www.youtube.com/bmwgroup  

Instagram: https://www.instagram.com/bmwgroup  

Facebook: https://www.facebook.com/bmwgroup  

X: https://www.x.com/bmwgroup. 

Acerca de BMW Group Latinoamérica  

http://www.bmwgroup.com/
http://www.linkedin.com/company/bmw-group/
https://www.youtube.com/bmwgroup
https://www.instagram.com/bmwgroup
https://www.facebook.com/bmwgroup
https://www.x.com/bmwgroup
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BMW Group es líder en productos y servicios de tecnologías de movilidad individual Premium en Latinoamérica, donde 

comercializa sus tres marcas BMW, MINI y BMW Motorrad. BMW es la marca automotriz Premium favorita en 

Latinoamérica, con más de uno de cada tres vehículos vendidos en la región. En 2024, la marca ha comercializado 

42,886 unidades. MINI ha vendido 6,383 unidades en el mismo periodo. BMW Motorrad ha 

comercializado 27,742 motocicletas en la región estableciendo un récord de ventas. BMW es la marca Premium más 

vendida en Brasil, México y Mercados Importadores. BMW Motorrad ha tenido récord de ventas y hoy cuenta con 3 de 

sus 15 principales mercados globales en Latinoamérica: Brasil, México y Mercados Importadores El enfoque de 

Apertura de Tecnologías de BMW Group es ideal para una transición gradual a la electromovilidad, ofreciendo a los 

clientes entre trenes de fuerza eléctricos a batería, híbridos conectables o de combustión. Más del 20% de las ventas 

de BMW Group en Latinoamérica son de vehículos eléctricos o híbridos conectables. BMW Group ha entregado 

alrededor de 80 mil equipos de carga personales o corporativos en la región.  

El Grupo cuenta con 5,000 colaboradores en la región de Latinoamérica. Sus oficinas de ventas se localizan en 

Argentina, Brasil y México (donde se ubica la oficina regional). Las plantas de producción de BMW Group en la región 

se encuentran ubicadas en Brasil y México. Brasil cuenta con dos plantas: una ubicada en Araquari -Santa Catarina, 

con enfoque en la producción de automóviles, donde comenzó la producción del BMW X5 PHEV en 2024. La otra planta 

en Manaus - Amazonas, es la 1ª instalación que fabrica motocicletas fuera de Alemania. En México se anunció la 

inversión de mil millones de dólares para la construcción y operación de una planta de BMW Group en San Luis Potosí 

en julio de 2014. Este sitio de producción inició operaciones en 2019 con la producción del BMW Serie 3; en 2021 se 

comunicó la ampliación de su operación para incluir la manufactura del BMW Serie 2 Coupé y en 2022 del BMW M2, 

ambos exportados a todo el mundo. A partir de 2027, la Planta de San Luis Potosí incorporará la producción de 

vehículos eléctricos y baterías con una inversión de 800 millones de dólares.  

Como información adicional, Brasil cuenta con un equipo de Ingeniería para apoyar desarrollos globales, además de 

los retos en la región y organización de soporte al cliente, que ofrece atención a consumidores. 

Para mayor información favor de contactar a: 

Comunicación Corporativa - BMW Group Latinoamérica  

Joao Veloso joao.veloso@bmw.com.mx 

Juan Bernardo Vázquez Mellado bernardo.vazquezmelladobmw.com.mx  

Julián Argüelles  julian.arguelles@bmw.com.mx 

Erika Ferrer  erika.ferrer@bmw.com.mx 

 

Comunicación Corporativa – BMW Group Planta San Luis Potosí (México) 

Elizabeth Arreguín elizabeth.arreguin@bmw.com.mx 

Miroslava Rivas miroslava.rivas@bmw.com.mx 

 

Comunicación Corporativa – BMW Group Argentina 

Gonzalo Di Gregorio gonzalo.di-gregorio@partner.bmw.com.ar  

 

Comunicación Corporativa – BMW Group Brasil 

Fabiano Severo fabiano.severo@bmw.com.br 

 

Agencia de relaciones públicas regional – INK PR 

Equipo INK PR - BMW Group Latinoamérica BMWGroupLatAm@inkpr.com.mx 

 

BMW Group Planta San Luis Potosí (México) – Agencia de relaciones públicas INK PR 

Equipo INK PR - BMW Group Planta SLP plantabmwslp@inkpr.com.mx  

 

BMW Group Brasil – Agencia de relaciones públicas JeffreyGroup 

Equipo JeffreyGroup - BMW Group Brasil grupobmw@jeffreygroup.com  
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www.press.bmwgroup.com/mx.html 

www.press.bmwgroup.com/latin-america-caribbean?language=es 

www.press.bmwgroup.com/argentina/ 

www.press.bmwgroup.com/brazil/  
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