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Elektromobilitat ist im Kern von BMW angekommen.
Das BMW Concept iX3.

Miinchen. Die BMW Group setzt ihre Elektrifizierungsstrategie konsequent fort
und erweitert das Angebot auf dem Gebiet der vollelektrischen E-Mobilitat auf
ihre Kernmarken. Einen Ausblick auf die damit verbundene Erganzung des
Modellprogramms bietet das auf der Auto China 2018 in Beijing erstmals
vorgestellte BMW Concept iX3. Das erste rein elektrisch angetriebene Modell
der Marke BMW wird ein vollwertiges Sports Activity Vehicle (SAV) sein - ohne
Einschrankungen bei Funktionalitat und Komfort.

Das BMW Concept iX3 unterstreicht die Entschlossenheit der BMW Group, die
fuhrende Position auf dem Gebiet der Elektromobilitat weiter zu festigen. Die
Erweiterung des Angebots an Fahrzeugen flr lokal emissionsfreie Mobilitat zahlt
zusammen mit dem automatisierten Fahren, High-End Konnektivitat und neu-
artigen digitalen Services zu den zentralen Aktionsfeldern, mit denen das
Unternehmen im Rahmen der Strategie NUMBER ONE > NEXT die
Transformation der Mobilitadtsbranche vorantreibt. Unter dem Oberbegriff ,,iNext”
und als Befahiger fur die gesamte BMW Group entsteht jetzt

der Zukunftsbaukasten, in dem das Konzeptfahrzeug BMW iX3 eine zentrale
Rolle spielt.

Zu den Innovationen, die im BMW Concept iX3 prasentiert werden, gehort die
funfte Generation der BMW eDrive Technologie. Ein entscheidender Vorteil
dieses zukUnftigen E-Antriebs ist, dass E-Motor, Getriebe und Leistungs-
elektronik in einer neuen, eigenen E-Antriebskomponente zusammengefasst
sind. Die flunfte Generation des E-Antriebs umfasst zudem neue, leistungs-
fahigere Batterien. Dieses neue Technologiepaket bietet mal3gebliche
Fortschritte in den Bereichen Leistungscharakteristik, Reichweite, Gewicht,
suw A Bauraumbedarf und Flexibilitat. Es wird im rein elektrisch angetriebenen SAV
R erstmals eingesetzt werden.
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Auch bei der Entwicklung der flinften Generation des E-Antriebs kommt die
einzigartige Technologiekompetenz von BMW i zum Tragen. BMW i wird damit
einmal mehr zur Keimzelle fir nachhaltige Mobilitat. Dabei erreicht der Transfer
der urspruinglich fir BMW i Automobile entwickelten Antriebstechnik in Fahr-
zeuge der Kernmarken der BMW Group eine neue Dimension. Vollelektrifizierte
Fahrzeuge der Kernmarke werden zukunftig das Logo der Marke BMW i tragen.
Dies ist bei dem Konzeptfahrzeug sowohl in der Seite als auch im Heck sichtbar.
Bereits heute ist BMW eDrive Technologie Bestandteil des Plug-in-Hybrid-
Antriebs fur BMW iPerformance Modelle und den MINI Cooper S E Countryman
ALL4. Im BMW Concept iX3 sorgt sie in ihrer nachsten, hochintegrierten
Entwicklungsstufe fir rein elektrische Mobilitat. Das kinftige Serienmodell des
elektrisch angetriebenen SAV verfligt damit Uber die technologische Basis fur
den Antriebsstrang des BMW iNext, dessen Prasentation flr das Jahr 2021
angekundigt ist.

Flexible Architektur ermoglicht nachhaltige Mobilitat.

Mit der Weltpremiere des BMW Concept iX3 er6ffnet die BMW Group ein neues
Kapitel ihrer Elektrifizierungsstrategie. Zukunftig werden die i flexiblen, weiter-
entwickelten Fahrzeugarchitekturen fur alle Front-, Hinterrad- und Allrad-
Antriebsarten geeignet sein. Dies schafft die Moglichkeit, Modelle aller Marken
mit unterschiedlichen Antriebsformen auszustatten. Wahlweise lassen sich dann
ein reiner Verbrennungsmotor, ein Plug-in-Hybrid-Antrieb oder auch ein
batterieelektrischer Antrieb in das jeweilige Modell integrieren.

Die EinfUhrung der finften Generation der E-Antriebstechnologie vereinfacht die
flexible Integration in unterschiedliche Fahrzeugarchitekturen nochmals deutlich.
Die einzelnen Komponenten der kinftigen BMW eDrive Technologie zeichnen
sich durch ein reduziertes Gewicht, Skalierbarkeit und eine besonders kompakte
Bauweise aus. DarUber hinaus sind sie im Rahmen eines flexiblen Baukastens
modular ausgelegt und konnen damit vielfaltig eingesetzt werden. Das BMW
Konzept der hochintegrierten elektrischen Antriebs-Technologie kann zukunftig
in einer Vielzahl von Baureihen eingesetzt werden.

Um dieses Potenzial nutzen zu kdnnen werden auBerdem die Fahrzeug-
architekturen aktueller und zukUnftiger Baureihen aller Marken auf die Integration
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unterschiedlicher Antriebsarten vorbereitet. Auf diese Weise wird die BMW
Group den stetig steigenden Bedarf an elektrifizierten Fahrzeugen mit hohem
Variantenreichtum und in einer der jeweiligen Nachfrage entsprechenden Weise
abdecken kénnen. Der BMW X3, der die Basis fur das Konzeptfahrzeug bildet,
gehort zu den ersten Modellen, deren Architektur diese Flexibilitat aufweist.
Zusatzlich verflgt das BMW Concept iX3 Uber einen modellspezifisch ent-
wickelten Hinterachstrager sowie Uber eine eigenstandige Fahrwerksintegration.

Skalierbare Komponenten, flexible Produktion.

Die BMW eDrive Technologie der finften Generation zeichnet sich durch eine
besonders kompakte Bauweise aus. Elektromotor, Getriebe und Leistungs-
elektronik werden erstmals in einer gemeinsamen Komponente zusammen-
gefasst. Dadurch wird die Integration in unterschiedliche Fahrzeugarchitekturen
deutlich erleichtert. Zudem ermdglicht inr modularer Aufbau eine flexible
Anpassung an die jeweils erforderliche Leistungsstufe und den verflgbaren
Bauraum. Eine weitere Besonderheit besteht darin, dass der Elektromotor keine
seltenen Erden bendtigt. Damit macht sich die BMW Group unabhangig von
deren VerflUgbarkeit.

Auch bei der Entwicklung der Hochvoltbatterie der nachsten Generation wird
das Prinzip des modularen Aufbaus weiter optimiert. Die bei BMW i
gesammelten Erfahrungen und das fundierte Knowhow in den Bereichen
Zelltechnologie und Zelldesign werden konsequent genutzt, um Leistung,
Energieinhalt, Ladefahigkeit und Lebensdauer der Batterie weiter zu steigern.
Zudem ermdglicht die Produktion von Batteriezell-Prototypen, die Wert-
schopfungsprozesse der Zelle vollstandig zu analysieren und zu verstehen und
potentielle Lieferanten bei der Zellproduktion entsprechend eigener Vorgaben zu
befahigen.

Ebenso wie die kinftigen Fahrzeugarchitekturen und die eDrive Technologie ist
auch das internationale Produktionsnetzwerk der BMW Group auf eine hohe
Flexibilitat bei der Produktion elektrifizierter Modelle ausgerichtet. Bereits heute
laufen an weltweit zehn Produktionsstandorten der BMW Group elektrifizierte
Fahrzeuge vom Band. Die eDrive Komponenten fUr diese Fahrzeuge ent-
stammen den Produktionsstandorten im bayerischen Dingolfing sowie im
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chinesischen Shenyang und im US-amerikanischen Spartanburg. Dabei tber-
nimmt das BMW Group Werk Dingolfing als Kompetenzzentrum fur E-
Antriebssysteme innerhalb des Netzwerks eine fUhrende Rolle.

Das Joint Venture BMW Brilliance Automotive wird das spatere Serienmodell
des BMW Concept iX3 in Shenyang, China, produzieren.

BMW Concept iX3 mit liber 200 kW/270 PS starkem Elektromotor und
einer Reichweite im WLTP Zyklus von liber 400 Kilometern.

Im Rahmen der Elektrifizierungsstrategie der BMW Group stellt das

BMW Concept iX3 einen weiteren Meilenstein auf dem Weg zum lokal
emissionsfreien Fahren dar. Einmal mehr wird damit ein Sports Activity Vehicle
(SAV) zum Pionier fUr eine neue, wegweisende Form der markentypischen
Fahrfreude. Der aktuelle BMW X5 xDrive40e iPerformance (Kraftstoffverbrauch
kombiniert: 3,4 — 3,3 1/100 km; Stromverbrauch kombiniert:

15,4 = 15,3 kWh/100 km; CO2-Emissionen kombiniert: 78 — 77 glkm) debutierte
im Jahr 2015 als erstes Plug-in-Hybrid-Modell der Kernmarke BMW. Der im
Jahr 2009 prasentierte BMW ActiveHybrid X6 war das weltweit erste Sports
Activity Coupé mit Full-Hybrid-Antrieb.

Das BMW Concept iX3 ermdglicht den Ausblick auf die fur BMW X Modelle
typische vielseitige Fahrfreude in Verbindung mit lokal emissionsfreiem Antrieb.
Die fur das SAV entwickelte Ausflihrung des Elektromotors der flinften
Generation erzeugt eine Hochstleistung von tber 200 kW/270 PS. Die ebenfalls
modellspezifisch ausgelegte Hochvoltbatterie bietet eine Netto-Kapazitat von
tber 70 kWh. Damit erzielt das elektrisch angetriebene SAV eine Reichweite von
uber 400 Kilometern im WLTP Zyklus.

Ein weiteres Merkmal der fUr die finfte Generation der eDrive Technologie
entwickelten Hochvoltbatterie ist ihr optimiertes Ladeverhalten. Der
Energiespeicher verfligt Uber eine neuentwickelte Charging Control Unit und ist
fur den Anschluss an Schnellladestationen mit einer Leistung von bis zu 150 kW
konzipiert. Bei der Nutzung einer derartigen Ladestation kann die
Hochvoltbatterie innerhalb von nur 30 Minuten aufgeladen werden.
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Elektromobilitat bedeutet auch im Design eine Differenzierung.

In der Front zeigen die Niere und das Markenemblem die Zugehdrigkeit zur
Marke BMW i. Die geschlossene Doppelniere mit der blauen Akzentuierung fuhrt
die bereits im BMW i Vision Dynamics gezeigte Auspragung der Marke BMW |
fort. Die geschlossene Flache innerhalb der Niere reduziert den Luftwiderstand
und bietet so aerodynamische Vorteile.

Neben der geschlossenen BMW Niere mit der fir BMW i Automobile typischen
Grafikgestaltung gehéren Akzente in der Farbe BMW i Blau um die Niere, um
das Markenemblem in der Front, und entlang der Seitenschweller sowie ein in
der gleichen Farbe gehaltenes, in die Heckschurze integriertes Diffusorelement
zu den spezifischen Besonderheiten des BMW Concept iX3. Diese Merkmale
bilden einen ausdrucksstarken Kontrast zur Karosserielackierung in Mondstein
Silber matt. Dartber hinaus verflgt die Konzeptstudie Uber Leichtmetallrader in
einem aerodynamisch optimierten Design.

Mit der Weltpremiere des BMW Concept iX3 und der ebenfalls in Beijing
gezeigten Studie BMW i Vision Dynamics zeigt die BMW Group das Spektrum
der Design-Differenzierung zwischen den Marken BMW und BMW i auf. Der
Auftritt des BMW i Vision Dynamics ist von der wegweisenden Formensprache
gepragt, die exklusiv fir BMW i Modelle entwickelt wurde. Die dadurch erzielte
Eigenstandigkeit im Design von BMW i Automobilen wird auch kinftige Modelle
der Marke kennzeichnen. Die Studie des ersten rein elektrischen Modells von
BMW definiert sich dagegen klar Uber den robusten und hochwertigen Allround-
Charakter eines SAV, der auch mit lokal emissionsfreiem Antrieb uneinge-
schrankt gewahrt bleibt. Der E-Antrieb wird dabei durch die oben gennannten
Designelemente aus der BMW i Formensprache im Exterieurdesign sichtbar.

Uber BMW i.

BMW iist eine Marke der BMW Group und steht flr vernetzte Mobilitats-
dienstleistungen, visionare Fahrzeugkonzepte und ein neues Verstandnis von
Premium, das sich stark Uber Nachhaltigkeit definiert. BMW iist in 54 Landem
mit den Modellen BMW i3 (Elektrofahrzeug fir Metropolen-Regionen), dem
BMW i8 (Plug-in-Hybrid-Sportwagen) und BMW iPerformance Automobilen (alle
BMW Plug-in-Hybrid-Fahrzeuge) vertreten. BMW i erschlie3t neue Zielgruppen
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fUr das Unternehmen. Gleichzeitig dient BMW i als Inkubator fUr Innovationen.
Technologien werden nach ihrem erfolgreichen Ersteinsatz bei BMW i auch in
die Muttermarke BMW transferiert.

Weitere mit BMW i assoziierte Geschaftsfelder sind DriveNow (Carsharing),
ReachNow (Carsharing 2.0), ChargeNow (einfacher Zugang zum weltweit
groBten Netzwerk an Ladepunkten), ParkNow (einfaches Finden, Reservieren
und Bezahlen von Parkplatzen), BMW i Ventures (Investitionen in junge Unter-
nehmen mit Schwerpunkt auf urbaner Mobilitat), BMW Energy (Dienstleistungen
zur Energieoptimierung) und das Kompetenzzentrum fur Urbane Mobilitat
(Beratung fur Stadte).

Bitte wenden Sie sich bei Rickfragen an:

Michael Ebner
BMW Group

BMW Austria GmbH
Siegfried-Marcus-Strasse 24
5020 Salzburg

Tel. +43 662 8383 9100

BMW Motoren GmbH
Hinterbergerstrasse 2

4400 Steyr

Tel. +43 7252 888 2345

mail: michael.ebner@bmwgroup.at

Die BMW Group

Die BMW Group ist mit inren Marken BMW, MINI, Rolls-Royce und BMW Motorrad der weltweit
fUhrende Premium-Hersteller von Automobilen und Motorradern und Anbieter von Premium-
Finanz- und Mobilitatsdienstleistungen. Das BMW Group Produktionsnetzwerk umfasst 31
Produktions- und Montagestétten in 14 Landern; das Unternehmen verflgt Uber ein globales
Vertriebsnetzwerk mit Vertretungen in dber 140 Landern.

Im Jahr 2017 erzielte die BMW Group einen weltweiten Absatz von mehr als 2.463.500
Automobilen und Uber 164.000 Motorradern. Das Ergebnis vor Steuern im Geschéftsjahr 2016
belief sich auf rund 9,67 Mrd. €, der Umsatz auf 94,16 Mrd. €. Zum 31. Dezember 2016
beschaftigte das Unternehmen weltweit 124.729 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.
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Seit jeher sind langfristiges Denken und verantwortungsvolles Handeln die Grundlage des
wirtschaftlichen Erfolges der BMW Group. Das Unternehmen hat 6kologische und soziale
Nachhaltigkeit entlang der gesamten Wertschopfungskette, umfassende Produktverantwortung
sowie ein klares Bekenntnis zur Schonung von Ressourcen fest in seiner Strategie verankert.

www.bmwgroup.com

Facebook: http:/mww.facebook.com/BMWGroup
Twitter: http://twitter.com/BMWGroup

YouTube: http:/Aww.youtube.com/BMWGroupview
Google+: http:/lgoogleplus.bmwgroup.com
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