Firma
BMW Austria
Gesellschaft mbH

Postanschrift
PF 303
5021 Salzburg

Telefon
+43 662 8383 9100

Internet
www.bmwgroup.com

BMW i

Medien-Information
18. November 2019

Der neue BMW i4: Die Zukunft der markentypischen
Fahrfreude.

Mit dem ersten rein elektrisch angetriebenen Modell fur die
Premium-Mittelklasse Ubertragt BMW die charakteristischen
Kerneigenschaften der Marke in das Zeitalter der lokal emissions-
freien Mobilitdt — BMW eDrive der fUnften Generation wird 2020
erstmals im BMW iX3 eingefuhrt und kommt 2021 auch im BMW
INEXT und im BMW i4 zum Einsatz — Weiterentwickelte Batterie-
zellen-Technologie ermdoglicht sportliche Performance und Reich-
weite von rund 600 Kilometern.

Miinchen. Das Herz der Marke BMW schlagt im Premium-Segment der Mittelklasse.
Die BMW 3er Reihe sowie die Modelle BMW 4er Coupé, BMW 4er Cabrio und

BMW 4er Gran Coupé bringen die fr markentypische Fahrfreude entscheidenden
Quialitaten in besonders konzentrierter Form zur Geltung. Jetzt Gbertragt BMW die
charakteristischen Kerneigenschaften der Marke auf das Zeitalter der Elektromobilitat.
Dieser Transfer ist die zentrale Aufgabe bei der Entwicklung des BMW i4. Das erste
rein elektrisch angetriebene Modell der BMW Group fur die Premium-Mittelklasse ver-
eint Fahrdynamik, sportlich-elegantes Design und Premium-Qualitét sowie den
Raumkomfort und die Funktionalitat eines vierttrigen Gran Coupé mit lokal emissions-
freier Mobilitat. Damit lautet er eine neue Ara der Freude am Fahren ein.

Die Zukunft der Elektromobilitat wird von BMW eDrive Technologie der flinften Gene-
ration gepragt, fur die der vom Jahr 2020 an produzierte BMW iX3 als Wegbereiter
fungiert und die anschlieBend auch im BMW iNEXT und im BMW i4 zum Einsatz
kommt. Mit der BMW eDrive Technologie der finften Generation, die auch die aktu-
ellsten Innovationen auf dem Gebiet der Batteriezellen umfasst, setzt der BMW i4
neue Mal3stabe fUr sportliche Performance und erzielt eine Reichweite von rund

600 Kilometern.

Die Entwicklung des BMW i4 ist Bestandteil einer umfassenden Produktoffensive der
BMW Group im Bereich der Modelle mit elektrifiziertem Antrieb. Aktuell verfligt das
Unternehmen Uber die groBte Auswahl an rein elektrischen und Plug-in-Hybrid-Mo-
dellen im Wettbewerbsumfeld. Bis zum Jahr 2023 wird die BMW Group bereits 25
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Modelle mit elektrifiziertem Antrieb im Programm haben. Mit einem Modellportfolio,
das sowohl effiziente Verbrennungsmotoren als auch moderne Plug-in-Hybrid- und
rein elektrische Antriebe umfasst, berticksichtigt das global operierende Unternehmen
die unterschiedlichen Anforderungen und Winsche ihrer Kunden in verschiedenen
Regionen der Welt. Unabhangig von der gewahlten Art des Antriebs weisen alle aktu-
ellen und zukUnftigen Modelle in jeweils spezifischer Auspragung die markentypische
Fahrfreude auf.

Mit BMW eDrive Technologie der fiinften Generation zu optimierter Dyna-
mik, Effizienz und Reichweite.

Die Antriebstechnologie des BMW i4 setzt neue MaB3stabe fur Leistungsdichte, Effizi-
enz und Reichweite beim lokal emissionsfreien Fahren. Elektromotor, Leistungselekt-
ronik, Ladeeinheit und Hochvoltbatterie werden vollstandig neu entwickelt. Sie bilden
gemeinsam die BMW eDrive Technologie der finften Generation, mit der die BMW
Group einen weiteren signifikanten Fortschritt im Bereich der elektrifizierten Antriebe
erzielt. Die BMW eDrive Technologie der finften Generation wird von 2020 an zu-
nachst im BMW iX3 und anschlieBend auch im BMW iINEXT sowie im BMW i4 einge-
fuhrt. Der fur den BMW i4 entwickelte Elektromotor erzeugt eine Hochstleistung von
rund 390 kW/530 PS und erreicht damit das Niveau eines V8- Triebwerks in aktuellen
BMW Modellen mit Verbrennungsmotor. Seine spontane Kraftentfaltung verhilft dem
BMW i4 zu herausragenden Performance-Eigenschaften und auBergewdhnlich hoher
Effizienz.

Bestandteil der funften BMW eDrive Generation ist auBerdem ein neu konzipierter
Hochvoltspeicher mit aktuellster Batteriezellen-Technologie. Die fur den BMW i4 ent-
wickelte Ausfuhrung der Hochvoltbatterie zeichnet sich durch eine extrem flache Bau-
weise und eine optimierte Energiedichte aus. Bei einem Gewicht von rund 550 Kilo-
gramm weist sie einen Energiegehalt von rund 80 kWh auf. Damit erzielt der BMW 4
eine Reichweite von rund 600 Kilometern.

Gran Coupé mit charakteristischen Design- und Performance-Eigenschaften.
Der rein elektrische BMW i4 wird von 2021 an produziert und anschlieBend auf den
weltweiten Automobilmarkten eingeftihrt. Die Fertigung des neuen Modells erfolgt im
Stammwerk des Unternehmens in MUnchen, wo unter anderem die BMW 3er Limou-
sine mit herkdmmlichem Verbrennungsmotor sowie mit Plug-in-Hybrid-Antrieb, der
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BMW 3er Touring mit konventionellem sowie von Sommer 2020 auch mit Plug-in-
Hybrid-Antrieb, das BMW 4er Coupé und das BMW M4 Coupé (Kraftstoffverbrauch
kombiniert: 10,0 — 9,3 /100 km; CO,-Emissionen kombiniert: 227 — 213 g/km) entste-
hen. Neben dem sportlich-eleganten Design eines viertlrigen Coupés der Marke
zeichnen beeindruckende Performance-Eigenschaften den BMW i4 aus. Das erste
Gran Coupé der Marke BMW i beschleunigt in etwa 4,0 Sekunden von null auf

100 km/h und erreicht eine Hochstgeschwindigkeit von mehr als 200 km/h.

Eine flexible Fahrzeugarchitektur, der flache, tief angeordnete Hochvoltspeicher und
die kompakte Antriebstechnologie erschlieBen hohe Freiheitsgrade bei der Realisie-
rung eines modellspezifischen Designs. Der BMW i4 kombiniert die charakteristischen
Proportionen eines viertlrigen Coupés mit typischen Designmerkmalen eines Modells
der Marke BMW i. Eine dynamisch gestreckte Linienflhrung und eine préazise Fla-
chengestaltung gehen mit aerodynamisch optimierten Exterieurmerkmalen und BMW
i spezifischen Akzenten flr Nachhaltigkeit einher. Hoher Ein- und Ausstiegskomfort
fUr die Fondpassagiere und ein gerdumiges, variabel nutzbares Interieur sorgen fur
hohe Alltags- und Reisetauglichkeit. Der BMW i4 ist damit klar als Gran Coupé von
BMW und ebenso eindeutig als Elektrofahrzeug zu identifizieren.

Modulare, flexibel einsetzbare Antriebs- und Batteriespeichertechnologie.
Die elektrische Antriebskomponente des BMW i4 wird ebenso wie die Ladeeinheit
und die Hochvoltbatterie von der BMW Group in Eigenregie entwickelt. Die Produk-
tion erfolgt jeweils im Rahmen einer Inhouse-Fertigung beziehungsweise nach den
Vorgaben der BMW Group. Dabei werden die Erfahrungen aus der Entwicklung der
bisherigen Generationen von BMW eDrive Technologie konsequent zur kontinuierli-
chen Optimierung aller Komponenten genutzt.

Das umfassende Knowhow der BMW Group auf dem Gebiet des elektrifizierten An-
triebs bildet die Grundlage fUr ein skalierbares Baukastensystem, dessen Bestandteile
modular und mit hoher Flexibilitat in unterschiedliche Fahrzeugkonzepte integriert
werden kénnen. Die BMW eDrive Technologie der funften Generation umfasst ein
hochintegriertes Antriebssystem, bei dem der Elektromotor, das Getriebe und die
Leistungselektronik in einem gemeinsamen Gehause untergebracht sind. Dieses An-
triebssystem ist mit allen Fahrzeugkonzepten kompatibel und wird in verschiedenen
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Leistungsstufen fur unterschiedliche Modelle verfligbar sein. Die hochintegrierte Bau-
weise des Systems ermdglicht eine deutliche Steigerung der Leistungsdichte sowie
eine Reduzierung des Gewichts und des Fertigungsaufwands. Fur die Produktion von
Elektromotoren der kiinftigen Generation werden keine zu den seltenen Erden geho-
renden Materialien mehr benétigt.

Die Ladeeinheit der ndchsten Generation zeichnet sich durch ein einheitliches, fir alle
zukunftigen Fahrzeugarchitekturen geeignetes Package aus. Sie kann sowohl in Plug-
in-Hybrid-Modellen als auch fur rein elektrisch angetriebene Fahrzeuge genutzt wer-
den. Sie ist auf eine Ladeleistung von bis zu 150 kW ausgerichtet. Damit lasst sich die
Hochvoltbatterie des BMW i4 in rund 35 Minuten auf rund 80 Prozent des vollstandi-
gen Energiegehalts aufladen. Dies entspricht einer Ladedauer von rund sechs Minu-
ten fur eine Reichweite von 100 Kilometemn.

Auch auf dem Gebiet der Hochvoltbatterie basieren die mit der flnften Generation der
BMW eDrive Technologie verbundenen Fortschritte auf dem fundierten Knowhow
und der langjahrigen Erfahrung der BMW Group. Das Unternehmen verfligt sowohl im
Bereich der Batteriezell-Technologie als auch hinsichtlich der Fertigung von modell-
spezifischen Hochvoltspeichern Uber eine auRergewdhnlich hohe Kompetenz. Sie
wird fur eine kontinuierliche Optimierung der sowohl in kiinftigen Plug-in-Hybrid-Mo-
dellen als auch in rein elektrisch angetriebenen Fahrzeugen eingesetzten Batterien
genutzt. Die BMW Group fertigt bereits seit 2013 Module und modellspezifische
Hochvoltbatterien fur Fahrzeuge mit elektrifiziertem Antrieb. Ein eigenstandig entwi-
ckeltes Baukastensystem mit einer flexiblen Anordnung der Module ermoglicht dabei
die Integration selbstentwickelter Batterien in verschiedene Fahrzeugkonzepte. Die
permanente Weiterentwicklung bezieht sich auf die Grundeigenschaften der Batterie-
zellen ebenso wie auf den Aufbau der Module und deren Anordnung in der jeweils
modellspezifischen Speichereinheit. So weisen die im BMW i4 und weiteren zukulnfti-
gen E-Fahrzeugen eingesetzten Batterien eine héhere Zahl von Zellen je Modul, ei-
nen reduzierten Bauteileumfang, eine kompaktere Bauweise und eine gesteigerte Fle-
xibilitat hinsichtlich inrer Geometrie auf.

Mit der Einrichtung des Kompetenzzentrums Batteriezelle in Mdnchen baut die BMW
Group ihre Forschungs- und Entwicklungskompetenz in diesem flr die Zukunft der



Datum

Thema

Seite

Medien-Information
18. November 2019
Der neue BMW i4; Die Zukunft der markentypischen Fahrfreude.

5

Elektromobilitat maBgeblichen Bereich weiter aus. Im Mittelpunkt steht Grundlagenar-
beit mit Auswirkungen auf kundenrelevante Faktoren wie die Energiedichte, die abruf-
bare Spitzenleistung, die Lebensdauer, die Sicherheit, die Ladeeigenschaften, das
Verhalten bei unterschiedlichen Temperaturen und die Herstellungskosten. Im neuen
Kompetenzzentrum Batteriezelle wird insbesondere nach Maglichkeiten zur weiteren
Optimierung der Zellchemie und des Zelldesigns geforscht. Die Auswahl und Zusam-
menstellung der Materialien fir Anode, Kathode, Elektrolyte und Separator sowie das
Format der daraus bestehenden Batteriezellen hat entscheidenden Einfluss auf die
Qualitat von Hochvoltbatterien fur zukUnftige Modelle mit elektrifiziertem Antrieb.

Die Angaben zu Kraftstoffverbrauch, CO,-Emissionen und Stromverbrauch werden nach dem vorgeschriebenen Messverfah-
ren VO (EG) Nr. 715/2007 und VO (EG) Nr. 692/2008 in der jeweils geltenden Fassung ermittelt. Die Angaben beziehen sich
auf ein Fahrzeug in Basisausstattung in Osterreich, die Spannbreiten beriicksichtigen Unterschiede in der gewahlten Rad- und
ReifengréRe und der optionalen Sonderausstattung und kdnnen sich wahrend der Konfiguration verandern. Die Spannen be-
ziehen sich daher nicht auf das konkrete Fahrzeug und sind nicht Bestandteil des Angebots, sondern dienen allein Vergleichs-
zwecken zwischen den verschiedenen Fahrzeugtypen.

Die Werte wurden bereits auf Basis des in den einschldgigen europarechtlichen Rechtsgrundlagen vorgesehenen neuen WLTP-
Zyklus ermittelt und zur Vergleichbarkeit auf NEFZ zuriickgerechnet. Bei diesen Fahrzeugen konnen fiir die Bemessung von
Steuern und anderen fahrzeugbezogenen Abgaben, die (auch) auf den CO,-AusstoR abstellen, andere als die hier angegebe-
nen Werte gelten. Die CO,-Effizienzangaben ergeben sich aus der Richtlinie 1999/94/EG und dem Pkw-VIG (Personenkraftwa-
gen-Verbraucherinformationsgesetz) in ihrer seiner aktuellen Fassung und verwenden die Verbrauchs- und CO.-Werte des
NEFZ zur Einstufung.

Weitere Informationen zum offiziellen Kraftstoffverbrauch und den offiziellen spezifischen CO,-Emissionen neuer Personenkraft-
wagen kénnen dem 'Leitfaden Uber den Kraftstoffverbrauch, die CO2-Emissionen und den Stromverbrauch neuer Personenkraft-
wagen' entnommen werden, der an allen Verkaufsstellen und bei https://www.dat.de/co2/ unentgeltlich erhaltlich ist.

Bitte wenden Sie sich bei Rickfragen an:

Michael Ebner
BMW Group

BMW Austria GmbH
Siegfried-Marcus-Strasse 24
5020 Salzburg

Tel. +43 662 8383 9100

BMW Motoren GmbH
Hinterbergerstrasse 2

4400 Steyr

Tel. +43 7252 888 2345

mail: michael.ebner@bmwgroup.at
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Die BMW Group

Die BMW Group ist mit ihren Marken BMW, MINI, Rolls-Royce und BMW Motorrad der weltweit
fuhrende Premium-Hersteller von Automobilen und Motorradern und Anbieter von Premium-Fi-
nanz- und Mobilitatsdienstleistungen. Das BMW Group Produktionsnetzwerk umfasst 31 Produkti-
ons- und Montagestatten in 15 Landern; das Unternehmen verflgt Uber ein globales Vertriebs-
netzwerk mit Vertretungen in Uber 140 Landern.

Im Jahr 2018 erzielte die BMW Group einen weltweiten Absatz von mehr als 2.490.000 Automobilen
und Uber 165.000 Motorradern. Das Ergebnis vor Steuern im Geschaftsjahr 2018 belief sich auf
9,815 Mrd. €, der Umsatz auf 97,480 Mrd. €. Zum 31. Dezember 2018 beschéaftigte das Unterneh-
men weltweit 134.682 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.

Seit jeher sind langfristiges Denken und verantwortungsvolles Handeln die Grundlage des wirt-
schaftlichen Erfolges der BMW Group. Das Unternehmen hat 6kologische und soziale Nachhaltig-
keit entlang der gesamten Wertschdpfungskette, umfassende Produktverantwortung sowie ein
klares Bekenntnis zur Schonung von Ressourcen fest in seiner Strategie verankert.

www.bmwgroup.at

Facebook: https:/mww.facebook.com/BMWGroupinOesterreich
Twitter: https://twitter.com/BMW_AT

YouTube: http:/Aww.youtube.com/BMWGroupView

Instagram: https:/Amww.instagram.com/bmwgroup

LinkedIn: https://de.linkedin.com/company/bmw-group-in-oesterreich
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