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面向未来，宝马塑造汽车制造创新领导力
宝马集团 BMW iFACTORY生产战略在欧洲和中国市场同步推进

 宝马集团以 BMW iFACTORY生产战略推动全球工厂转型升级，重新定义
汽车制造的未来

 匈牙利德布勒森工厂举行奠基仪式，将于 2025年投产“新世代”车型
 沈阳生产基地的第三个整车工厂里达工厂开业在即，同样遵循 BMW

iFACTORY“精益、绿色、数字化”标准

（北京）宝马集团以 BMW iFACTORY生产战略，不断推动全球工厂的转型升
级。6月 1日，匈牙利德布勒森工厂举行奠基仪式，将于 2025年正式投产“新世
代”车型。此外，宝马集团在中国沈阳生产基地的第三个整车工厂——里达工厂
将于本月下旬开业，该工厂同样遵循 BMW iFACTORY “精益、绿色、数字化“标准，
这标志着 BMW iFACTORY生产战略持续落地的又一里程碑。

BMW iFACTORY是宝马集团对于未来汽车生产的总体规划，它确定了集团工
厂和生产技术的未来方向，并为电动时代的生产网络转型提供一种全球化解决
方式。BMW iFACTORY 在灵活
性、效率、可持续性和数字化
方面设定了新标准，重新定义
汽车生产的未来，进一步强化
宝马在汽车制造领域的创新力
和领导力。BMW iFACTORY 将
应用在宝马集团全球所有工厂
中，包括沈阳的三个整车工厂
和一个动力总成工厂。

BMW iFACTORY的重要目标之一是通过更好地利用生产过程中的实时数据，
对宝马集团全球生产情况进行密切掌握，并实现快速响应。这不仅能提升产量、
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优化市场规划，还能加强对供应链和库存的管理等。BMW iFACTORY主要聚焦三
方面：精益、绿色、数字化。精益，即效率、精确和高度灵活性；绿色，指的
是可持续性、资源的高效利用以及循环经济模式；数字化，则代表在生产中使
用数据科学、人工智能和虚拟化技术。

精益：基于高度灵活、高效的生产方式
作为全球汽车制造技术的标杆企业，宝马集团在生产网络方面具备三大优

势：高度灵活性、优化的流程和出色的整合能力，这也是 BMW iFACTORY的焦点
所在。它主要体现在：生产架构非常灵活，可实现不同驱动方式和不同车型的
共线生产；同时在快速响应和适应性方面设立标准，能相对从容地应对供应瓶
颈和短缺，并根据市场和用户需求变化做出快速反应。这种灵活性带给客户的
好处是，他们甚至能在车辆生产的 6天前更改爱车的某些配置元素。

沈阳生产基地可谓是体现宝马生产高
度灵活性的最佳例证，比如：刚刚迎来
“十周岁”生日的铁西工厂，得益于多款车
型共线生产的柔性化生产模式，在十年中
带来了 12款经典车型，包括 BMW 1系、
BMW3系、BMW X1和 BMW X2等，并助力
沈阳生产基地仅用 6 年时间实现产量从
100万到 400万的突破。大东工厂目前已

经能灵活生产三种驱动方式的车型： BMW X3、BMW X5和 BMW 5系，BMW 5系
插电式混合动力车型以及纯电动 BMW iX3。

绿色：可持续性贯穿全价值链
致力于为消费者打造“最绿色 ”电动车的宝马集团，计划到 2030年在生产环

节将单车碳排放量较 2019年降低 80%。BMW iFACTORY强调生产的可持续性，
即：节约资源、降低能耗、采用先进技术、倡导循环经济模式。将于 2025年投
产“新世代”车型的匈牙利德布勒森工厂，其可持续理念的重点体现之一就是完全
不使用化石燃料，实现了生产环节的二氧化碳零排放。

在中国，沈阳生产基地自 2019年起就已
实现 100%可再生能源电力供电生产。此外，
沈阳生产基地近 80%的整车全部或部分通过
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铁路运输，极大减少了因传统运输方式而产生的碳排放。大东工厂产品升级项
目的涂装车间已实现 100%可再生水用于工艺过程，也将在未来进一步提升能源
使用效率。

数字化：用创新技术打造有效应用场景
定制的车型产品、满意的客户体验、卓越的品质和准时交付是宝马集团数

字化追求的目标。BMW iFACTORY通过提升全价值链和各环节的数据一致性，将
数字化创新技术应用于生产，打造有效的应用场景。

虚拟化技术在 BMW iFACTORY中
扮演着重要角色。即将开业的里达工
厂是宝马集团第一家从设计之初就完
全在虚拟空间进行规划和模拟的工厂，
包括厂区布局、建筑设计、生产线规
划以及设备测试，都实现了虚拟化。
虚拟世界和现实世界的融合，不仅缩
短了规划时间、还实现了远程维护和
实时协作。

此外，宝马还在生产中广泛应用人工
智能（AI）技术，来确保每一台下线的
BMW 汽车都拥有卓越品质。比如：在沈阳
的动力总成工厂，将本土团队自主研发的
AI 视觉检测系统应用在汽缸盖质量检测中，
该系统能识别部件表面的微小瑕疵，准确
率高达 99.7%。目前，沈阳生产基地大约
实现了约 100 项 AI 技术的应用。

备受关注的里达工厂将于本月下旬正式开业，BMW 首款纯电动中型运动轿
车——全新 BMW i3 已在这里顺利投产。随着里达工厂的亮相，宝马集团也将加
速其生产网络向“电动化、数字化、可持续”转型，并为推动中国汽车的产业升级
做出积极贡献。
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扫码关注“宝马集团”，官方资讯及时掌握（二维码见下）。

欲了解更多宝马集团及产品信息，请登录：
http://www.bmw.com.cn以及 http://www.minichina.com.cn

垂询请致：
宝马集团大中华区企业事务部
苗淼女士
邮箱：miao.miao@bmw.com

地址：北京市朝阳区东三环北路霞光里 18号佳程广场 B座 28层，100027

宝马集团
宝马集团是全世界最成功的汽车和摩托车制造商之一，旗下拥有 BMW、MINI、Rolls-Royce和
BMWMotorrad四个品牌，同时还提供汽车金融和高档出行服务。作为一家全球性公司，宝
马集团在 15个国家拥有 31家生产和组装工厂，销售网络遍及 140多个国家和地区。

2021年，宝马集团在全球共售出超过 250万辆汽车和超过 19.4万辆摩托车。2021年，集团
总收益达到 1,112亿欧元，税前收入达到 161亿欧元。截至 2021年 12月 31日，宝马集团
在全球共有 118,909名员工。

宝马集团的成功源于其前瞻未来的远见和具有高度责任感的行动。宝马集团在整个价值链
中贯彻生态和社会的可持续性发展策略，全面的产品责任以及明确的节能承诺已成为宝马
集团企业战略的重要内容。
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