
 

 

 

AI科技助力百万量级智能制造 

华晨宝马第 600万辆整车—创新纯电动 BMW i5下线 

 

（沈阳）5月 8日，随着一辆磨砂纯灰色创新纯电动 BMW i5驶出大东工厂总

装线，华晨宝马第 600万辆整车正式下线。20年精益求精、致力为中国消费者打

造可信赖的高质量产品，华晨宝马创造了高质量稳步发展的新高度。 

 

宝马集团负责生产的董事诺德科沃奇博士说道：“持续性创新是宝马集团高

质量发展的核心竞争力之一。得益于领先全球的制造理念、生产体系与生产工艺，

我们会不断地将标杆级豪华品质呈现给海内外用户。” 

 

AI科技赋能，打造百万量级高质量智能制造的新标杆 

 

华晨宝马沈阳生产基地不仅是宝马集团全球最大的生产基地，同时也是行业

领先的智能制造生产基地。这里拥有领先全球的生产工艺和超越行业的严苛标准，

AI 和数字化技术被广泛使用，目前沈阳生产基地已上线了大约 100 项 AI 应用。

正在赋能更高水平的质量控制和一致性，使实时流程监控和即时数据分析成为

可能。

全新 系长轴距版的诞生地——华晨宝马大东工厂采用了行业首创的

智能质检系统，监测冲压车间零部件的生产质量。“永不疲劳”的 智能质检

系统由宝马自主研发，不仅能跟踪检验生产线上每个零件，而且数据分析速度极

快，仅需 秒就能完成冲压过程单张影像数据资料的分析，检测准确率也可逐

步无限接近 ，让肉眼无法发现的微小缝隙也无所遁形，确保零部件以最佳

状态进入下一道工序。 

 

智能制造加持，倾力打造高质量全新 BMW 5系 

 

作为全球最成功的大中型豪华座驾，BMW 5系赢得了超过 200万中国客户的

青睐。全新 BMW 5系长轴距版为中国市场深入定制，带来该级别前所未见的突破

性设计以及对标 BMW 旗舰车型的智能、豪华和舒适。时尚的前脸，轿跑车尾部

设计，恢弘优雅运动的整体气势，打破了这个级别多年的传统；内饰风格与智能

豪华程度均沿袭了旗舰 7 系的顶级水准，带来了环抱式交互光带与 BMW 悬浮式
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巨幕等悦人体验；优秀的动力总成、第 2代集成式制动系统、第 9代横向动力学

管理系统、独一无二的功能集成与调校等将 BMW 经典驾驶乐趣带入新时代；秉

承“人心工学”和“驾驶在环”理念设计的带视线确认的自动变道功能，为用户

提供敢用、好用、常用的智能驾趣。 

 

此次下线的创新纯电动 BMW i5采用全新的磨砂纯灰色车漆，将在 5月份提

供到个性化车漆选装中。磨砂车漆的质感细腻且高级，光影下整车如同身穿精致

的高定礼服。磨砂车漆材质的特殊性，对喷涂和质检等环节提出了极为苛刻的要

求。沈阳生产基地采用自动光学检测设备（AOI）机器人对涂装车间每一台漆面车

身拍摄超过 10 万张照片，并以 0.01 毫米的检测精度识别杂质、纤维、划痕等微

小工艺瑕疵，从而让缺陷无处遁形；专业的数字化扫描设备如同“火眼金睛”，从

车漆的一致性、均匀性、延展性及光泽性等多维度进行“360 度无死角立体式”

实验测试，严格执行宝马全球统一的色漆色值标准。 

新增投资 200亿，强化沈阳生产基地智能生产力 

 

践行“家在中国”长期承诺，宝马沈阳生产基地自 2010 年以来累计投资已

达 1050 亿元人民币。面向未来、坚定承诺，宝马集团于近期宣布增加在华投资

200亿人民币，用于对沈阳生产基地的大规模升级和技术创新，宝马沈阳生产基

将不断追求卓越，始终引领汽车行业技术创新与进步。 
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垂询请致：

宝马公关部

战鸿飞先生

邮箱：

地址：沈阳市铁西开发区宝马大道 号，

宝马集团

宝马集团是全世界最成功的汽车和摩托车制造商之一，拥有 、 、 和

四大品牌，并提供汽车金融和高档出行服务。作为一家全球性公司，宝马集团在全

球设有超过 处生产布局；销售网络遍及 多个国家和地区。

年，宝马集团在全球市场共交付超 万辆汽车和超 万辆摩托车。 财年，

集团总营收达 亿欧元，税前利润达 亿欧元。截至 年 月 日，宝马集团

在全球共有 名员工。

宝马集团的成功基于长远的规划和高度的责任感。凭借远见卓识，宝马集团始终将可持续发

展和高效的资源管理置于战略核心，从供应链到生产再到所有产品的全生命周期，一以贯之，

笃定前行。


