
 

 
 

十年深耕，动力向新
宝马沈阳动力总成工厂以高质量与高灵活性制造护航新世代

▪ 十年深耕，宝马沈阳动力总成工厂作为宝马集团欧洲以外最大的动力总成生产

基地之一，构建起以高质量和高灵活性为核心的现代化制造体系。

▪ 工厂在发动机与动力电池领域并行发展，形成覆盖传统燃油动力与新能源动力

的多元化本土制造能力，为宝马在华业务稳健发展提供关键动力支撑。

▪ 依托成熟的制造体系、数字化应用和人才能力积累，沈阳动力总成工厂已全面

就绪，为第六代动力电池及新世代车型在华量产保驾护航。

（沈阳） 年 月，宝马沈阳动力总成工厂迎来成立十周年的重要里程碑。

作为宝马集团在欧洲以外最大的动力总成生产基地，这座位于沈阳的现代化智能工

厂，在过去十年中始终坚持以质量为核心、以数字化为驱动，持续推进制造体系升

级，逐步构建起覆盖传统燃油动力与新能源动力的多元化生产能力。这一稳健而成

熟的发展路径，使其成为宝马第六代动力电池技术顺利导入与本地化量产的重要保

障。

硬核实力：发动机与电池生产能力并行，筑牢本土化制造根基

在传统燃油动力领域，沈阳动力总成工厂依托稳定、可靠的本土制造体系，长

期为宝马在华车型生产提供核心动力保障。自 年投产以来，工厂将宝马集团

百年动力技术积淀与先进的 生产体系持续融合，严格遵循集团统一的

生产与质量标准，实现了高性能三缸与四缸发动机的稳定量产与供应，为宝马燃油

车型在中国市场的稳定交付提供了可靠保障。

在新能源动力领域，面对动力技术深刻变革，沈阳动力总成工厂更是展现了前

瞻性的技术布局与卓越的执行能力。作为国内首家建设并投产动力电池中心的合资

车企之一，沈阳动力总成工厂历经九年、跨三代电池生产技术积累，形成涵盖工艺

开发、生产验证与生产制造的完整能力体系，为第六代动力电池新技术顺利导入及

本地化生产奠定了坚实基础。
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在此基础上，依托成熟的制造能力，沈阳动力总成工厂稳步推进生产体系的数

字化应用，将数据与数字化工具深度融入生产组织、设备管理与流程运营等核心环

节，形成一系列面向实际业务的数字化工具，持续保障生产过程的透明度和稳定性，

为复杂动力产品的高质量规模化生产提供强有力支撑。

与此同时，工厂打造了本土化专业人才梯队，在生产制造、质量管理和流程优

化等方面形成系统化经验。这些能力不仅服务于本地生产，也持续为宝马集团全球

生产网络提供支持，使沈阳动力总成工厂在发动机与动力电池制造领域均具备稳定、

可持续的发展能力。

“沈阳动力总成工厂是宝马在华生产体系中的坚实支柱。” 华晨宝马汽车有限

公司技术及生产高级副总裁孟钧澜先生表示，“十年来，工厂不仅持续稳定生产燃

油发动机，也同步建立起动力电池的本地化制造能力，以高质量与高灵活性有力支

撑宝马在中国市场的发展。随着宝马在华整车产量即将突破 万辆，这一能力将

助力宝马持续拓展产品布局，并更具灵活性地响应中国客户快速变化的需求。”

蓄势待发：全面就绪迎接新世代，第六代电池量产护航未来

“沈阳动力总成工厂的十年，是不断沉淀能力、持续壮大制造实力的十年。” 华

晨宝马沈阳动力总成工厂厂长白耀宸博士表示，“我们在生产标准和质量管理方面

与宝马集团要求始终保持一致。面向未来，工厂将持续夯实本土制造实力，全力支

持宝马新世代车型在华的顺利投产。”

年是宝马新世代车型及第六代动力电池在华落地的元年。目前，工厂已

全面就绪，正按计划接受宝马集团订单交付验收。该流程对工艺稳定性、质量一致

性及物流保障能力等进行全方位评估，唯有各项指标全部达到集团全球标准，方可

获得正式量产批准。这一系列扎实而系统的准备，充分验证了沈阳动力总成工厂在

复杂新工艺导入与高质量规模化交付方面的综合能力，也体现了其在电动化转型关

键阶段所展现出的体系韧性。作为宝马新世代车型在华落地的重要动力保障，工厂

将持续为新产品投放和市场拓展提供可靠支持。

十年深耕，动力向新。站在新的发展阶段，宝马沈阳动力总成工厂所展现的，

不只是单一产品或阶段性成果，而是一套以高质量和高灵活性制造为核心、经长期

实践验证的动力生产体系。依托这一体系，沈阳动力总成工厂将持续发挥关键支撑



 

 
 

作用，助力宝马集团在中国稳步迈入新世代，为产业升级与时代发展持续注入强劲

动能。

完

垂询请致：

华晨宝马汽车有限公司公关部
刘天先生
邮箱：
地址：辽宁省沈阳市沈阳经济技术开发区宝马大道 号，


