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Rychlejsi nabijeni a delSi dojezd: BMW Group predstavuje
revolucni koncept elektrického pohonu s 800voltovou

technologii pro Neue Klasse.

+++ BMW Energy Master: inteligentni Fidici centrum vysokonapétové
baterie, vyvinuté a vyrabéné ve vlastni rezii +++ Technologicky skok
vpred diky nové koncepci vysokonapétové baterie s cylindrickymi ¢lanky
+++ Spojeni odbornych znalosti hodnotového fetézce pro
elektromobilitu v Bavorsku a Rakousku +++ Inovativni a flexibilni
modularni princip pro elektrické pohony +++

Mnichov/Landshut. BMW Group pfedstavuje svij dalsi technologicky pokrok
v technice elektrického pohonu, ktery pfedznamendava novou éru elektrické
mobility. Na Tech Days v Landshutu BMW Group poskytla prvni informace

0 vyvoji a vyrobé vysokonapétové baterie a elektrického pohonu 6. generace
technologie BMW eDrive. Tuto techniku bude vyuzivat kazdy Cisté elektricky
model chystané Neue Klasse. Prvni model z fady Neue Klasse se zatne
sériove vyrabét v madarské tovarné spolecnosti v Debrecing jeste letos.

Pfehled nejvyznamnéjSich technologickych prvki:

- ,Energy Master" je vysoce inteligentni fidici centrum vysokonapétové baterie
vyvinuté spole¢nosti BMW Group a vyrabéné v tovarné v Landshutu.

- Nova koncepce vysokonapétové baterie, ktera spolu s cylindrickymi ¢lanky
BMW slibuje technologicky skok vpfed v podobé vyrazného zlepSeni hustoty
energie, rychlosti nabijeni a dojezdu.

- BMW Group demonstruje svou otevienost v(ci riznym technologiim také

u svého elektrického pohonu, kde pouziva riizné typy elektromotor(:

SSM a ASM.

- Diky principu modularni stavebnice pfi vyrobé elektromotor(l dosahuje BMW
Group maximalni flexibility.

- BMW Group sdruzuje své odborné znalosti v celém hodnotovém fetézci
elektromobility v Bavorsku a Rakousku: od vyvoje pres nakup a vyrobu az po
recyklaci.

- BMW Group ,umi" oboji: aplikovanou technologickou otevfenost a absolutni
odbornost ve vSech oblastech elektromobility.
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Vysokonapétova baterie 6. generace a Energy Master.

Plossi, rychlejSi nabijeni, delSi dojezd: vysokonapétové baterie

6. generace pro Neue Klasse.

S novou, 6. generaci technologie BMW eDrive, zkracené Gen6, udélala BMW
Group znacny technologicky skok vpred. Technicka vylepSeni prinaseji o 30 %
vySSi nabijeci vykon a 0 30 % delSi dojezd, v zavislosti na modelu to m{ze byt
jesteé vice. Vysokonapétoveé baterie 6. generace jsou poprvé vybaveny novou
800voltovou technologii. Gen6 bude od letoSniho roku poprvé pouzita

v modelech Neue Klasse a nasledné bude pohanét celé portfolio Cisté
elektrickych vozi BMW Group. Koncepce vysokonapétovych bateri

6. generace je od zakladu nova a je navrzena pro pouziti ve vsech typech
vozidel, a to véetné vysokovykonnych modeld BMW M GmbH. Diky nové, jesté
plossi konstrukci Ize vysokonapétovou baterii integrovat do riznych model{
bez ohledu jejich vysku. Vysokonapétova baterie prebird v karoseriich model(
Neue Klasse roli strukturalniho prvku. Nové cylindrické ¢lanky jsou integrovany
pfimo do vysokonapétové baterie. Ve srovnani se svymi predchdci maji
cylindrické ¢lanky BMW o 20 % vySSi hustotu energie. Nabijeni bude

v budoucnu mozné také v obou smérech: BMW Group jiz potvrdila
obousmeérné nabijeni jako sériovou vybavu 6. generace elektrického pohonu.

Vysoce inteligentni Fidici centrum pro vysokonapétovou baterii:

BMW Energy Master.

BMW Energy Master je fidici centrum elektrického pohonu 6. generace. Je
umisténo na vysokonapétoveé baterii a slouzi jako rozhrani pro
vysokonapétoveé a nizkonapétové systémy i pro data z vysokonapétové
baterie. Ridi také napdjen elektromotoru a elektrického systému vozidla.
Energy Master tak zajiStuje bezpelny a inteligentni provoz vysokonapétové
baterie. BMW Group pfi jeho vyvoji a vyvoji jeho elektronickych pojistek podala
36 novych patentovych pfihlaSek. Hardware i software systému Energy
Master byly vyvinuty viastnimi silami BMW Group. Vlastni vyvoj systému
Energy Master pro zakazniky znamena vyhodu v tom, ze technologicky vyvoj
a aktualizace pro vozidla mohou byt provadény nezavisle a v redlném case
prostfednictvim dalkovych aktualizaci softwaru.

Princip ,,mistni pro mistni" pro montaz vysokonapétovych baterii a sit
dodavateld.

Vysokonapétové baterie pro modely Neue Klasse budou vznikat v péti novych
vyrobnich zavodech, které BMW Group v souladu se zasadou ,mistni pro
mistni" umistuje co nejblize svym tovarndm na vyrobu vozidel. Nejmoderngjsi
montazni zavody pro vysokonapétoveé baterie 6. generace vznikaji v Irlbach-
StraRkirchenu (Dolni Bavorsko), Debrecinu (Madarsko), Shenyangu (Cina),
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San Luis Potosi (Mexiko) a Woodruffu u Spartanburgu (USA). Tento pfistup
zajiStuje vyrobu i v pfipadé nepredvidanych politickych a ekonomickych
udalosti a zaroven posiluje stavajici tovarny a zachovava a vytvari pracovni
mista. Princip ,mistni pro mistni* pokracuje i v dodavatelské siti bateriovych
¢lankd: aby bylo mozné pokryt poptdvku po jejich 6. generaci, BMW Group se
smluvné dohodla s rliznymi partnery na péti tovarnach na vyrobu bateriovych
¢lankd, které budou umisténé v Evropg, Ciné a USA.

,Cell-to-pack" a , pack-to-open-body".

Vyroba vysokonapétovych baterii 6. generace probihd podle princip( ,cell-to-
pack" a ,pack-to-open-body". Prvni princip — ,cell-to-pack" — znamena, Ze se
cylindrické ¢lanky vyrobené dodavateli podle specifikaci BMW Group vkladaji
pfimo do pouzdra vysokonapétové baterie, tedy bez mezikroku v podobé
bateriovych moduld. Princip ,Pack-to-open-body" popisuje novou roli
vysokonapétoveé baterie jako strukturalniho konstrukeniho prvku vozu. V obou
téchto principech bylo uplatnéno mnoho inovaci, které ma BMW Group
chranéné patentovym pravem. S prikopnickym prvkem Energy Master

a systémem kontaktd bateriovych ¢lankd BMW Group opét prokazuje svoji
inovativni silu.

Odborné znalosti z Bavorska a Rakouska Zadané po celém svété.

Pfed zahdjenim celosvétové sériové vyroby vysokonapétovych baterii se
vyvijeji vyrobni procesy a zkouseji se predsériové baterie. Tento proces
probiha v provozech BMW Group v Parsdorfu, Hallbergmoosu a Mnichové,
urc¢enych pro pilotni vyrobu vysokonapétovych baterii. Odtud se pak provéreny
vyrobni proces uvolni pro velkosériovou produkci v tovarnach po celém sveteé.
Odborné znalosti o vyrobcich i vyrobnich procesech se nachazeji v Bavorsku.
V tovarné v Landshutu se vyrabi Energy Master. Dolnobavorska tovarna
zasobuje vSechny vyrobni zavody na montdz vysokonapétovych baterii po
celém svété. Elektromotory pro 6. generaci technologie BMW eDrive se
vyrabgji v tovarné ve Steyru v Hornim Rakousku, kde se nachdazi také vyvojové
centrum pro elektrické hnaci jednotky a tepelny management.

Vyroba zatizeni Energy Master v tovarné BMW Group Landshut.

V tovarné v Landshutu vznika nejmodernéjsi vyrobni systém pro zafizeni BMW
Energy Master. Tovarna v soutasné dobé vyrabi vysoce komplexni fidici
jednotku v predsériovém provozu. Sériova vyroba na prvni vyrobni lince bude
zahdjena v srpnu 2025 a dalsi etapa rozsiteni bude nésledovat v poloviné roku
2026. BMW Group poprvé vyviji a vyrabi tuto centrdlni fidici jednotku ve
vlastnich prostorach. Spole¢nost zviddla celou technologii vysokonapétove
baterie a jejich periferii a neustdle v této oblasti prohlubuje své odborné
znalosti. Po zahajeni vyroby bude ve vyrobnim aredlu zafizeni Energy Master
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v Landshutu zaméstnano pfiblizné 200 lidi a po nabéhu vyroby az 700 lidi.
Celkové BMW Group od roku 2020 investovala do rozsiteni elektromobility

v tovarné v Landshutu vysokou trojcifernou ¢astku v milionech eur — jde

o trvalé posileni vyznamu vyrobniho zavodu v Landshutu a Némecka jako
primyslové lokality. BMW Group rovnéz navrhla moduldrni vyrobni systém,

v némz se Energy Master vyrabi vyhradneé ve vlastni tovarné. Dil¢i komponenty
ji dodava dodavatelsky fetézec organizovany BMW Group. Ten je soucasti
n-Uroviového retézce pro dodavky kritickych komponent, jako jsou polovodice.
Toto usporadani pfindsi vyhody z hlediska ndkladd a bezpecnosti dodavek.
Skélovatelny vyrobni systém umoziuje spole¢nosti rychle a pruzné reagovat
na pozadavky trhu. Vysokd Groven automatizace s az 400 roboty v konecné
fazi rozsireni zarucuje maximalni efektivitu. Komplexni monitorovani v priibéhu
procesu, véetné kamerovych systémi na bazi umélé inteligence, stejné jako
stoprocentni kontroly systému na konci linky v Cistém prostredi zajiStuji
nejvyssi kvalitu.

Od konce Zivotnosti aZ po zbytkové materialy z pilotni vyroby:

ruzné recyklacni procesy v ramci hodnotového Fetézce.

S rozmachem elektromobility se do popredi zajmu dostava také recyklace
vysokonapétovych baterii na konci jejich zivotniho cyklu. V ramci
dlouhodobého partnerstvi se spolecnosti SK tes, pfednim poskytovatelem
inovativnich technologickych feSeni na konci zivotniho cyklu, se z pouzitych
baterii ziskava kobalt, nikl a lithium, které jsou integrovany do dodavatelského
fetézce pro vyrobu novych baterii. Tento uzavreny fetézec navrzeny v ramci
obéhového hospodarstvi zvysuje efektivitu a stabilitu BMW Group. Do roku
2026 bude uzavreny okruh surovin pro baterie rozsiten také do USA, Mexika
a Kanady.

Inovativni pfima recyklace v BMW Group.

BMW Group rovnéz zkouma v ramci celého hodnotového fetézce dalSi
recyklacni procesy. Jednim z priklad( je proces pfimé recyklace vyvinuty ve
vlastni reZii. Za timto G¢elem zfizuje BMW Group se svym spolecnym
podnikem Encory v Dolnim Bavorsku kompetencni centrum pro recyklaci
bateriovych ¢lank(. Zde bude spole¢nost zavadét pfimou recyklaci do praxe.
V tomto inovativnim procesu Ize zbytkové materidaly z vyroby bateriovych
¢lank(d a celé bateriové ¢lanky mechanicky rozloZit na cenné komponenty.
Takto ziskané suroviny mohou byt znovu pfimo pouzity pfi pilotni vyrobé
bateriovych ¢lank( ve vlastnich kompetenc¢nich centrech spole¢nosti.
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Elektricky pohon 6. generace.

Otevieno vSem technologiim, i v oblasti elektromobility: novy elektricky
pohon 6. generace.

BMW Group se u 6. generace elektromotor( drzi principu synchronniho stroje
s proudem buzenym rotorem (SSM). Jedna se o synchronni motory, u nichz
magnetické pole v rotoru nevytvareji permanentni magnety, ale vinuti
napdjené stejnosmérnym proudem. Silu magnetického pole rotoru Ize pfesné
prizplsobit pfisluSnym podminkdm a zatizeni. Vysledkem je velmi dobra
Ucinnost v provoznich situacich relevantnich pro zakaznika a konstantni vykon
i pfi vysokych otackach. Synchronni motor je stejné jako u modelu 5. generace
umistén nad zadni napravou a v kompaktni skiini spojuje samotny
elektromotor, vykonovou elektroniku a pfevodovku. V mnoha technickych
detailech tohoto stroje Ize nalézt patentové chranéné odborné znalosti,
pfitemz jen na rotor bez odlitkd bylo poddano vice nez deset patentovych
prihlasek.

Také asynchronni motory pro Neue Klasse.

V 6. generaci se ale navic pouzivaji také asynchronni elektromotory (ASM).
Zde neni magnetické pole rotoru generovano ani permanentnimi magnety
(PSM), ani elektrickym buzenim (SSM), ale indukci pfes stator. V tomto
provedeni se rotor sklada z kovové klece. Vyhodou asynchronniho motoru je
kompaktnéjsi konstrukce a vySSi hospodarnost. Varianty ASM se budou
pouzivat na predni napravé verzi s pohonem vsech kol BMW xDrive model(
Neue Klasse.

Komplexni zdokonaleni technologie SSM.

Kromé pfidani asynchronniho motoru byla v 6. generaci elektrického pohonu
vyrazné zdokonalena technologie SSM: rotor, stator a ménic byly komplexné
navrzeny pro novou 800voltovou architekturu s cilem optimalizovat vykon

a ucinnost pohonného systému. S tim souvisi i kompletni pfepracovani
systémi olejového a vodniho chlazeni. Odbornici BMW Group rovnéz vylepsili
elektromotor a centralni skfint z hlediska hmotnosti a tuhosti. DalSi vyvoj
tvarového feSeni a chlazeni, stejné jako snizeni tfeni a zakaznicky privetivejsi
akustika — to jsou vylepSeni pfevodovky, kterd zlstava jednostupriova.
Elektricky ,mozek" — tedy ménic — synchronniho elektromotoru nyni pracuje

s napétim 800 V a polovodicovou technologii karbidu kifemiku (SiC), ktera
zvysuje ucinnost. Ménic je plné integrovan do skfiné elektromotoru. Je
zodpoveédny za premeénu stejnosmeérného proudu z vysokonapétoveé baterie
na strfidavy proud pro pouziti v elektromotoru. Ménic je vlastnim vyvojem BMW
Group a vyr@bi se v tovarné v rakouském Steyru.
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NizSi hmotnost, naklady a energetické ztraty - vyssi G€innost vozu.
Celkové Ize fici, ze inteligentni vyuziti novych technologii v elektrickém pohonu
a disledny dalsi vyvoj stavajicich systém( vedou k pozoruhodnym ¢&islam.
Srovnani jednoho z budoucich model( Neue Klasse, vEetné pouziti technologif
SSM a ASM, s modelem 5. generace ukazuje nasledujici zlepSeni: ztraty
energie se snizily 0 40 %, naklady se zmenSily 0 20 % a hmotnost poklesla
010 %. Kombinaci rlznych typ( elektromotord BMW Group demonstruje svou
technologickou otevienost i v oblasti elektromobility. V budoucnu si zakaznici
budou moci podle svych individudlnich pfani a pozadavkd vybrat mezi modely
vybavenymi jednim, dvéma, tfemi nebo dokonce Ctyfmi elektromotory.
Technologie BMW eDrive 6. generace vyznamneé prispiva ke zvySeni celkové
efektivity voz( Neue Klasse o pfiblizné 20 %. Tento Udaj vychdazi ze srovnani
se soutasnou generaci Cisté elektrickych voz{ BMW Group.

Modularni koncepce jako rozhodujici vyhoda pFi vyrobé elektromotord.
Vyrobni koncepce elektrického pohonu 6. generace se vyznacuje znatnou
modularitou, umoznujici vyrabét riizné derivaty elektrického pohonu pro celou
modelovou fadu Neue Klasse velmi flexibilnim zplGsobem. Modularni koncepce
vede k Uspordm z rozsahu a k Uspore nakladd na vyvoj a vyrobu. ZlepSuje také
Skalovatelnost vyrobnich objem(. Moduldrni pfistup znamend, Ze vyroba,
dodavatelské sité a zadsobovani zlstavaji vysoce flexibilni.

Elektrické pohony 6. generace pochazeji z rakouského Steyru.

Sériova vyroba komponentd elektrického pohonu 6. generace bude zahdjena
v tovarné BMW Group v hornorakouském Steyru v lété 2025. Predsériova
vyroba probiha od zafi 2024. Predsériové motory se intenzivné testuji

a nekteré z nich se jiz pouzivaji v testovacich vozech Neue Klasse ze zdvodu

v Debreciné. BMW Group investuje v obdobi od zahdjeni projektu v roce 2022
do roku 2030 do rozSifeni vyvojovych a vyrobnich znalosti pro elektrické
pohony v zadvodé ve Steyru vice nez jednu miliardu eur. Rozsifeni kapacity
zajisti, Ze tovarna zlstane vedoucim mistem v oblasti pohonnych systémi
BMW Group. Zdejsi tovarna vyviji a vyrabi spalovaci motory pro znacky BMW
a MINI jiz vice nez 40 let. Diky dlouholetym zkuSenostem a vysoké Urovni
odbornych znalosti v oblasti pohonnych systém( je tovarna ve Steyru idedInim
mistem pro vyrobu elektromotord 6. generace. Tamni zavod na vyrobu
elektrickych motor( ma kapacitu 600 000 kus( ro¢né. Soucasné s nimi se zde
budou i naddle vyrabét vznétové a zazehové motory. Do roku 2030 bude
priblizné polovina zaméstnancl tovarny pracovat v oblasti elektromobility, coz
je dilezity krok k dlouhodobému zajiSténi vice nez 4700 pracovnich mist.

V budoucnu se budou ve Steyru vyrabét vsechny klicové komponenty
inovativniho, vysoce integrovaného elektrického pohonu: rotor, stator,
prevodovka, ménic a skfin. Poprvé bude vyroba ménice probihat ve vlastnim



M

“’C;" W ROLLS-ROYCE

,Cistém" prosttfedi. Zasluhou sekce na vyrobu elektromotord tak tovarna
vstupuje do oblasti elektrotechniky. Komponenty elektrického pohonu se ve
Steyru budou vyrabét na dvou novych montdznich linkach.

Tepelny management: komplexni interakce, rozhodujici pro vykonnost.
Tepelny management je v elektromobilu velmi komplexni interakci riznych
systémU a je rozhodujici pro mnoho vykonovych parametr(, jako je dojezd,
realna spotfeba, zrychleni a doba nabijeni. Cilem je udrzet teplotu
elektromotoru, vykonoveé elektroniky a vysokonapétové baterie trvale

v potfebném rozmezi a zérover zajistit pohodli cestujicich. Uginné fizeni tepla
je dilezité také pro rychlé nabijeni. Zde je tfeba udrzovat teplotu baterie

v Uzkém rozsahu, v némz je schopna dosahnout maximalniho nabijeciho
vykonu. Na rozdil od voz{ se spalovacim motorem produkuje elektromotor jen
malo odpadniho tepla. V zavislosti na provozni situaci musi byt akumulator

a prostor pro cestujici nejen chlazeny, ale také vyhfivany. Systém fizeni tepla
pro vSechny elektrické vozy BMW Group byl vyvinut v tovarné Steyr.
Sedmisetc¢lenny tym vyvojového centra ve Steyru je rovnéz zodpovédny za
menic, ktery je povazovan za mozek elektromotoru.

Tovarna BMW Group Landshut — multitalent na vyrobu komponentd.
Tovarna BMW Group v Landshutu je nejvétsim vyrobnim zavodem BMW
Group na produkci komponentl na svété, dodavd je do vSech tovaren na
vyrobu vozidel a motor(i spole¢nosti. PFiblizné 3700 zaméstnanc( zde vyrabi
Sirokou Skalu inovativnich komponentd pro vozy BMW Group. Diky Gzkému
propojeni s Vyzkumnym a inovacnim centrem BMW Group (FIZ) v Mnichové
hraje tovarna v Landshutu hlavni roli inovacniho centra v automobilovém
pramyslu. Vyviji prikopnické technologie a vyrobni postupy, které zajistuji
konkurencni vyhodu celé spolecnosti. V ramci projektu Neue Klasse investuje
tovarna pfiblizné 200 milion( eur do své slévarny lehkych kov( s cilem zvysit
ro¢ni vyrobni kapacitu sk¥ini elektromotord. Ukdzkovym pfikladem inovaéni sily
tovarny v Landshutu je proces odlévani ICA (Injector Casting), ktery zde byl
vyvinut a patentovan. Tento celosveétove unikatni proces se pouziva k vyrobé
vysoce komplexnich hlinikovych skfini elektromotord, které stanovuji nova
meéfitka v oblasti lehké konstrukce a funkéni integrace.

Kontakt

David Haidinger, Corporate Communications Manager, BMW Czech Republic
Telefon: +420 739 601171; e-mail: david.haidinger@bmwgroup.com

BMW PressClub CZ: www.press.bmwgroup.com/pressclub/p/cz/startpage.htm
Internet: www.bmw.cz; Facebook CZ; LinkedIn
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BMW Group

BMW Group je se svymi znackami BMW, MINI, Rolls-Royce a BMW Motorrad vedoucim
vyrobcem prémiovych automobild a motocykld, stejné tak jako poskytovatelem prémiovych
financnich produktd. BMW Group je spole¢nosti s 30 vyrobnimi zdvody po celém svété

a globalni prodejni siti se zastoupenim ve vice nez 140 zemich.

V roce 2024 spole¢nost BMW Group prodala po celém svété vice nez 2,45 milionu osobnich
voz( a vice nez 210 000 motocykld. Zisk pred zdanénim ve finan¢nim roce 2023 ¢inil 17,1
miliardy Euro, pfijmy dosahly 155,5 miliardy Euro. K 31. prosinci 2023 pracovalo pro BMW Group
154 950 zaméstnankyn a zaméstnancd.

Uspéchy spoletnosti BMW Group se vzdy opiraly o dlouhodobé strategie a odpovédnost, a to
od dodavatelského fetézce pfes vyrobu az po fdzi konce zZivotniho cyklu vech produktd.

www.bmwgroup.com

Facebook: http://www.facebook.com/BMWGroup

Twitter: http:/ftwitter.com/BMWGroup

YouTube: http:/iwww.youtube.com/BMWGroupView
Instagram: https://www.instagram.com/bmwgroup
LinkedIn: https://www.linkedin.com/company/bmw-group/

X https://mww.x.com/bmwgroup




