Nova tovarna BMW Group v Debrecinu
zahgji sériovou vyrobu BMW iX3 koncem
Fijna.
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Efektivni, udrzitelnq, digitalni: nova
tovarna BMW Group v Debrecinu zahaji
koncem Fijna sériovou vyrobu modelu
BMW iX3.

e Prvni automobilovy vyrobni zavod BMW Group, ktery pfi
bézném provozu vyuziva vyhradné elektfinu z obnovitelnych
zdrojd a nepouziva fosilni paliva

e \yuziti elektrické energie v lakovné vede ke snizeni emisi CO,e
pfi vyrobé modelu BMW iX3

e Typicka iFACTORY: virtudlni planovani a testovani, efektivni
procesy a struktury, vyuziti umélé inteligence

e \ysokonapétové baterie montované na misté

Debrecin. BMW Group vstoupila do zavérecné faze predtim, nez prvni
model Neue Klasse sjede z montazni linky. Sériova vyroba nového BMW
iX3 bude zahajena koncem fijna v tovarné BMW Group v madarském
Debrecinu, kde oficialné zahaji provoz nejnovéjsi a nejinovativngjsi vyrobni
zavod v globdlni vyrobni siti spolecnosti.

,Zahdjeni sériové vyroby modelu BMW iX3 signalizuje novou éru
automobilové vyroby. NaSe nova tovarna v Debrecinu byla navrzena

a postavena v plném souladu s nasi strategickou vizi iIFACTORY. Zavod,
ktery je od samého pocatku digitdlni, nabidne novou dimenzi efektivni
vyroby bez fosilnich paliv," fikd Milan Nedeljkovi¢, ¢len pfedstavenstva
BMW AG odpovédny za vyrobu.

BMW iFACTORY predstavuje strategickou vizi vyroby, zaloZzenou na
zjednodusenych, efektivnich strukturach, odpovédném hospodareni se
zdroji, ekonomickém vyuziti nejmoderngjSich digitalnich inovaci a silném
zaméfeni na zameéstnance. BMW Group také zaregistrovala nové patenty
pro velké mnozZstvi inovativnich systému a proces( v tovarné v Debrecinu.

,Prijali jsme vyzvu jako prvni Ukol v UpIné noveé tovarné postavit zcela novy
vz, a to co nejhospodarnéjsim a nejefektivnéjsim zplsobem. Zjednodusili
jsme procesy, omezili slozitost, digitalné ovéfili kazdy jednotlivy Ukon

a systematicky vyuzili odborné znalosti v ramci nasi globalni sité.
Vysledkem je tato tovarna s efektivni vyrobou, inovativnimi procesy

a flexibilitou pro integraci dalsich modeld," Fikd Hans-Peter Kemser, feditel
zavodu BMW Group v Debrecinu.



Stejné jako u kazdého nového modelu bude i vyrobni kapacita pro nové
BMW iX3 po zahajeni vyroby postupné zvysovana. Model iX3, ktery je
predzvésti pfichodu rodiny modeld Neue Klasse, pfedstavuje nejnovejsi
designové a technologické inovace, které v budoucnu budou
charakterizovat celou modelovou fadu znacky. Do roku 2027 budou
technologie vozd Neue Klasse integrovany do 40 novych nebo
modernizovanych modelQ.

Z virtualni tovarny do reality.

Do technologii pouzivanych v nové tovarné BMW Group v Debrecinu byly
plné implementovany hlavni principy BMW iFACTORY. Tovarna

v Debrecinu byla napfiklad od samého pocatku planovana a postavena
digitalné. Virtualni zahajeni vyroby ve virtualni tovarné BMW Group
probéhlo v breznu 2023. Tento pfistup umoznil pfedem virtudiné otestovat
vSechny operace, diky cemuz mohly byt vyrobni linky nainstalovany

v budovach presné tak, jak byly navrzeny v digitalnim dvojceti.



Lisovna.

e \Vysoka produktivita diky optimalizovanému hodnotovému toku
e Az 60 tun plechového Srotu se sbirg, tfidi a recykluje

e High-tech lisovna je schopnd vyrobit az 10 000 dild denné

Zivotni cyklus kazdého automobilu zaging v lisovné. Pravé zde se

z ocelovych a hlinikovych plechl vyrabéji prvni dily karoserie. 55tunovy
mostovy jefab dopravuje velké ocelové a hlinikové svitky do svitkoveé linky.
Ta rozfezava plechy na jednotlivé polotovary rychlosti az 80 taktd za
minutu. Tyto polotovary jsou pak pfipraveny k dopraveé do pétifazové
lisovaci linky, kde jsou tvarovany do findinich karosarskych dilC.

Osvédcena strategie, vysoka produktivita.

Optimalizovany hodnotovy tok a efektivni systémy v lisovné umoznuji
vysokou produktivitu. Aby toho bylo mozné dosahnout, BMW Group
vyuziva osvédcenou strategii pouzivani stejnych nastrojl a list v celé své
globalni siti. Vzorem pro tovarnu v Debrecinu jsou lisovny ve Spartanburgu
(USA) a Swindonu (Velka Britanie), jejichz know-how a technologie byly
pro Debrecin dale rozvinuty.

Lisovaci linka v Debrecinu je vybavena nejmodernéjsSi servotechnologii
umoziujici velmi efektivné vyrabét velké mnozstvi komponentd. Mostovy
jerab premisti spravny lisovaci nastroj do kazdé stanice. Polotovar je
vlozen do prvni lisovaci stanice a prenesen z jedné stanice do druhé
pomoci robotické automatizacni technologie pro dalsi tvareni a ofezavani.
Linka je schopna provadeét az 18 zdvih( za minutu, coz znamena, Ze

v zavislosti na velikosti Ize kazdy den vyrobit vice nez 10 000 komponentd.

Kontrola kvality pomoci Al, uzavieny materialovy cyklus.

Na konci linky prochazeji vSechny dily kontrolou kvality, pfi které se poprvé
pouzivaji trvale nainstalované kamery s vysokym rozlisenim. Al provadi
srovnani s ulozenymi referenénimi obrazky, automaticky identifikuje
pfipadneé trhliny v materidlu a zobrazuje je na obrazovce. Stejné jako
ostatni tovarny BMW Group ma i Debrecin uzavfeny materidlovy cyklus pro
ocelovy a hlinikovy Srot z lisovny. Pod lisovaci a svinovaci linkou se
nachdzeji prostory, kde se po lisovani dild shromazduje a tfidi kovovy
odpad. PFi sériové vyrobé a pfi plném vyuziti kapacity zavodu se kazdy den
nashromazdi az 60 tun kovového Srotu. Veskery tento materidl je poté
odvezen mimo aredl, kde je recyklovan v uzavieném cyklu a znovu pouzit
k vyrobé novych ocelovych a hlinikovych svitka.



Karosarna.

e Roboticky balet: pfiblizné 1000 vysoce pfesnych primyslovych
robotl dokdaze na jedné lince v karosarné vyrdbét vice modeld

e NejnovéjsSi generace svarovacich pistoli pro vyssi energetickou
ucinnost

e Snizeny pocet spojovacich procesu, inteligentni prediktivni
udrzba pro vySSi spolehlivost

Kazdy novy zatatek ma v sobé néco magického a karosarna neni
vyjimkou. Zde se spojuji plechy z lisovny a BMW iX3 tak ziskava svou prvni
rozpoznatelnou podobu. PFiblizné 450 plechd a hlinikovych dilé se pomoci
vysoce automatizovanych robotl preméni na karoserie. Karosarna

v Debrecinu dokdaze na jedné lince vyrabét nékolik variant karoserii.

Hotové dily se presouvaji z lisovny pfimo do karosarny, kde pracuje
priblizné 1000 robot{ v digitalné simulovanych, pfesnych a efektivnich
procesech. Servoelektrické svafovaci pistole, které jsou energeticky
UcinngjSi nez konvencni pneumatické pistole, se zde pouzivaji v Evropé
poprve.

Cely systém je Fizen digitalizaci: virtualni simulace optimalizovaly umisténi
robot( a inteligentni aplikace pro Gdrzbu pomahaji zaméstnanclm

v kazdodennich operacich. Hala o rozloze 95 000 m? integruje jednotlivé
vyrobni buniky do nepretrzitého toku pomoci visutého dopravniku.

Kazdd karoserie prochazi priblizné 4500 bodovymi svary, pficemz
laserové svarovani dveri snizuje spotfebu lepidla a zlepSuje
recyklovatelnost. Prediktivni software pfedem detekuje potencialni poruchy
svarovaci pistole, ¢imz minimalizuje prostoje. Spotfeba energie je
pribézné monitorovana a optimalizovana.

Uzkéa spoluprdce mezi vyvojem a vyrobou sniZila pocet typ( spojovacich
metod a jejich slozitost. Konstrukéni prvky, jako je skryté tésnéni dvefi
anebo princip ,pack to open body", vytvareji prostor pro vetsi
vysokonapétové baterie, coz je primy benefit pro zakazniky. Zesilené bocni
prahy zvysuji bezpecnost, zatimco komplexné navrzena architektura
modeld Neue Klasse umoznuje prenos inovaci do dalsich modelovych fad
a jejich derivatd.



Lakovna.

e PFibézném provozu se pouziva vyhradné elektfina
z obnovitelnych zdrojl energie; nulové mnozstvi fosilnich paliv

e Pouzivani elektriny v lakovné vyznamné prispiva ke snizeni
emisi CO,e pfi vyrobé modelu BMW iX3

e Emise CO,e se pouze v lakovné snizily 012 000 tun rocné

e Cisténi odpadniho vzduchu pomoci inovativniho procesu eRTO

Moderni lakovna v tovarné BMW Group v Debrecinu hraje klitovou roli pfi
snizovani uhlikové stopy modelu BMW iX3. Celkové emise z vyroby BMW
iX3 ¢ini pfiblizné 80 kg CO,, coz je o témeér dveé tretiny méné nez

u predchozich modeld. V samotném Debrecinu jsou emise snizeny
pfiblizné o 90 % na zhruba 34 kg na vozidlo, vEetné baterie.

Na rozdil od konvencnich lakoven, které vyuzivaji zemni plyn, pouziva
lakovna v Debrecinu vyhradné elektfinu z obnovitelnych zdroja. Priblizné
Ctvrtina rocni spotfeby elektfiny pochazi z 50hektarové fotovoltaické
elektrarny v aredlu zavodu. Vzhledem k tomu, ze lakovna ma nejvyssi
energetickou narotnost ze vSech ¢asti tovarny, prechod na obnovitelnou
energii snizuje emise az 0 12 000 tun rocné.

Princip pfemény energie na teplo nahrazuje plyn elektfinou pro vsechny
pece a lakovaci procesy, zatimco tepelna sit zvySuje Gcinnost tim, ze
vyuziva odpadni energii ze stlateného vzduchu, susicich peci a chladicich
systémdi. Prebyte¢nd energie se uklddd do 1800m?3 tepelného zasobniku
s kapacitou 130 MWh, coZz pomaha vyrovnavat Spicky ve spotfebé energie.
Proces eRTO ¢isti odpadni vzduch pfi teploté 800-1000 °C vyhradné
pomoci elektfiny. Diky vysoké mife zpétného ziskavani tepla je
maximalizovana energeticka ucinnost.

Mezi dalSi opatfeni v oblasti udrzitelnosti patfi moderni technologie suché
separace: prebytecny nastrik je zachycovan vapencovym praskem, coz
snizuje spotfebu vody a umoznuje 90% recirkulaci vzduchu ve strikacich
kabindch. Vapencovy prasek Ize pozdéji znovu pouzit v primyslovych
odveétvich, jako je vyroba cementu.

Komplexni digitalizace zvySuje efektivitu: nalakované karoserie prepravuji
do montovny autonomni vozidla a kontrolu hlidaji systémy na bazi Al. PIné
automatizovana lakovna o rozloze 33 000 m? ve tfech podlazich je
navrzena pro budouci rozsiteni.



Vyroba vysokonapétovych baterii.

e Prvni z péti novych montdaznich zavodd na tfech kontinentech
e \Vyroba baterii v aredlu zavodu: ,lokalni pro lokalni"

e Konzistentni pristup k nulové chybovosti s vyuzitim umélé
inteligence a datové analyzy

e Sdileni znalosti v produkEni siti: virtualné i osobné

Se zahajenim vyroby model( Neue Klasse v Debrecinu spousti BMW
Group také velkovyrobu viastni vysokonapétové baterie 6. generace. Po
vyvoji procesu a predvyrobnich testech v pilotnich zavodech v Bavorsku je
Debrecin prvni z péti tovaren na svéteé, ktera zahdjila sériovou vyrobu.
Daléi zédvody v Cing, Némecku, USA a Mexiku budou nasledovat.

Kvalita je zajisténa strategii nulovych vad s vyuzitim umeélé inteligence,
digitalnich dvojcat, analyzy dat a monitorovani v redlném case. Kazda
baterie prochazi 100% kontrolou na konci vyrobni linky. Vyroba na misté
snizuje prepravni vzdalenosti a je pfimo integrovana do montaze vozidel.

Clanky, které pochdzeji od prednich vyrobcl podle specifikaci BMW, jsou
pfi dodani zkontrolovany, seskupeny s chladicimi prvky, svafeny laserem
a zkontrolovany na vyrobni lince. Inovativni pénovy proces stabilizuje
jednotku pred utésnénim a nytovanim krytu. Montdz dokoncuje umisténi
fidici jednotky Energy Master a tésnici lepidlo.

Noveé cylindrické ¢lanky poskytuji o vice nez 20 % vySSi energetickou
hustotu a o0 30 % rychlejSi nabijeni. BMW iX3 50 xDrive dosahuje dojezdu
805 km a pomoci 800voltové technologie mizZe za deset minut nabit
energii na dalSich 372 km.

Tovarna na vyrobu baterii v Debrecinu, nejvétsi budova v aredlu, provozuje
vysoce automatizované linky podle pfisnych standardd Cistoty. Aby si
zamestnanci osvojili odborné znalosti, Skoli se ve virtuaInim prostredi
DLab pomoci 3D modeld a simulovanych poruch. Tésna spoluprace

a sdileni znalosti v ramci globalni vyrobni sité umoznuje efektivni Skalovani
vyroby baterii 6. generace.



Elektricka hnaci soustava.

e Prvni elektricka hnaci jednotka z tovarny Steyr pro BMW iX3
e VSechny klicCové komponenty budou vyrdabény vliastnimi silami
e Vyznamny prispévek k 20% zvySeni celkové ucinnosti vozu

Elektromotory pro model BMW iX3 vyrabény v Debrecinu bude vznikat

v tovarng BMW Group ve Styrském Hradci. Elektromotor pro estou
generaci pohonu BMW eDrive je prvni elektrickou hnaci jednotkou, ktera se
bude vyrdbét v tomto tradi¢nim zavodé v Rakousku. BMW Group do tohoto
vyrobniho podniku investovala znacné prostfedky: od roku 2022 byly
postaveny nové haly a stavajici haly byly prestavény. Zameéstnanci ziskali
noveé, doplfikové dovednosti prostfednictvim vzdélavani a Skoleni. To
znamena, ze vSechny klicové komponenty pohonu, jako jsou rotory,
statory, prevody, méniCe a skfiné, mohou byt vyrabény a montovany pfimo
ve zdejSim zdvodé. Vyroba ménicd ve viastnim cistém prostredi
znamenala vstup tovarny do oblasti elektrotechniky. V zavislosti na vyvaji
globalni poptavky by do roku 2030 mohla byt polovina celkové pracovni
sily zavodu ve Styrském Hradci zaméstndna v oblasti elektromobility.

Nova elektricka hnaci jednotka zaujme vlastni vyrobou a systémovou
integraci, ale predevsim technologickou dokonalosti. Napfiklad srovnani
nového BMW iX3 50 xDrive — prvniho modelu Neue Klasse — s modelem
5. generace s pohonem xDrive ukazuje nasledujici vylepseni
elektromotoru: sniZzeni energetickych ztrat o 40 %, nakladd o 20 % a
hmotnosti 0 10 %. To vSe vyznamneé prispiva k az 20% zvySeni celkové
efektivity vozidla ve srovndani s aktualni generaci ¢isté elektrickych vozi
BMW Group.



Montovna.

e Montdzni proces podporovany zcela digitalné

e Automatizovana kontrola kvality pomoci kamerového systému
a senzorl v jednotlivych ¢astech vyrobni linky

e Efektivni a ergonomické montazni procesy diky rozsahlé
modularizaci, zjednoduSenému kabelovému svazku a vySkove
nastavitelnym pracovnim prostorim

e Inteligentni Gdrzba dopravnik{: systémy samy hlasi pozadavky
na udrzbu a chyby

Montdz je hlavni fazi vyroby v tovarné v Debrecinu, kde se do nalakované
karoserie montuji vsechny hlavni komponenty, az z linky sjede plné funkcni
BMW. Zaméstnava nejvice pracovnikd a udava tempo celé tovarné. Proces
je pIné digitalizovany: vozidla, nastroje a systémy jsou propojeny s vyrobni
siti BMW. Diky zivému monitorovani Ize kdykoli sledovat stav kazdého
vozu, zatimco kamery a senzory poskytuji nepretrzity prisun dat. Uméla
inteligence tyto informace analyzuje v realném case, poskytuje
zameéstnancdm okamzitou zpétnou vazbu a umoznuje kontrolu kvality
pfimo na lince. Dokonce i dopravni technika se sama monitoruje

a automaticky hlasi chyby nebo potfebu Gdrzby.

Architektura vozidel Neue Klasse pfinasi nové moznosti, které
zjednodusuji a zrychluji montdz. Modularizace, mensi pocet konektor(

a inovativni ,zénova" architektura kabelového svazku snizuji slozitost.
Kabelovy svazek je rozdélen do Ctyr sekci — predni, karoserie, zadni a
stfecha - s oblastnimi Fadici Fidicimi toky dat. Toto usporadani zkracuje
kabeldz o 600 metrd, snizuje hmotnost 0 30 % a zlepSuje efektivitu
elektronickych systém(. Vitézi také ergonomie: vyskové nastavitelné
pracovni prostory a otocné drzaky usnadnuji praci a zvysuji Uroven pohodli
asio 30 %.

Seskupeni mnoha malych dild do moduld a zmenseni poctu Sroub(, spon
a zastreek dale zefektiviiuje vyrobu. Debrecin také pfevzal osvédcené
koncepty z globadlni sitée BMW. Z Lipska pochazi ,prstova struktura” celé
tovarny a ndvrh logistiky umoznujici dodavat az 80 % dild pfimo na
montazni linku z obou stran. To zajisStuje velmi vysokou Uroven efektivity

a ponechdva prostor pro budouci rozsiteni. Zavod Lydia v Ciné slouzil jako
vzor pro virtudIni planovani a rozvrzeni dopravnik{. Jeho hala

a dopravnikovy systém byly pouzity jako Sablona, coz zajistilo dostupnost
oveérené technologie a zjednodusSilo spusténi zcela nové vyrobni linky.



Logistika.

e DigitaIni propojeni vSech internich a externich databazi
automatizuje nespocet procesu

e Vysokd mira flexibility a efektivity diky ,prstové strukture"
a 80 % primych dodavek na vyrobni linku

e PIné elektrifikovana vnitropodnikova logistika se sedmi riznymi
koncepty vozidel, z nichz néktera jsou autonomni

Rychla a flexibilni logistika s kratkymi vzdalenostmi a rychlymi reakenimi
¢asy je v nové tovarné BMW v Debrecinu klicova pro efektivni montaz.
Zakladem je jednopodlazni dispozice a pIna digitalizace vSech dodavek.
Kazdy krok je dokumentovan v redlném case, od pfijezdu kamionu

s rozpoznanim registracni znacky az po vylozeni a dodani na linku.
Automatizované informacni panely jasné zobrazuji cely proces, coz
eliminuje ru€ni vykazovani a tiskové vystupy, Setfi €as a zvySuje efektivitu.

Automatizace hraje vyznamnou roli pfi distribuci komponent(. Bezpilotni
inteligentni transportni roboti dodavaji sedadla, zatimco autonomni
vymeéniky regdl( nahrazuji boxy na vle¢nych vlacich, které prepravuji také
smontované vysokonapétové baterie.

Debrecin dosahuje 80 % pfimych dodavek, coz je nejvyssi mira v rémci
BMW Group. Tim je umoznén princip ,jeden pohyb, jeden dotek". Dily se
vykladaji pouze jednou a dodavaji se pfimo na linku, coz snizuje potfebu
manipulace a skladovani. Toto feSeni umoznuje pokrokova ,prstova
struktura" montazni haly prevzatd z Lipska, kterd se vyznacuje vice
vstupnimi branami pro flexibilni pfimé dodavky. Nakladni automobily, které
nemohou vykladat pfimo, vyuzivaji nedaleké logistické centrum.

Logistika na misté je udrzitelna, elektrickd a bezpapirova. VSechna
dopravni vozidla jsou pIné elektrickd a pokryvaji sedm riznych pfipadd
pouziti. Papirové Stitky a dodaci listy byly nahrazeny digitalnimi displeji,
které Ize okamzité aktualizovat, coz Setfi ¢as, zdroje a odpad.



Kvalita.

e Digitalni zajiSténi kvality pomoci digitalniho dvojcete a
automatizované technologie podporované umélou inteligenci

e Virtudlni rozpozndavani chyb; analyza pfricin v redlném c€ase
a intuitivni vyhodnoceni pomoci rozsirené reality

e Automatizované kontroly provadéné roboty stanovuji nové
standardy a poskytuji spolehlivé vysledky

Vyjimecna kvalita je zdkladnim prvkem vSech produktd BMW Group -

a tovarna v Debrecinu nyni posouva zajisténi kvality na dalSi Groven.
Zakladem téchto pokrokd jsou digitalizované a automatizované procesy,
v€asné rozpoznavani a opravy chyb, vysoka mira agility a v neposledni
fadé vysoce kvalifikovani a motivovani pracovnici. Diky svému zaméfeni na
kvalitu vSichni zaméstnanci tovarny v Debrecinu péstuji kulturu kvality

a aktivné prispivaji k neustalému zlepSovani v ramci zavodu — vzdy se
zamerenim na zakaznika a produkt.

V tovarné v Debrecinu se princip pfedchdzeni chybam uplatriuje
prostrednictvim proaktivni identifikace rizik tykajicich se kvality pfed
zahdjenim samotné vyroby, véasného virtualniho rozpoznavani chyb

a analyzy pricin v realném case. Digitalni zaznamendavani a monitorovani
vSech relevantnich vyrobnich procesi zajistuje maximalni transparentnost.
Pfresna analyza dat zabranuje zbytecné praci a plytvani. To vse je
zajiSténo automatizovanymi testovacimi metodami s podporou umélé
inteligence. Patfi mezi né pomocné zarizeni umisténé ve vozidle, které
automaticky testuje a analyzuje vsechny hlasové pfikazy, a také provozni
testy s vyuzitim robotd, jako je napfiklad kvalita otevirani a zavirani dvefi.
Vizudlni bezkontaktni geometrické méreni vozidla je také automatizované
a porovnava se s digitalnim dvojcetem. Tyto automatizované procesy
zaruCuji konzistentni kvalitu.

Pracovni metody v tovarné v Debrecinu jsou zaméfeny na agilni procesy,
jako jsou ty, které se pouzivaji pfi vyvoji softwaru. Rychla zpétna vazba

a Upravy urychluji vyvojové cykly a zajistuji neustalé zlepSovani. Mnoho
automatizovanych procest snizuje pocet lidskych chyb a zarucuje
prvotfidni kvalitu.



Milniky tovarny BMW Group v Debrecinu.

31. Cervence 2018

12. fijna 2018

Unor 2019
18. Cervence 2019

3. prosince 2019
15. kvétna 2020

Rijen 2020

18. Unora 2022
1. Cervna 2022

25. listopadu 2022
21. bfezna 2023

30. fijna 2023

9. Unora 2024
27.srpna 2024
20. listopadu 2024
3. prosince 2024
27. btezna 2025

26. zari 2025
Konec Fijna 2025

Oznameni o vystavbé nového vyrobniho zavodu
BMW Group v madarském Debrecinu

Podpis smlouvy o koupi pozemku na Univerzité

v Debrecinu za Gc€asti Olivera Zipseho (tehdejsiho
¢lena predstavenstva BMW Group odpoveédného za
vyrobu), Pétera Szijjartéa (madarského ministra
zahranic¢nich véci a obchodu) a Dr. Laszlé Pappa
(starosty Debrecinu)

Mésto Debrecin zahajuje pfipravu aredlu

Podpis smlouvy o ,dudlnim vzdélavani“ s Centrem
odborného vzdélgvani v Debrecinu, DSZC
Ozndmeni, Ze vystavba nové tovarny BMW Group
v Debrecinu bude zahdajena na jare 2020

BMW Group ziskava pozemek pro novy zavod.
Upraveny harmonogram z dvodu koronaviru
Ozndmeni, Ze tovarna v Debrecinu bude hrat
klitovou roli v transformaci smérem

k elektromobilité. Viyroba bude zahdjena novym,
Ciste elektrickym modelem

Zahajeni vystavby prvnich budov

Polozeni zékladniho kamene pro nejmoderngjsi
tovarny. Oznameni, Ze sériova vyroba cisté
elektrického modelu Neue Klasse bude zahajena
v roce 2025

Oznameni vyroby baterii v tovarné v Debrecinu
Digitalni otevfeni zavodu v Debrecinu (spoluprace
s Nvidia)

Otevreni Skoliciho centra

Otevreni centrdlniho komunika¢niho centra
Lakovna se stava prvni technologickou oblasti,
kterd je uvedena do provozu

Prvni testovaci vozy Neue Klasse sjizdéji z vyrobni
linky

Zavod BMW Group ve Styrském Hradci vyrdbi prvni
elektromotory pro testovaci vozy Neue Klasse
Sestavovani voz( za¢ind a srdce tovarny se rozbihd
Oficialni otevreni tovarny BMW Group v Debrecinu
Zahajeni sériové vyroby BMW X3
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BMW Group

BMW Group je se svymi znackami BMW, MINI, Rolls-Royce a BMW Motorrad vedoucim
vyrobcem prémiovych automobild a motocykld, stejné tak jako poskytovatelem prémiovych
finan¢nich produktd. BMW Group je spole¢nosti s 30 vyrobnimi zdvody po celém svété

a globalni prodejni siti se zastoupenim ve vice nez 140 zemich.

V roce 2024 spole¢nost BMW Group prodala po celém svété vice nez 2,45 milionu osobnich
voz( a vice nez 210 000 motocykld. Zisk pred zdanénim ve finan¢nim roce 2023 ¢inil 17,1
miliardy Euro, pfijmy dosahly 155,5 miliardy Euro. K 31. prosinci 2023 pracovalo pro BMW
Group 154 950 zaméstnankyrn a zaméstnancd.

Uspéchy spoletnosti BMW Group se vzdy opiraly o dlouhodobé strategie a odpovédnost, a
to od dodavatelského fetézce pres vyrobu az po fazi konce Zivotniho cyklu vSech produktd.

www.bmwgroup.com

Facebook: http://mww.facebook.com/BMWGroup
Twitter: http:/twitter.com/BMWGroup

YouTube: http:/imww.youtube.com/BMWGroupView
Instagram: https://iwww.instagram.com/bmwgroup
LinkedIn: https:/Amww.linkedin.com/company/bmw-group/
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