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Lean, green, digital: Innovatives Fertigungssystem Ffiir
Achstriager im BMW Group Werk Dingolfing.

+++ Fahrwerkskomponenten fir alle Antriebsarten auf
einer Produktionslinie +++ Schnellere Reaktion auf
Kundennachfrage moglich +++ Elektrifizierung und
Mehrfachnutzung der Systeme steigern Nachhaltigkeit
+++ Digitalisierung ermdglicht Integration neuer
Derivate +++ Modulares System sichert
Zukunftsfahigkeit bei der Komponentenfertigung

Dingolfing. Mehr Software, weniger Stahl: Im BMW Group Werk
Dingolfing sorgt ein modulares Fertigungssystem von
Fahrwerkskomponenten fiir noch mehr Flexibilitdt in der Produktion
unterschiedlicher Fahrzeugvarianten. Das hat auch fir die Umwelt
Vorteile.

Ob vollelektrisch, Hybrid oder klassischer Verbrenner, ob Allrad oder
Heckantrieb: Im Komponentenwerk 02.10 des BMW Group Standorts
Dingolfing laufen kiinftig alle Achstrdger fiir die verschiedenen
Antriebsvarianten Uber dieselbe Produktionslinie. Modulare Fertigung
heit der Schliissel, mit dem das Werk nicht nur die unterschiedlichsten
Kundenanforderungen und die stetig wachsende Nachfrage nach
elektrifizierten Modellen bedienen kann, sondern auch einen weiteren
Sprung in Sachen Nachhaltigkeit macht. Nachdem das innovative
Produktionssystem bereits seit 2019 Teilumféinge der Achsfertigung
mit groBem Erfolg abdeckt, kommt es mit dem neuen BMW 7er jetzt
vollumfdnglich zum Einsatz.

LEAN. Ob beim klassischen BMW 3er, den vollelektrischen Modellen
BMW i4 und iX oder bei der BMW 7 Reihe in all ihren Antriebsvarianten:
Mit dem neuen System produziert das Dingolfinger Werk 2.10
= hochflexibel und effizient alle Achstréger einer Baureihe unabhdngig
mooenwere  VON der Antriebsart jeweils innerhalb einer Fertigungslinie. Statt die
Akne::::z::z Komponenten also wie bisher nacheinander in einer Art Verkettung der
WerkDnesine - Einzelschritte zu bauen, kann jetzt auch die Produktion mehrerer
84193 Oingoling \/arianten parallel erfolgen. Die Aufteilung der Module erinnert dabei an
w073 mon ein Fischgrdtmuster, denn die Komponenten werden tiber eine zentrale
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Mittelachse zum ndchsten Arbeitsschritt in die jeweils rechts und links
befindlichen Schweil3stationen transportiert. Digital gesteuert, kommen
sie so immer direkt in die ndchste freie Station, die fiir den
derivatspezifischen Folgeprozess die Richtige ist. Wartezeiten entfallen,
weil nicht mehr die zeitintensivste Variante den Takt fir alle
Folgekomponenten vorgibt. Das steigert die Flexibilitat bei der
Volumenplanung fir die jeweiligen Derivate und erleichtert auch die
Integration neuer Varianten in bestehende Produktionsprozesse, weil
bei Bedarf nur einzelne Stationen ausgetauscht oder angepasst werden
mussen. Auch ldsst sich das Produktionsvolumen bzw. der ,Durchsatz"
durch das Hinzufligen weiterer Arbeitsstationen einfach skalieren.

DIGITAL. Ein weiterer Vorteil der modularen Achstrdgerfertigung: Sie
setzt auf flexible Automatisierung anstelle von statischen
Vorrichtungen. In dem neuen System positionieren Roboter die Bauteile
fiir die einzelnen Prozessschritte. So greifen und halten beispielsweise
zwei Roboter die bendtigten Teile und bringen sie
zehntelmillimetergenau in die richtige Position, ein Dritter schweil3t sie
zusammen. Das erleichtert auch den Wechsel zwischen
unterschiedlichen Fahrzeugderivaten, da die Greifersysteme der
Roboter unterschiedliche Teile aufnehmen und positionieren kénnen.
Statt eines aufwéndigen Umbaus von tonnenschweren
Stahlvorrichtungen ist nur noch eine Umstellung im Roboterprogramm
erforderlich. ,Damit kénnen wir kurzfristig auf verdnderte Marktbedarfe
oder regulatorische Anforderungen reagieren — und im laufenden
Betrieb den Mix der gefertigten Varianten verdndern. Das verschafft uns
eine extrem hohe Flexibilitdt und wir lasten unsere
Produktionskapazitdten optimal aus”, erldutert Marc Sielemann, Leiter
BMW Group Einkauf, Qualitét und Produktion fir Antrieb, Fahrwerk und
Bremsen. Gleichzeitig férdert das innovative Fertigungssystem durch
die intelligente Verknipfung verschiedenster Fertigungsdaten und
Prozessparametern die weitere Digitalisierung in der gesamten
Produktion.

GREEN. Mehr Software als Stahl — das wirkt sich auch positiv fiir die
Umwelt aus. 25 Tonnen Stahl im Jahr spart allein die Tatsache, dass die
bisherigen 1,25 Tonnen schweren Stahlvorrichtungen durch flexible
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Greifersysteme ersetzt werden. Die neuen Greifer-Vorrichtungen sind
etwa eine Tonne leichter, in Emissionen umgerechnet bedeutet das
rund 37,5 Tonnen weniger CO2-AusstoB. AuBerdem sind die
Robotergreifer vielfdltig und IGngerfristig einsetzbar, sie passen auch
nach Modellwechseln noch und steigern so zusdtzlich die Nachhaltigkeit
der Produktion. Neben dem sinkenden Materialeinsatz bringt auch die
Umstellung der bisher pneumatisch betriebenen Schweistationen auf
die nun vollelektrischen Systeme ein 6kologisches Plus: Der Verzicht auf
die Druckluft beim Handling der Achstrdger senkt den Energiebedarf
des Prozesses um iber 90 Prozent von rund 18.000 Kilowattstunden
auf ca. 900 Kilowattstunden im Jahr. Das entspricht in etwa der
Differenz des jahrlichen Energieverbrauches von vier vierkdpfigen
Familien in Einfamilienhdusern zu einer alleinlebenden Person mit
kleiner Wohnung.

Zukunftsfihig fir sichere Arbeitspliitze

Doch nicht nur steigende Flexibilitét, Digitalisierung und Nachhaltigkeit
machen die Vorteile des neuen Systems aus. Alles in Allem sinken auch
die notwendigen Investitionen um rund ein Finftel im Vergleich zu
herkdmmlichen Fertigungssystemen. AuBerdem zeigt die Innovation,
dass das Werk mit seiner Inhouse-Komponentenfertigung die
Transformation in Richtung Elektromobilitét erfolgreich meistert und
somit auch Arbeitspldtze am Standort Dingolfing sichert. Denn: Bei
Neuvergaben von Komponenten steht die Inhouse-
Komponentenfertigung der BMW Group stets im direkten Wettbewerb
mit dem externen Lieferantenmarkt. Sie muss sich - jedes Mal erneut -
betriebswirtschaftlich, qualitativ sowie durch innovative Konzeptideen
beweisen. ,Perspektivisch", so Marc Sielemann, ,,wollen wir dieses
neue modulare Fertigungssystem daher auch an anderen Standorten
und fir weitere Umfdnge unserer hausinternen Komponentenfertigung
einsetzen."

Bildunterschriften

Bild 01-02: Innovative Achstrdgerfertigung im BMW Group Werk Dingolfing
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Bitte wenden Sie sich bei Riickfragen an:

Manuel Sattig, BMW Group Werk Dingolfing, Leiter Presse- und Offentlichkeitsarbeit
Telefon: 49 8731 76 22020, E-Mail: Manuel.Sattig@bmwgroup.com

Thomas Niedermeier, BMW Group Werk Dingolfing, Presse- und Offentlichkeitsarbeit
Telefon: +49 8731 76 27666, E-Mail: Thomas.Niedermeier@bmwgroup.com

Internet: www.press.bmwgroup.com, www.bmw-werk-dingolfing.de
Instagram: https://www.instagram.com/bmwgroupwerkdingolfing/

E-mail: presse@bmw.de

Das BMW Group Werk Dingolfing

Das Werk Dingolfing ist einer von tUber 30 Produktionsstandorten der BMW Group weltweit
und die gréRte europdische Fertigungsstdtte des Unternehmens. Tdglich laufen hier im
Automobilwerk 02.40 rund 1.600 Automobile der BMW 4er, 5er, 6er, 7er und 8er Baureihe
sowie der neue vollelektrische BMW iX vom Band. Insgesamt fertigte das Werk im Jahr
2021 rund 245.000 Fahrzeuge.

Aktuell sind an dem niederbayerischen Standort rund 17.000 Mitarbeiter beschdftigt.
Mit zusdtzlich Gber 850 Auszubildenden in 15 Lehrberufen ist Dingolfing zudem der grof3te
Ausbildungsbetrieb der BMW Group.

Neben Automobilen werden in Dingolfing auch Fahrzeugkomponenten wie Pressteile oder
Fahrwerks- und Antriebssysteme gefertigt. Im Komponentenwerk 02.20 ist das
konzernweite Kompetenzzentrum E-Antriebsproduktion angesiedelt. Von hier aus werden
Fahrzeugwerke der BMW Group weltweit mit E-Motoren und Hochvoltspeicher fiir die
Produktion von Plug-in-Hybriden und reinen Elektro-Modellen beliefert. Die E-
Antriebsfertigung wird kontinuierlich stark ausgebaut. Aktuell arbeiten dort bereits mehr als
2.000 Mitarbeiter.

Darliber hinaus werden am Standort die Rohkarosserien fiir simtliche Rolls-Royce Modelle
gebaut. Das sogenannte Dynamikzentrum, ein grofRer Lager- und Umschlagplatz und Herz
der zentralen Aftersales-Logistik der BMW Group, versorgt die weltweite BMW und MINI
Handelsorganisation mit Original BMW Teilen und Zubehdr.
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