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Nouvelle BMW i4 : ’avenir du plaisir de conduire.

Avec ce premier modéle de cceur de gamme purement électrique, BMW transpose
les caractéristiques qui ont fait le succés de la marque a I'ére de la mobilité sans
émissions locales.

Le systéme d’entrainement BMW eDrive de 5°™¢ génération sera présenté pour la
premiére fois sur la BMW iX3 en 2020 et sera également utilisé sur la BMW iNEXT et
laBMW i4 en 2021.

La technologie avancée des batteries permet a la BMW i4 de revendiquer des
performances sportives et une autonomie de 600 kilométres environ.

Munich. Les berlines et coupés premium constituent le coeur de la gamme BMW. Aux c6tés des
BMW Série 4 Coupé, BMW Série 4 Cabriolet et BMW Série 4 Gran Coupé, la BMW Série 3 incarne les
qualités qui définissent le plaisir de conduire de la marque. Aujourd'hui, BMW transpose ces
caractéristiques a I'ére de la mobilité électrique - I'objectif principal du développement de la BMW i4.
La premier modéle de coeur de gamme BMW purement électrique combine dynamique de conduite,
design sportif et élégant, qualité de fabrication, confort généreux et fonctionnalités d'un Gran Coupé
quatre portes avec une mobilité sans émissions locales. C'est le début d'une nouvelle ére pour le
plaisir de conduire.

L'avenir de la mobilité électrique sera faconné par la technologie BMW eDrive de 5¢™¢ génération, qui
sera inaugurée sur la BMW iX3 produite a partir de 2020, suivie des BMW iNEXT et BMW i4. Grace a
cette technologie, qui intégre également les derniéres innovations sur les cellules de batterie, la BMW
i4 établit de nouveaux standards en matiere de performances sportives, avec une autonomie de
quelque 600 kilométres.

Le développement de la BMW i4 s'inscrit dans I'offensive produit globale de BMW Group en matiére
mobilité électrique. L’entreprise offre actuellement la plus large gamme de modéles électrifiés sur le
marché. D'ici 2023, BMW Group comptera 25 modéles électrifiés dans sa gamme. Avec un
portefeuille diversifié de modéles thermiques, hybrides rechargeables et électriques, BMW Group, en
tant qu'entreprise opérant au niveau mondial, est capable de répondre aux usages et préférences de
ses clients dans les différentes régions du monde. Quel que soit le type de motorisations choisi, tous
les modéeles BMW actuels et futurs se caractérisent par le plaisir de conduire.

Technologie BMW eDrive de 5™ génération : dynamisme, efficience et autonomie optimisés.

La technologie d'entrainement de la BMW i4 établit de nouveaux standards en termes de densité de
puissance, d'efficacité et d'autonomie pour une conduite sans émissions locales. Le moteur
électrique, I'électronique de puissance, 'unité de charge et la batterie haute tension sont des
développements entiérement nouveaux. Ensemble, ils forment la technologie BMW eDrive de 5™
génération, avec laquelle BMW Group a réalisé de nouveaux progreés significatifs dans le domaine de
I'entrainement électrique. A partir de 2020, la technologie BMW eDrive de 5™ génération sera
d'abord introduite sur la BMW iX3, puis sur les BMW iNEXT et BMW i4. Le moteur électrique
développé pour la BMW i4 délivre une puissance maximale d'environ 390 kW/530 ch, atteignant le
niveau d'un actuel moteur V8 thermique. Son déploiement de puissance spontané assure a la BMW
i4 des performances et un rendement exceptionnels.
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La 5me génération de BMW eDrive comprend également une nouvelle batterie haute tension dotée
de la toute derniére technologie de cellule. La batterie haute tension développée pour la BMW i4 se
caractérise par sa conception extrémement plate et sa densité énergétique optimisée. Avec un poids
avoisinant les 550 kilogrammes, sa capacité s’éléeve a 80 kWh, offrant a la BMW i4 une autonomie
d'environ 600 kilomeétres.

Gran Coupé au design et aux performances caractéristiques.

La BMW i4 100% électrique sera produite a partir de 2021, puis commercialisée a I'échelle mondiale.
Le nouveau modele sera fabriqué dans I'usine BMW de Munich, aux cétés des BMW Série 3 Berline
thermiques et hybrides rechargeables, des BMW Série 3 Touring thermiques et hybrides
rechargeables, de la BMW Série 4 Coupé et de la BMW M4 Coupé (consommation en cycle mixte :
9,3 - 10,0 1/100 km ; émissions de CO2 en cycle mixte : 213 - 227 g/km). Outre le design sportif et
élégant typique d'un coupé 4 portes de la marque, la BMW i4 se caractérise par des performances
impressionnantes. Le premier Gran Coupé de la marque BMW i accélére de 0 a 100 km/h en 4,0 s
environ, atteignant une vitesse de pointe de plus de 200 km/h.

Une architecture flexible, une batterie haute tension plate et positionnée bas, ainsi gu’un systeme
d’entrainement compact permettent une grande liberté dans la conception esthétique d’un modéle.
La BMW i4 combine ainsi les proportions caractéristiques d'un coupé 4 portes avec les éléments de
design immédiatement attribuables a un modéle BMW i. Des lignes tendues dynamiques et un
traitement précis des surfaces sont combinés a une aérodynamique optimisée et a des accents de
durabilité spécifiques a BMW i. Un acces aisé pour les passagers arriere et un intérieur spacieux et
modulable garantissent un grand confort a la fois pour les déplacements quotidiens et pour les longs
trajets. Ainsi, la BMW i4 peut étre clairement identifiée comme un Gran Coupé BMW - et aussi
clairement comme un véhicule 100% électrique.

Systémes d’entrainement et de stockage modulaires et flexibles.

Le systéme d'entrainement électrique, I'unité de charge et la batterie haute tension de la BMW i4 sont
développés en interne par BMW Group. La production est également assurée en interne ou selon les
exigences de BMW Group. L'expérience acquise au cours du développement des générations
précédentes de la technologie BMW eDrive est constamment mise a profit dans le but d'optimiser en
permanence tous les composants.

L’expertise diversifiée de BMW Group en matiére de systémes d'entrainement électrifiés constitue la
base d'un systeme modulaire évolutif dont les composants peuvent étre intégrés avec une grande
flexibilité dans différents concepts de véhicules. La 5™ génération de la technologie BMW eDrive
comprend un systéme d'entrainement hautement intégré dans lequel le moteur électrique,
I'électronique de transmission et de puissance sont logés dans un seul boitier. Ce systéme
d'entrainement est compatible avec tous les concepts de véhicules et sera disponible pour différents
modeles avec divers niveaux de puissance. La conception hautement intégrée du systeme permet
une augmentation significative de la densité de puissance ainsi qu'une réduction du poids et des
efforts de fabrication. La production des futures générations de moteurs électriques ne nécessitera
plus de terres rares.

La prochaine génération d’unité de charge offre un package adapté a toutes les futures architectures
de véhicules. Il peut étre utilisé aussi bien sur les modéles hybrides rechargeables que sur les modéles
100% électriques, et est concu pour une puissance de charge allant jusqu'a 150 kW. La batterie haute
tension de la BMW i4 peut ainsi étre chargée a 80% en 35 minutes environ. Cela équivaut a un temps
de charge d'environ 6 minutes pour 100 kilométres.
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Dans le domaine des batteries haute tension également, les innovations apportées par la 5¢me
génération de la technologie BMW eDrive s'appuient sur I'expertise approfondie et les années
d'expérience de BMW Group. L'entreprise dispose d'un savoir-faire exceptionnel, tant dans la
technologie des cellules de batterie que dans la fabrication de batteries haute tension adaptées a
chaque modéle. Cela préfigure un potentiel continu d’optimisation des batteries - aussi bien dans les
futurs modéles hybrides rechargeables que dans les modeles 100% électriques. Depuis 2013, BMW
Group fabrique des modules et des batteries haute tension spécifiques a chaque modéle électrifié.
Un systéme modulaire, développé de maniére indépendante, avec une disposition flexible des
modules permet d'intégrer des batteries développées en interne dans divers concepts de véhicules.
Un travail de développement continu est consacré a I'optimisation des caractéristiques des éléments
de la batterie ainsi que de la structure des modules et de leur disposition dans |'unité de stockage
spécifique a chaque modele. Par exemple, les batteries utilisées dans la BMW i4 et d'autres futurs
modeles électriques ont un nombre plus élevé de cellules par module, un nombre réduit de
composants, une conception plus compacte et une flexibilité accrue en ce qui concerne leur
géométrie.

Avec la création de son Battery Cell Competence Centre a Munich, BMW Group continue d’étendre
son expertise en matiere de recherche et développement dans ce domaine, crucial pour I'avenir de
|'électromobilité. L'accent est mis sur la recherche fondamentale dans les domaines ayant un impact
direct pour les clients tels que la sécurité, la densité énergétique, la puissance maximale disponible,
la durée de vie, les caractéristiques de recharge, les variations de température et les colts de
fabrication. Le nouveau Battery Cell Competence Centre étudie en particulier les possibilités
d'optimisation de la chimie et de la conception des cellules. Le choix et la composition des matériaux
de I'anode, de la cathode, de I'électrolyse et du séparateur, ainsi que le format des éléments de
batterie composés de ces matériaux auront un impact déterminant sur la qualité des batteries haute
tension utilisées dans les futurs modéles électrifiés.

Pour plus d’informations, merci de contacter :

Olivier Wodetzki Pierre Bedhome

Chef du Service Communication Responsable Communication Produit
Marques, Produits et Technologies BMW i

Tél:0130439275 Tél:0130439378

E-Mail : olivier.wodetzki@bmw.fr E-mail : pierre.oedhome@bmw.fr

BMW Group en France

BMW Group est implanté sur quatre sites en France : Montigny-le-Bretonneux (siége social), Tigery (centre de formation),
Strasbourg (centre PRA international) et Miramas (centre d’essais techniques international). BMW Group emploie avec ses
filiales commerciales et financiéres ainsi que son réseau exclusif de distribution plus de 5.000 salariés en France. En 2018,
BMW Group France a immatriculé 84 931 automobiles des marques BMW et MINI et 15 645 motos et scooters de la marque
BMW Motorrad.

Le volume annuel d’achats de BMW Group auprés des équipementiers et fournisseurs francais se chiffre en milliards d’Euro.
Parmi eux, citons Dassault Systémes, Faurecia, Michelin, Plastic Omnium, St Gobain, Valeo. Dans le cadre de sa stratégie
électromobilité, BMW Group a créé la marque BMW i et a introduit les révolutionnaires BMW i3 et BMW i8.

BMW Group France poursuit en outre une politique active et pérenne de mécénat avec des acteurs culturels de renom tels que
les Rencontres de la Photographie, Arles, Paris Photo et Gobelins, I'école de I'image ou se tient la Résidence BMW pour la
photographie émergente. Depuis plus de 30 ans, BMW Group France finance des projets d’utilité publique par le biais de sa
Fondation placée sous I'égide de la Fondation de France : actuellement la prévention routiére pour les jeunes conducteurs.
L’engagement sociétal de BMW Group se décline aussi avec dans le sport francais, notamment a travers son partenariat avec
la Fédération Francaise de Golf (FFG).
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www.bmw.fr
Facebook: www.facebook.com/BMWFrance

Twitter: twitter.com/BMWFrance

Instagram: www.instagram.com/bmwfrance/?hl=fr

YouTube: www.youtube.com/BMWFrance

Linkedin: www.linkedin.com/company/bmw-group-france?trk=top_nav_home

BMW Group

BMW Group, qui comprend les marques BMW, MINI, Rolls-Royce et BMW Motorrad, est le premier constructeur d’automobiles
et de motos Premium au monde, fournissant également des services dans les domaines de la finance et de la mobilité.
Entreprise de dimension mondiale, BMW Group exploite 31 sites de production et d’assemblage implantés dans 15 pays, ainsi
qu’un réseau de vente présent dans plus de 140 pays.

Pour I'exercice 2018, les ventes mondiales de BMW Group ont atteint un volume total de 2 490 000 automobiles et plus de
165 000 motos. En 2018, I'entreprise a réalisé un bénéfice avant impots de 9,81 milliards d’euros pour un chiffre d’affaires de
97,48 milliards d’euros. Au 31 décembre 2018, les effectifs de BMW Group étaient de 134 682 salariés.

Le succés de BMW Group a toujours été basé sur une vision a long terme et une action responsable. C'est pourquoi
I'entreprise a inscrit, dans sa stratégie, la durabilité écologique et sociale tout au long de la chaine de valeur, ainsi que la pleine
et entiére responsabilité vis-a-vis de ses produits et un engagement ferme a préserver les ressources naturelles.

Www.bmwgroup.com

Facebook: www.facebook.com/BMWGroup
Twitter: twitter.com/BMWGroup

YouTube: www.youtube.com/BMWGroupView
Instagram: www.instagram.com/bmwgroup
LinkedIn: www.linkedin.com/company/bmw
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