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A BMW Group gyaraiban intelligens adatelemzési rendszer
garantalja az eddigi leghatékonyabb, prémium minéségi
tomegtermelést

Az autdgyartas gondosan megtervezett, komplex eléallitasi-, megmunkalasi- és
Osszeszerelési munkamodulok o6rias volumenu folyamata, amely értékes adatok millidinak
kontrollalt alkalmazasat igényli. Nemzetkdzi gyartasi haldzata szamos létesitmenyében a
BMW Group intelligens adatelemzési rendszert (Smart Data Analytics) mukddtet, hogy az
egyes informaciokat dnalldan, részegységenként és dsszességében is minden eddiginél
hatékonyabban diagnosztizalhassa és hasznosithassa. Az intelligens adatelemzési
rendszer szisztematikus felépitésének kdszonhetden a tomegtermelés folyamata
precizebbe, gordulékenyebbé és Uzembiztosabba valt, mikdzben a gyartasi- és logisztikai

eljarasrend is mindségbeli ugrason ment keresztul.

A tdmegtermelési munkamodulok adatelemzési rendszerének fejlesztése a
tomegtermelésben kinalt modellek teljes legyartasanak idejét és a jarulékos koltségeket is
csOkkenti. Az intelligens adatelemzési rendszert a BMW Group nem csupan europai és
egyesult allamokbeli termelési kdzpontjaban, de nemzetkdzi gyartasi haldzata szamos
regionalis létesitményében is bevezette, igy a vallalatcsoport minden korabbinal
rugalmasabb tdmegtermelési szisztémaja az eddigi legszélesebb innovacios tarhazzal
bévult. A tdmegtermelés soran alkalmazott gyartasi technologiak kilonféle szenzorjai altal
elbéllitott adatokat, illetve a nemzetkdzi haldzat gyartasi- és logisztikai eljarasrendjét
koordinalé hatalmas mennyiségu adatot a BMW Group feltérés-biztos platformon futtatott,
bels6d haldzata fogja dssze, amely igy gyors és konnyed adatcsere-lehetdséget biztosit az
egyes munkamodulokat vezeérl6 alrendszerek kozott. Mint ilyen, az intelligens adatelemzési
rendszer messze tulmutat a tdmegtermelésben alkalmazott korabbi adatelemzd
modszerek kvalitasain. Az Uj technoldgia innovacioi nem csupan mukodesi sebessegukben
hoztak attérést, de felnGalapu adattarolasi megoldasaikkal, intelligens szenzorjaikkal és az
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adatok nagy mennyiségu, tdmeges kezelésével a gyartasi folyamatok Osszetettségét és
jarulékos koltségeiket is modszeresen csokkentették.

»AZ intelligens adatelemzés lehetdségei nemzetkdzi gyartasi halézatunk minden tertletén
Uj mércét allitanak. Azaltal, hogy munkatarsaink tobb évtizedes szakmai tapasztalatat a
tdmeges adatok hatékony kezelésével elérhetdveé valt uj megoldasokkal egyesithettuk,
minden korabbinal pontosabb gyartasi elérejelzéseket készithetlnk és a proaktiv folyamat-
optimalizalas is lehetove valt. Mindez nemzetkozi gyartasi haldzatunk egyre intenzivebb
fejlesztését vetiti elore, amely tomegtermelési stratégiank egyik meghatarozo alappillére” —
fogalmazott Christian Patron, a BMW Group nemzetkdzi gyartasi haldzatanak fejlesztéseért

eés digitalizacioert felelos részlegvezetdje.

Az intelligens adatelemzési rendszer elényeit a BMW Group nemzetkdzi gyartasi

haldzatanak szamos létesitménye és munkamodulja igazolja.

Lézergravirozassal jelolt karosszériaelemek a tokéletes préselés és a
folyamatos alkatrészkovetés érdekében

Az uj BMW és MINI modellek karosszériaelemeit eldallitod préstizemben egyenkeént
kordlbelll harom kilométer hosszu felgdngydlt lemezbdl allo, mintegy 40 tonna sulyu
acéltekercsek sorakoznak. A préselés utan a karosszeria egyes acel elemeinek
lemezvastagsaga, merevsége, felllete és kezelése nem tdkéletesen egyezik, a késoébbi
gyartasi folyamatok soran pedig még a legaprobb kulonbségek is jelentos eltérésekhez
vezethetnek. Itt lép képbe a BMW Group regensburgi Uzemében is alkalmazott intelligens
adatelemzési rendszer, amely az egyik leglatvanyosabb innovacioként minden egyes
elemet egyedi digitalis koddal lat el. Préselés utan a technologia széleskoru ellendrzésnek
veti ala a megformalt karosszériaelemeket, az esetlegesen szikséges korrekciokat pedig
ez az egyedi, lézergravirozott azonosit6 tartalmazza. A végleges formalast végzé
munkamodulba igy mindegyik acél karosszériaelem tokéletesen egyezo vastagsaggal,
merevseggel, felllettel és kezeléssel kerUl.

A lézergravirozott egyedi kodnak kdszdnhetden a karosszériaelemek a gyartas kesobbi
fazisaiban is beazonosithatok, a kddok raadasul a karosszériaelem vazszerkezetre valod
felerdsitését kovetden is lathatoak maradnak. Az egyes karosszériaelemek torténetének
kovetési lehetdsegét a gyartasi algoritmusok optimalizalasa érdekében a BMW Group
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késdbbi munkamoduljai is maradéktalanul kinasznaljak, igy példaul a kész karosszéria még
keskenyebb hézagokat, a kilsd fellletek pedig minden korabbinal egységesebb fényezést
kaphatnak. Az intelligens adatelemzési rendszer egyik legnagyobb elénye azonban, hogy
jelentdsen csdkkenti a gyartas soran leselejtezett acél elemek mennyiségét, meg jobban
kihasznalja az acéltekercsek paramétereit és optimalisabb mukddése révén minimalizalja a

hibas alkatrészek nyoman fellépd megakadasokat.

Elore kiszamithato karbantartasi ciklus a karosszéria-osszeszerel6 robotok, a
hegesztoeszkozok és a vezérlomodulok esetében

Az intelligens adatelemzési rendszer a tdmegtermelési folyamat nagymértékben
automatizalt munkamoduljaiban alkalmazott gépek és berendezések rendkivil pontos
élettartam-elorejelzését és a karbantartasi ciklus preciz kiszamithatdsagat is lehetove tette.
Az esetleges meghibasodasok kockazatanak tokéletes eldzetes feltérképezese
nagymertékben segiti a be nem tervezett rendszerleallasok elkertlését. Az intelligens
adatelemzési rendszer elorejelzéseinek kdszonhetden a karbantartast vegz6 személyzet
iddben felkészulhet az egyes munkamodulok szervizelésére, amely igy a lehet6
legrévidebb leallast eredményezi. Ez a fajta ugynevezett ,prediktiv karbantartas” azonban a
valds termelési-, szenzor- és folyamatadatok nagy mennyiségu, komplex elemzését igényli:
az egyes informaciocsomagok célzott diagnosztizalasa lehetéve teszi, hogy a rendszer
pontosan megjosolja a kopott alkatrészek idealis csereidejét. Ha a csere tul keson torténik,
no a be nem tervezett rendszerleallasok kockazata, ha pedig tul koran, értékes anyagok
vesznek karba. A nagy mennyisegu relevans adatok ismerete hianyaban a karbantartas
mindeddig biztonsagi idointervallumokon belll tortént, a varatlan rendszerleallasok
elkerllése azonban még igy sem garantalt.

A gyartasi adatok tomeges elemzésére tamaszkodo ,,prediktiv karbantartas” a BMW Group
szamos karosszériaelem-eldallito és karosszéria-6sszeszereld munkamoduljaban elére
kiszamitja a robotok fObb alkatrészeinek kopasi ciklusat, az egyes eszkdzok idd elotti
meghibasodasat vagy mindségbéli romlasat pedig intelligens szenzorok figyelik. Az
intelligens adatelemzési rendszer atfogd szenzorhaldzata a tomegtermelési folyamat
iranyitasat végzé elektromos vezérlémodulok megbizhatosagat is fellgyeli, az
emeldszerkezetektdl egészen a forgatd robotokig. A szervizelés szlkséges részleteit a
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karbantartast vegz6 személyzet a szenzoradatok elemzése utan kapja meg. A ,,prediktiv
karbantartas” megbizhatd mukddését egyertelmu értékelések igazoljak.

Online folyamatvezérlés: a kivalé6 min6séget minden korabbinal stabilabb
munkamodulok garantaljak

A BMW Group 2019-ben kezdi meg a tdmegtermelést a mexikoi San Luis Potosi
kUlterlletén felépuld uj Iétesitményben, a gyarba tervezett karosszériafényezd Uzem
széleskoru digitalizacios koncepcioja pedig az idei Cannes-i SURCAR Kongresszuson a
2017-es Prix de la Technigue elismerést is elnyerte. A vallalatcsoport gyarainak
karosszériafényez6 Uzemeiben mar most intelligens szenzorok ellenérzik az automatizalt
munkamodulok mukoddését, az intelligens adatelemzési rendszer pedig azon tul, hogy a
teljes munkafolyamat stabilitasat fokozza, a ,,prediktiv karbantartasnak” koszénhetden a
legmagasabb mindséget is garantalja. Az online folyamatvezérlés az algoritmus-alapu,
nagy mennyiségu adatelemzeés elényeit munkatarsaink tébb évtizedes szakmai
tapasztalataval egyesiti: az ember igy még inkabb az egyes munkamodulok mérnoki
feladataira koncentralhat, mikdzben az intelligens rendszer az ehhez szikséges gyartasi
adatokat részegysegekre bontva, strukturaltan a keze ala adja. A ,prediktiv karbantartas”
idében figyelmezteti a szemeélyzetet a szUkséges szervizelésre, igy korrekcios utomunkakra
sincs szukség.

2017 majusaban a BMW Group telies mértékben automatizalt mindségellendrzési
rendszert vezetett be muncheni gyaraban, amely soran intelligens robotok pasztazzak
veégig az elkészult modellek teljes karosszériafellletét. A technoldgia az emberi szem altal
lathatatlan hibakat is észreveszi, az értékes visszajelzések folyamatba integralasaval pedig a
karosszériaféenyezési munkamodul minden korabbinal precizebbé valik — lehetdvé téve a
fényezési hibak iddbeni észlelését és javitasat, illetve a teljes tomegtermelési folyamat
egyre atfogobb optimalizalasat.

A felgyorsitott adatelemzés a csavarrogzités hibaszazalékat is csokkenti

Az autogyartas egyik alapvetd 6sszeszerelési metddusa a csavarrdgzités, egy elkészult

utasbiztonsag érdekében a BMW Group a jarmuvek minden egyes csavarrogzitését
utélagosan ellendrzi, hiszen eléfordulhat, hogy némely rogzités korrigalast igényel. 2017
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juliusa ota a vallalatcsoport 6sszes gyaraban intelligens adatelemzési rendszer fellgyeli a
tobb mint 3 200 dsszeszereld részegység mukoddési pontossagat és mindsegét, az
esetleges eltérések kikliszobdlése és a hibaszazalék csdkkentése pedig tokéletesen
megegyezd, prémium mindségu jarmuvek legyartasat eredmeényezi. A tokéletes gyartas
erdekében a BMW Group a technoldgia altal érzekelt eltéréseket egytol egyig az
Osszeszerelést koordinald személyzet elé tarja, hogy a jévoben azokat kikiszébdlve vegyék
elejét az eltéréseknek — hiszen ha nincs eltérés, nincs szukség utomunkara sem. A
csavarrogzitési eltérések modszeres kikiszobdlését az 6sszeszerelési munkamodulokban

mobil fejlesztéallomasok is segitik.

A csavarrdgzitési megoldasok atfogo, intelligens adatelemzési rendszere szamos egyéb
paraméter, igy példaul a meghuzasi nyomaték pontositasat is lehetdvé teszi. Az igy feltart
modositasok modszeres alkalmazasa a teljes tomegtermelési folyamat tovabbi
optimalizalasat eredményezi. A csavarrogzitési megoldasok tisztan manualis ellendrzése
sok esetben nem hoz jelentés mértéku javulast, hiszen a minimalis eltérések kisziuréseére

csak a digitalis adatelemzés képes.
Intelligens adatelemzési rendszer a megbizhato6 alkatrészellatasaért

A BMW Group nemzetkdzi gyartasi haldozatat a legmagasabb szintl rugalmassag jellemzi: a
véllalatcsoport létesitményeiben kivételesen széles modellpaletta €s megannyi kilonféle
karosszeériavaltozat lat napvilagot parhuzamosan. Az 6sszeszereld munkamodul
gordulékeny mukddéséhez azonban elengedhetetlen a megbizhato alkatrészellatas, hiszen
egy esetleges nyersanyag- vagy alkatrészhiany a teljes termelési folyamat megakadasat
eredményezheti.

A nyersanyag- és alkatrész-szallitast végzd rendszerek hatékonysagat tucatnyi szenzor
seqiti, amelyek az 6sszeszerelesi munkamodul szamos tényezojet, igy példaul a
hémeérseékletet, a rezonanciat és az elektromos energiat is folyamatosan elemzik. Ezen
szenzorok kelloképpen kdltséghatékonyak ahhoz, hogy a vallalatcsoport egyre szélesebb
koérben alkalmazza 6ket. A tdmegtermelés teljes folyamatat tokéletesitd érzékeldk adatait
az intelligens adatelemzési rendszer valos iddben a BMW Group belsé haldzatan elemzi.
Ha a folyamat barmely munkamoduljaban a legaprobb mértéku eltérést, vagy egy korabbi
ledllas nem megfeleld mindségu korrekciojat érzékeli, a technoldgia azonnal értesiti a
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karbantartast végzd személyzetet. A kifinomult szenzoroknak és az intelligens
adatelemzési rendszernek kdszonhetoen igy évekre elére garantalhato a nyersanyag- €s
alkatrész-szallitast vegzo folyamatok hosszu tavu, megbizhatd mukddése.

Minden megsporolt perc egy ujabb jarmiivet jelent

,Az autdgyartasban minden perc szamit: ha egy szikséges alkatrész nem all
rendelkezésre, vagy a rendszer meghibasodik, az egész tomegtermelési folyamat megakad
és a teljes értéklanc megtorik. Az intelligens adatelemzési rendszer biztositja a folyamat
stabilitasat és hatékonysagat. Hatalmas lehetdségeket latunk az intelligens adatelemzési
rendszerben, hiszen segitségével Ugyfeleink visszajelzéseit is minden korabbinal
gyorsabban érvényre tudjuk juttatni, legyen sz6 akar a fejlesztés, akar mar a
tomegtermelés fazisarol” — mondta Christian Patron, a BMW Group nemzetkdzi gyartasi
haldzatanak fejlesztéseért és digitalizacioeért felelos részlegvezetdje.
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A BMW Group nemzetkozi gyartasi hal6zata

2016-ban az lgyfelek kimagaslo érdeklédése és az Uj modellek piaci bevezetése a BMW Group nemzetkdzi
gyartasi haldzatanak rendkivili kihasznalasat eredmeényezte. A BMW, a MINI és a Rolls-Royce markak tavalyi
Osszesitett, 2 359 756 darabos éves értékesitési mutatdja Uj eladasi rekordot jelent. A BMW mindebbdl

2 002 997 darab, a MINI 352 580 darab, a Rolls-Royce pedig 4 179 darab gépkocsival vette ki a részét. Az
egeész éves gyartasi mennyiség mintegy felét a vallalatcsoport németorszagi Uzemei termelték ki, amelyekben
igy 6sszesen tébb mint egymillié darab gépkocsi készUlt.

Paratlan rugalmassagaval a BMW Group nemzetkdzi gyartasi haldzata kivald alapot kinal a j6vo
jarmutechnolégiginak. A ,Strategy NUMBER ONE > NEXT” véllalati stratégia alapelvei szerint kidolgozott
termelési strukturat kivételesen magas szintli hatékonysag és megbizhatdsag jellemzi. A BMW Group
sorozatgyartas teren felhalmozott tobb évtizedes, kifinomult szaktudasa jelentés piaci elonyt jelent, amely
nagymeértékben hozzajarul a vallalatcsoport nyereséges mukddéséhez és hosszu tavon fenntarthatd sikeréhez.

A BMW témegtermelési rendszerének kulcspontja a mindseg, a rugalmassag €s a gyors reagalasi kepesség,
mikdzben a teljes gyartasi halozatra jellemzé magas szintl szaktudast a digitalizacié széleskoru alkalmazasa, a
szabvanyositott modularis koncepciok és az intelligens jarmuiépitesi megoldasok is igazoljak. A sorozatgyartasi
struktura mindekozben rendkivil magas foku személyre szabhatosagi lehetéségrendszert is kinal, amelynek
kdszonhetden az lgyfelek egészen a jarmUatadast megelézd hatodik napig médosithatnak rendeléstikon.
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A BMW Group

A BMW, a MINI, a Rolls-Royce és a BMW Motorrad markak tulajdonosaként a BMW Group a vilag vezetd
prémium auto- és motorkerékpar-gyarto vallalata, amely prémium pénzlgyi és mobilitasi szolgaltatasokat is
kinal. Vilagcégként a BMW Group 14 orszagban 6sszesen 31 jarmUgyartod és -0sszeszereld létesitményt
Uzemeltet, termékeit pedig értékesitési haldzatan keresztul a vilag tobb mint 140 orszagaban forgalmazza.

2016-ban a BMW Group hozzavetdlegesen 2,367 millié autot és kdzel 145 000 motorkerékpart értékesitett
vilagszerte. A vallalat mintegy 94,16 milliard euros 6sszbevételével a 2016-0s pénzigyi évben mintegy 9,67
milliard eurds nyereséget termelt. A 2016. december 31-i 6sszesités szerint a BMW Group vilagszerte

124 729 embert foglalkoztat.

A BMW Group sikerét hosszu tavi gondolkodassal és felelés mikoddéssel alapozta meg. A vallalat
stratégiajanak alapvet6 része a kdrnyezetvédelmi szempontbdl és szocialisan is fenntarthato értéklanc, a
termékei altal képviselt, mindenre kiterjedd felelésség és az eréforrasok megdrzése iranti elkdtelezettség.
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