
 

 
 

 

 

 

Comunicato stampa  

9 febbraio 2026 

 

 

Traguardo produttivo per lo stabilimento BMW Group di 

Hams Hall: la fabbrica di motori britannica celebra 25 

anni di attività 

+++ 25 anni di produzione di motori altamente efficienti 

+++ Sistemi di propulsione per MINI, BMW e Rolls-Royce 

+++ Oltre 7,6 milioni di motori prodotti +++ Riduzione del 

61% del consumo energetico per motore prodotto 

dall’avvio della produzione a pieno regime +++ 

 
Hams Hall, Regno Unito. Lo stabilimento BMW Group di Hams Hall, nel 

Regno Unito, ha raggiunto un importante traguardo: da esattamente 25 

anni, l’impianto situato nei pressi di Birmingham produce motori a 

combustione interna ad alta efficienza per numerosi modelli di veicoli del 

BMW Group. Dal 2001, da Hams Hall sono stati spediti oltre 7,6 milioni di 

motori. Il sito rifornisce numerosi stabilimenti produttivi in tutto il mondo 

con motori a benzina altamente efficienti per i marchi BMW, MINI e Rolls-

Royce, inclusi sistemi di propulsione per modelli plug-in hybrid, 

confermandosi un pilastro fondamentale dell’approccio tecnologicamente 

aperto del BMW Group. Attualmente, lo stabilimento di Hams Hall produce 

motori a benzina a tre e quattro cilindri, fino a motori V8 ad alte prestazioni, 

destinati ai veicoli dei marchi BMW e MINI. Parallelamente, all’interno dello 

stabilimento viene prodotto esclusivamente per Rolls-Royce Motor Cars il 

motore V12. Il suo assemblaggio segue un processo produttivo distinto e 

personalizzato, affidato a ingegneri e tecnici appositamente formati, prima 

della consegna finale alla Home of Rolls-Royce di Goodwood. 

 

 

Lo stabilimento di Hams Hall: una parte integrante della rete produttiva 

globale 

 

“Questo anniversario rappresenta una tappa davvero speciale per il nostro 

stabilimento”, afferma Dirk Dreher, Head of the BMW Group’s Hams Hall 

Plant. “Siamo uno stabilimento competitivo e, nel corso degli anni, i nostri 

collaboratori hanno sempre dimostrato una forte passione verso il 

miglioramento continuo dei processi produttivi e del sito. Forti di solide 
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basi, guardiamo al futuro con l’obiettivo di continuare a essere uno 

stabilimento di successo anche negli anni a venire”. 

 

“Lo stabilimento di Hams Hall è una parte integrante della nostra rete 

produttiva globale”, spiega Harald Gottsche, Head of Engine Production di 

BMW AG. “Il sito coniuga competenze tecnologiche ed elevata flessibilità. 

Rifornisce in modo affidabile i nostri stabilimenti con motori efficienti e 

potenti, di qualità premium. Tra questi c'è anche il motore V12, un vero 

capolavoro di Hams Hall!” 

 

 

Riduzione del 61% del consumo energetico per motore prodotto 

dall’avvio della produzione a pieno regime 

La fabbrica di motori britannica applica in modo sistematico i principi della 

BMW iFACTORY. La visione strategica della BMW iFACTORY si concentra 

su sostenibilità, elettrificazione, digitalizzazione e redditività. Dalla fase di 

progettazione iniziale dello stabilimento fino ad oggi, il team di Hams Hall 

ha posto la sostenibilità al centro delle proprie attività. Dall’avvio della 

produzione a pieno regime fino ad oggi, lo stabilimento ha ridotto del 61% il 

consumo energetico per ogni motore prodotto, riuscendo a mantenere 

sostanzialmente invariato il fabbisogno energetico complessivo del sito, 

nonostante un significativo incremento dei volumi produttivi. Oggi lo 

stabilimento utilizza energia elettrica esterna proveniente al 100% da fonti 

rinnovabili e ha inoltre avviato iniziative mirate alla riduzione del consumo 

di gas naturale. 

 

Il cane robotico SpOTTO scansiona e monitora le attrezzature di 

produzione 

Nel 2024, un robot autonomo a quattro zampe chiamato “SpOTTO” è 

entrato a far parte del team di Hams Hall. Il cane robotico autonomo 

ispeziona lo stabilimento, supporta le attività di manutenzione e 

contribuisce a garantire il regolare svolgimento dei processi produttivi. 

Dotato di sensori visivi, termici e acustici, SpOTTO raccoglie dati preziosi 

per il gemello digitale dello stabilimento. Svolge inoltre la funzione di “cane 

da guardia”, monitorando la manutenzione degli impianti di produzione. 

SpOTTO è stato sviluppato da Boston Dynamics con il nome di “Spot”, un 

robot agile in grado di salire le scale e muoversi con facilità su terreni 

irregolari. A Hams Hall, “Spot” è stato affettuosamente ribattezzato 

SpOTTO, in omaggio alla prestigiosa tradizione dello stabilimento: Gustav 

Otto, uno dei fondatori di BMW, era il figlio di Nicolaus Otto, inventore del 

motore a quattro tempi. 
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Gemello digitale completamente interconnesso: big data su tre livelli 

Al centro della trasformazione digitale dello stabilimento di Hams Hall c’è il 

gemello digitale completamente interconnesso, articolato su tre livelli. Il 

primo livello prevede la creazione di rappresentazioni 3D dell'intero 

stabilimento. Il secondo livello comprende un ampio strato di dati, 

aggiornato continuamente con tutte le informazioni rilevanti provenienti dal 

cane robotico SpOTTO, dalle attrezzature di produzione e dai sistemi IT 

dello stabilimento. Il terzo livello – quello applicativo – è costituito da 

programmi dedicati che organizzano i dati raccolti in unità comprensibili. 

Grazie a specifiche applicazioni, gli esperti dello stabilimento di Hams Hall 

possono utilizzare queste informazioni per attività quali la pianificazione 

della produzione e il controllo qualità. 

 

Una storia di crescita continua 

Negli ultimi 25 anni, lo stabilimento BMW Group di Hams Hall ha continuato 

a evolversi, affermandosi come un pilastro fondamentale della rete 

produttiva dell'azienda. Grazie all’impiego di tecnologie di produzione 

all'avanguardia, fornisce sistemi di propulsione per numerosi modelli BMW, 

MINI e Rolls-Royce. 

Alcune tappe fondamentali della sua storia: 

• 2001: lo stabilimento di Hams Hall avvia la produzione di serie dei nuovi 

motori a quattro cilindri, utilizzando per la prima volta su larga scala 

l'innovativa tecnologia Valvetronic. 

• 2006: viene introdotta una nuova famiglia di motori; lo stabilimento di 

Hams Hall produce per la prima volta motori per il marchio MINI. 

• 2013: lo stabilimento di Hams Hall diventa il produttore esclusivo del 

pluripremiato motore a tre cilindri per l'iconica sportiva plug-in hybrid 

BMW i8. Contestualmente, lo stabilimento integra ulteriori linee di 

produzione per motori a benzina a tre e quattro cilindri ed espande il 

reparto di lavorazione di alberi motore, basamenti e teste cilindro. 

• 2022: lo stabilimento assume la produzione dei motori V8 e V12. Con 

questo passo l’impianto genera un valore aggiunto ancora maggiore 

per l'azienda. 

• 2026: lo stabilimento di Hams Hall celebra 25 anni di produzione. 
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La rete di produzione dei sistemi di propulsione del BMW Group 

La rete di produzione dei sistemi di propulsione del BMW Group 

comprende, oltre a Hams Hall, diversi altri stabilimenti. Il più grande 

impianto per la produzione di motori si trova a Steyr, in Austria, dove 

vengono sviluppati e prodotti motori diesel e a benzina, nonché motori 

elettrici di sesta generazione. La quinta generazione di motori elettrici viene 

invece prodotta nello stabilimento di Dingolfing. Lo stabilimento di Monaco 

di Baviera è responsabile della produzione meccanica dei componenti dei 

motori V8 e V12, mentre lo stabilimento di Landshut realizza motori 

speciali. In Cina, la joint venture BMW Brilliance produce motori per il 

mercato locale nello stabilimento di Shenyang. Nel loro insieme, questi siti 

supportano l’approccio tecnologicamente aperto del BMW Group.  

  

 

 

Per ulteriori informazioni: 

 

Marco Di Gregorio  

Product, Technology and Innovation Manager 

Telefono: +39 0251610088 

E-mail: marco.di-gregorio@bmw.it 

Media website: www.press.bmwgroup.com  

 

 

Il BMW Group 

 

Con i suoi quattro marchi BMW, MINI, Rolls-Royce e BMW Motorrad, il BMW Group 

è il costruttore leader mondiale di auto e moto premium e offre anche servizi 

finanziari premium. Il BMW Group comprende oltre 30 stabilimenti di produzione 

nel mondo ed ha una rete di vendita globale in più di 140 Paesi. 

 

Nel 2024, il BMW Group ha venduto oltre 2,45 milioni di automobili e più di 210.000 

motocicli in tutto il mondo. L'utile al lordo delle imposte nell'esercizio finanziario 

2024 è stato di 11,0 miliardi di euro con un fatturato di 142,4 miliardi di Euro. Al 31 

dicembre 2024, il BMW Group contava un organico di 159.104 dipendenti. 

 

Il successo economico del BMW Group si fonda da sempre su una visione a lungo 

termine e su un’azione responsabile. La sostenibilità è un elemento centrale della 

strategia aziendale del Gruppo e interessa ogni fase del ciclo di vita dei prodotti, 

dalla catena di approvvigionamento alla produzione, fino al termine della loro vita 

utile. 

 

BMW Group Italia è presente nel nostro Paese da oltre 50 anni e vanta oggi 4 

società che danno lavoro a 850 collaboratori. La filiale italiana è uno dei sei 

mercati principali a livello mondiale per la vendita di auto e moto del BMW Group. 

mailto:marco.di-gregorio@bmw.it
http://www.press.bmwgroup.com/


  BMW 
GROUP  
Corporate Communications 
www.bmwgroup.com   

Facebook: http://www.facebook.com/BMWGroup    

YouTube: http://www.youtube.com/BMWGroupView   

Instagram: https://www.instagram.com/bmwgroup   

LinkedIn: https://www.linkedin.com/company/bmw-group/ 
X: https://www.x.com/bmwgroup     
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