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8.
Technologia, która porusza.
Karoseria MINI Cabrio kryje najnowocześniejsze technologie. Systemy magistral upraszczają rozwiązania technologiczne i podnoszą niezawodność, a niecodzienna elektronika zwiększa komfort, bezpieczeństwo i wygodę, nie tracąc przy tym typowego charakteru aut MINI.
Jürgen-Werner Reinsch, odpowiedzialny w zespole projektowym MINI za elektronikę, tak opisuje zastosowane systemy: „ Tak wyszukana elektronika jak w MINI nigdy nie nie była zastosowana w tej klasie aut. Wykorzystanie efektu synergii pozwala nam zaoferować naszym klientom wyposażenie i funkcje spotykane tylko w samochodach wyższych klas. Wyposażenie to sięga od reflektorów ksenonowych przez system nawigacyjny z funkcją TV po całkowicie elektroniczne sterowanie dachem z funkcją okna dachowego. Najciekawsze w MINI jest przy tym połączenie wyrafinowanej elektroniki z  emocjonalnymi oczekiwaniami klienteli. Szczególnie wyraźnie widać to po konstrukcji tablicy rozdzielczej i oświetleniu.
Inteligentna sieć.
System elektroniczny z magistralami pokazuje, że MINI Cabrio w pełni zasługuje na miano produktu z najwyższej półki również pod względem technicznym. Systemy magistral znacznie zmniejszają ilość kabli i wtyczek przez wykorzystanie tych samych przewodów do różnych funkcji.
Integracja poszczególnych podsystemów i wymiana danych pomiędzy nimi ma wiele zalet w porównaniu z konwencjonalnymi sieciami elektronicznymi. W ten sposób maleje ilość koniecznych połączeń i rośnie ich niezawodność. Maleje również nakład prac montażowych, masa własna pojazdu jest niższa, a rozszerzanie funkcji pojazdu, np. o czujnik deszczu, jest łatwiejsze.
Inne, niespotykane w tej klasie aut elementy wyposażenia to system nawigacyjny z funkcją TV i kolorowym ekranem 16:9, należące w MINI Cabrio do wyposażenia standardowego czujniki parkowania (PDC) na fale ultrakrótkie czy kierownica wielofunkcyjna. Listę wyposażenia dodatkowego uzupełnia ogrzewana szyba przednia oraz automatycznie przyciemniane lusterko wsteczne. 
Sercem elektroniki pokładowej jest centralny układ sterujący umieszczony w tablicy rozdzielczej. Układ ten komunikuje się m. in. z układem sterowania silnikiem, immobiliserem i zespołem wskaźników oraz steruje podstawowymi funkcjami pojazdu, takimi jak zamek centralny, podnośniki szyb, instalacja alarmowa i oświetlenie. Koordynuje ponadto wymianę danych pomiędzy układami sterowania poszczególnych systemów. I tak na przykład dane układu ASC+T transmitowane są przez magistralę CAN do układu sterowania silnikiem.
Zamek centralny z pilotem w kluczyku w zależności od zaprogramowania otwiera i zamyka drzwi, klapę tylną, pokrywę wlewu paliwa oraz – w funkcji komfortowej – dach i okna z odległości do 15 metrów. Po otwarciu pojazdu włączane jest oświetlenie wewnętrzne. W przypadku nieumyślnego odblokowania pojazdu, zamek centralny ponownie blokuje wszystkie zamki, jeżeli w ciągu dwóch minut nie nastąpi otwarcie jednych z drzwi lub klapy bagażnika.
Ciężkie czasy dla złodziei.
Immobiliser aktywowany transponderem w kluczyku pojazdu należy do wyposażenia standardowego. Dostępna na życzenie instalacja alarmowa odbierze złodziejom ochotę na najnowsze MINI. Ma ona niezależne zasilanie i włącza się w przypadku próby wdarcia się do wnętrza pojazdu, jego podniesienia lub przesunięcia. 
Instalacja alarmowa pomyślana jest tak, aby wnętrze pojazdu mogło być nadzorowane również przy otwartym dachu. W razie sięgnięcia ręką do wnętrza MINI, przez 30 sekund samochód alarmuje otoczenie syreną i światłami awaryjnymi. Ponadto istnieje możliwość zablokowania obydwu składanych oparć foteli tylnych.  W ten sposób zawartość bagażnika chronić można przed kradzieżą nawet przy otwartym dachu.
Światła na miarę.
Całkowicie nowe są nie tylko charakterystyczne światła przednie i tylne, ale i oświetlenie wnętrza.  Obejmuje ono teraz również oświetlenie progów przy wsiadaniu i wysiadaniu, klamek oraz konsoli środkowej.
Koncert pod gołym niebem.
Systemy hi-fi przystosowane są w MINI Cabrio do specyficznych warunków akustycznych w tego rodzaju pojazdach. Już wersja podstawowa systemu audio obejmuje sześć głośników, z których cztery zainstalowano w drzwiach i dwa w ścianach bocznych w tyle pojazdu. Do bardziej wymagających nabywców adresowany jest system hi-fi harman/kardon z ośmioma specjalnie zaprojektowanymi głośnikami i cyfrowym wzmacniaczem. Wzmacniacz z procesorem Digital Sound umożliwia kierowcy wybór różnych ścieżek dżwiękowych, co gwarantuje prawdziwą ucztę dźwięków na wszystkich miejscach pojazdu.
Liczne komponenty, takie jak ukryta w bagażniku zmieniarka płyt CD, można konfigurować w systemie audio tak, aby sprostały indywidualnym wymaganiom najbardziej wytrawnych melomanów. Godny uwagi jest również nowy system Digital Power Sound Modul – wysokiej jakości zestaw audio o mocy 660 W, który w kwestii głośności i jakości dźwięku zadowoli najwybredniejszych. 
9.
MINI „szyte na miarę”.
Detlev Welters, dyrektor zarządzania produktem MINI, podkreśla bogate wyposażenie auta: „Wyposażenie standardowe nowego kabrioletu jest imponujące zarówno pod względem komfortu, bezpieczeństwa i elegancji. Ważne dla nas było jednak to, aby każdy nabywca MINI mógł skonfigurować je według własnych potrzeb: począwszy od koloru dachu i karoserii po, przykładowo, ogrzewaną przednią szybę z czujnikiem deszczu.”
MINI Cooper Cabrio prezentuje się w dziesięciu kolorach karoserii, z których dwa zarezerwowane są wyłącznie dla wersji Cabrio. Cztery kolory dostępne będą również jako opcjonalne kolory wnętrza. Trzy kolorystyki wnętrza, trzy kolory dachu i liczne atrakcyjne obręcze ze stopu lekkiego można dowolnie zestawiać, co pozwala na stworzenie MINI „uszytego na miarę”. 
Do tego dochodzi szeroka paleta wyposażenia dodatkowego, od pakietu chromowanych elementów zewnętrznych i wiatrochron przez system audio hi-fi firmy harman/kardon i system nawigacyjny po reflektory ksenonowe. Detlev Welters dodaje: „Dziewięć wariantów tapicerki i liczne elementy wyposażenia wnętrza dają duże możliwości indywidualizacji MINI Cabrio, spotykane tylko w samochodach wyższej klasy.”
Solidna podstawa.
Do bogatego wyposażenia standardowego MINI Cooper Cabrio należą m. in. następujące elementy:
– w pełni automatyczny dach z funkcją okna dachowego
– cztery poduszki powietrzne
– cztery hamulce tarczowe z ABS, CBC i EBD
– elektrohydrauliczne wspomaganie kierownicy
–15-calowe obręcze kół ze stopu lekkiego
– sygnalizacja uszkodzenia opony (RPA)
– ogrzewana tylna szyba ze szkła
– dzielone, składane i zamykane oparcie siedzeń tylnych
– funkcja łatwego załadunku
– zamykany schowek na rękawiczki
– czujniki parkowania PDC
– obrotomierz
– centralny zamek z pilotem
– elektryczne podnośniki szyb z przodu i z tyłu
– elektryczne lusterka
– charakterystyczne zderzaki w kolorze karoserii
– zamykana centralnie pokrywa wlewu paliwa.
Lista życzeń.
Ponieważ kierowcy MINI przywiązują ogromną wagę do indywidualności, auto dysponuje szeroką paletą elementów wyposażenia dodatkowego i specjalnie dobranych akcesoriów. Dzięki temu MINI może być jak szyty na miarę garnitur, całkiem świadomie różniący się od produkcji masowej. 
Szeroki wachlarz wyposażenia dodatkowego MINI Cabrio obejmuje m. in.:
–
lusterko wsteczne przyciemniane automatycznie
–
pakiet chromowanych elementów wyposażenia wnętrza
–
pakiet chromowanych elementów zewnętrznych
–
pakiet „Cockpit Chronopack”
–
układ dynamicznej kontroli stabilności (DSC)
–
ogrzewanie przedniej szyby
–
zestawy hi-fi (harman/kardon, zmieniarka płyt CD, cyfrowy moduł Power Sound)
–
mocowanie na foteliki dziecięce (ISOFIX)
–
klimatyzację automatyczną
–
obręcze kół ze stopu lekkiego
–
pakiet oświetlenia
–
kierownicę wielofunkcyjną
–
czujnik deszczu
–
układ kontroli ślizgu i trakcji (ASC+T)
–
system nawigacyjny TV z kolorowym wyświetlaczem 16:9
–
chromowane pałąki antykapotażowe
–
wiatrochron
–
reflektory ksenonowe.
10.
Elitarne zakłady produkcyjne w Oksfordzie.
Podobnie jak wszystkie modele MINI, również i MINI Cabrio produkowane jest wyłącznie w zakładach w Oksfordzie. Około 4500 zatrudnionych pracowników produkuje tam zgodnie w zamówieniami klientów 3500 pojazdów tygodniowo. Zakłady pracują na dwie zmiany w dni powszednie i jedną zmianę weekendową. W samym roku 2003 z taśmy zjechało 170 tysięcy MINI.
Mnogość wariantów wymaga elastyczności produkcji.
Jednym z największych wyzwań dla produkcji, logistyki i dystrybucji jest indywidualna konfiguracja każdego modelu MINI – bo jak wiadomo, każde MINI jest inne. Wszystkie pojazdy produkowane są dokładnie według specyfikacji nabywcy, w efekcie czego trudno jest spotkać dwa identyczne MINI. Prawdopodobieństwo wystąpienia dwóch takich samych aut jest mniejsze niż 1:100 000. Odpowiada to mniej więcej prawdopodobieństwu doznania porażenia piorunem.
Dr Anton Heiss, dyrektor zakładów w Oksfordzie mówi: „Produkcją MINI charakteryzuje się najwyższą jakością, elastycznością i wydajnością. Wszystkie modele i wersje montowane są według specyfikacji nabywcy na tej samej linii produkcyjnej. MINI Cabrio jako drugi wariant karoserii w rodzinie MINI oznacza dodatkowe i znaczne utrudnienie procesu produkcyjnego. W sumie mamy do czynienia z 1200 nowych numerów części i 650 dodatkowych komponentów. Dzięki najnowocześniejszej technologii sterowania i zgranej pracy zespołu montażowego nasi pracownicy są w stanie sprostać temu logistycznemu i produkcyjnemu wyzwaniu. W ten sposób możemy nadal zapewnić naszym klientom różnorodność modeli MINI.”
Możliwość krótkoterminowego uwzględniania zmian zamówienia.
Aby zapewnić maksymalną elastyczność produkcji, zadowolenie nabywców i terminowość dostaw Grupa BMW wprowadziła tzw. „zorientowany na klienta proces produkcyjno-dystrybucyjny”, który stał się benchmarkiem w przemyśle samochodowym. Proces ten gwarantuje nie tylko krótkie terminy produkcyjne, lecz również niezwykłą elastyczność w reakcji na zapotrzebowania klientów przy jednoczesnym dotrzymaniu terminów dostawy. W ten sposób jeszcze na tydzień przed rozpoczęciem montażu można uwzględnić indywidualne preferencje klienta dotyczące silnika, koloru i wyposażenia, bez konieczności zmiany ustalonego terminu dostawy.
Płynny przebieg.
Zakłady w Oksfordzie, szczególnie w fazie początkowej, korzystały z doświadczeń i wiedzy technicznej całej sieci produkcyjno-projektowej Grupy BMW na całym świecie. I tak m. in. pracownicy z działu produkcji karoserii i montażu z Oksfordu szkoleni byli w zakładach BMW w Spartanburgu lub Regensburgu, gdzie mogli skorzystać z doświadczeń z zakresu montażu kabrioletów. 
Dyrektor zakładów w Oksfordzie tak opisuje początkową fazę produkcji: „Nasi pracownicy odpowiednio wcześnie włączeni zostali w proces projektowania MINI Cabrio, dlatego już podczas budowy pierwszych prototypów mogli zebrać bogatą wiedzę, z której korzystać mogą teraz przy montażu seryjnym. Wiedza ta, w połączeniu ze ścisłą współpracą wszystkich, którzy uczestniczą w procesie produkcyjnym, przyczyniła się do bezproblemowego wdrożenia nowego modelu w istniejącą produkcję. Symulacje komputerowe pozwoliły ponadto na analizę i udoskonalenie procesów produkcyjnych na wirtualnej linii montażowej.”
Wykwalifikowani pracownicy, dopracowanie procesów produkcyjnych i najnowocześniejsze urządzenia montażowe gwarantują wysoką jakość, jakiej nabywca oczekuje od produktu z najwyższej półki. Zakłady MINI są stałym elementem sieci produkcyjnej grupy BMW, dlatego przy produkcji tego auta obowiązują te same surowe kryteria jakości procesów roboczych, co w pozostałych zakładach BMW.
Wysoki stopień automatyzacji.
Surowa karoseria MINI Cabrio, ważąca wraz z elementami dodatkowymi tylko 245 kg, składa się z ponad 300 elementów blaszanych o grubości do 3 mm. Ponad 100 tych elementów stosowanych jest wyłącznie w kabriolecie. Nadają one maksymalną sztywność przede wszystkim płycie podłogowej, progom i słupkom przednim. Skuteczne zapanowanie nad wynikającą z tego złożonością procesu produkcyjnego umożliwia precyzyjne zaplanowanie procesów, elastyczny system logistyki oraz zastosowanie najnowocześ​niejszych technologii produkcyjnych i kontrolnych.
Wysoko zautomatyzowana linia produkcji karoserii MINI obejmuje łącznie 250 robotów, z których 20 zainstalowano wyłącznie na potrzeby produkcji kabrioletów. Z części przedniej i tylnej oraz płyty podłogowej tworzona jest najpierw grupa podłogowa. Następnie montowane są elementy boczne, rama przedniej szyby, drzwi, pokrywa komory silnika i klapa tylna. 4000 punktów zgrzewnych, zespalających samonośną karoserię z wysokowytrzymałej stali, wykonywanych jest całkowicie automatycznie przez roboty. Obok łączeń na zgrzewanie punktowe i twarde lutowanie łącznie 4 metry bieżące spawane są metodą MIG, a ponad 41 metrów bieżących – przy użyciu nowoczesnej technologii klejenia.
Złożone procesy kontrolno-pomiarowe, m. in. za pomocą technologii laserowych i fal ultrakrótkich, gwarantują doskonałą wymiarowość i jakość elementów.
Błyszcząca ochrona.
W lakierni w wielostopniowym procesie karoseria MINI Cabrio uzyskuje odporność na korozję, kolor i połysk, pokonując przy tym trasę do 6 km. Wraz z nowymi kolorami Hot Orange i Cool Blue lakiernia operuje paletą 14 kolorów standardowych.
Po oczyszczeniu karoserii nakładana jest na nią zanurzeniowo warstwa fosfatu. Wspólnie z nakładaną zanurzeniowo w technologii katodowej warstwą lakieru tworzy ona podstawę skutecznego zabezpieczenia antykorozyjnego. Następnie nakładany jest tzw. wypełniacz, a po nim lakier nadający karoserii odpowiedni kolor. Na zakończenie nanoszona jest warstwa dwukomponentowego lakieru przezroczystego, który nadaje karoserii połysk i chroni ją przed wpływem oddziaływania atmosferycznego. 
Podczas całego procesu lakierniczego, trwającego wraz z suszeniem niecałe 10 godzin, szczególną uwagę zwraca się na tzw. „Clean Production”. Pod tym pojęciem Grupa BMW rozumie racjonalne pod względem technicznym, ekonomicznym i ekologicznym wykorzystanie środków w celu opracowania efektywnego i możliwie najbardziej przyjaznego dla środowiska procesu produkcyjnego.  Na przykład zastosowanie lakierów na bazie wodnej pozwoliło znacznie ograniczyć zastosowanie rozpuszczalników. 
4700 precyzyjnie zamontowanych części.
Na linii montażowej instalowanych jest – w zależności od wyposażenia – do 4700 różnych części i przygotowanych wstępnie komponentów. Supernowoczesna linia montażowa, w skład której wchodzą m. in. precyzyjne urządzenia elektryczne, przyrządy ułatwiające montaż podzespołów i wychylne podwieszenie karoserii zapewniają niezwykle ergonomiczne warunki pracy. Podwieszenie wychylne pozwala na podnoszenie, opuszczanie i obracanie pod kątem do 90 stopni karoserii z dokładnością do centymetra. 
Przed rozpoczęciem montażu zdejmowane są drzwi i klapa tylna, w których w oddzielnym procesie produkcyjnym instalowane są wszystkie elementy, po czym następuje ich ponowny montaż w odpowiednim pojeździe. 
Montaż dachu wymaga od pracowników szczególnych umiejętności i dokładności. Specjalne urządzenia pomocnicze dopasowujące dach co do milimetra pozwalają na zamontowanie dachu w niespełna pięć minut. 
Produkcja według życzeń klienta.
Bogata paleta wyposażenia wymaga również podczas montażu sprawnego przebiegu działań logistyczno-produkcyjnych. Kokpit MINI wraz z tablicą rozdzielczą zaliczany jest w branży samochodowej do najbardziej skomplikowanych zmontowanych wstępnie modułów. W jego skład wchodzą: tablica rozdzielcza, koło kierownicy, kolumna kierownicy, zestaw wskaźników, ogrzewanie, zestaw przełączników, dźwignie kolumny kierownicy i wiązka przewodów. Wszystkie te elementy montowane są w pojeździe jako całość. Przy uwzględnieniu wszystkich możliwości konfiguracji wyposażenia otrzymujemy ok. dwóch milionów możliwych kokpitów.
Podczas montażu układu napędowego w karoserii następuje instalacja wybranego przez nabywcę silnika. W kilku krokach produkcyjnych do montażu przygotowywane są: sprzęgło, skrzynia biegów oraz przednie i tylne zawieszenie. 
Quality & Engineering Centre.
Przy wsparciu 250-osobowego zespołu Quality & Engineering Centre poszczególne działy produkcyjne zapewniają przez stałe pomiary i kontrole wysoką jakość procesów technologicznych. Dla MINI Cabrio stworzono na przykład specjalną kabinę kontrolną, symulującą warunki tropikalne, w której testuje się szczelność zamkniętego dachu.
KISS gwarancją wysokiego standardu.
Wszystkie kroki produkcyjne rejestrowane, dokumentowane i analizowane są w zakładach w Oksfordzie przez komputerowy system informacji i zapewnienia jakości KISS. KISS jest stworzonym przez Grupę BMW systemem informatycznym, który dla każdego produkowanego samochodu tworzy elektroniczną dokumentację, umożliwiając tym samym szczególnie wydajne i elastyczne sterowanie procesami produkcyjnymi. KISS steruje przy tym całą produkcją, począwszy od surowej karoserii po montaż końcowy. System ten zapewnia spełnienie wysokich kryteriów jakości auta, zanim jeszcze opuści ono linię produkcyjną.






