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Ekskluzywny wglad w Centrum Badan i Innowacji: BMW
Group buduje prototypy BMW iNEXT w zaktadzie

pilotazowym
. Nowe cyfrowe procedury kontroli zapewniajg wysokie standardy
jakosci

. /Zblizone do produkcji seryjne] procesy w produkcji prototypow
. Produkcja seryjna rozpocznie sie w 2021 roku w zakfadzie

w Dingolfing
Monachium. \W zwigzku z produkcja prototypow BMW iINEXT BMW Group zapewnia
ekskluzywny wglad w swoj zaktad pilotazowy w sercu Centrum Badan i Innowac;ji (F12).
Na dtugo przed wprowadzeniem na rynek i przy zachowaniu Scistej tajemnicy wszystkie
pojazdy po raz pierwszy montuje sie w zabezpieczonym obszarze jako prototypy, aby
wykorzystac je do celow testowych i przygotowac do pozniejszej produkcji seryjnej. Ma
tutaj miejsce Scista wspotpraca ekspertow z dziatu rozwoju i z obszaru produkgiji. Od 2021
roku w petni elektryczne BMW INEXT bedzie zjezdzac z tej samej linii montazowej
w Dingolfing, co pojazdy z silnikami spalinowymi i wersje hybrydowe plug-in.

Udo Hénle, kierownik dziatu integracji produkcji i zaktadu pilotazowego: ,,Przygotowanie
w petni elektrycznego pojazdu do produkgji seryjnej to ekscytujace, a zarazem
wymagajace zadanie. Przed oficjalnym rozpoczeciem produkcji zbudujemy nawet

100 prototypéw BMW iNEXT. W tej fazie wdrazamy w zaktadzie pilotazowym catg game
nowych innowacji. Dzieki temu mozemy jeszcze bardziej przyspieszy¢ nasze procesy

I poprawic ich wydajnosc¢. Jednoczesnie juz teraz szkolimy pierwszych pracownikdw

produkcyjnych z zaktadu w Dingolfing i przygotowujemy ich na nowy produkt”.

Nowe innowacje zwiekszajg jakos¢ procesow produkcyjnych

W zaktadzie pilotazowym etapy procesu produkcji seryjnej s definiowane i udoskonalane.
Ponadto eksperci zabezpieczajg wszystkie funkcje pojazdu. Obejmujg one funkcje napedu
elektrycznego, a takze technologie czujnikdw dla systemow wspomagajacych kierowce

I zautomatyzowanej jazdy. Aby pracowac¢ w bardziej wydajny i inteligentny sposaob,
pracownicy korzystajg z nowych narzedzi cyfrowych, ktére sg stosowane po raz pierwszy
w BMW iINEXT.
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Dziat budowy karoserii zaktadu pilotazowego produkuje pierwsze szkielety karoserii do
BMW iINEXT. Eksperci samochodowi stosuja przy tym nowg technike tagczenia elementow
karoserii. Tak zwany proces ROTAV (zgrzewanie obrotowe) umozliwia taczenie aluminium

i stali 0 wysokiej wytrzymatosci. Element stalowy przechodzi przez komponent aluminiowy
i taczy sie z nim pod wptywem ciepta tarcia. Nastepnie za pomoca radaru laserowego
kontrolowany jest kazdy detal karoserii. Zautomatyzowana technika pomiarowa potrafi
szybko rozpoznac indywidualne cechy powierzchni — dotychczasowe wczesniejsze
ustawianie znacznikdw pomiarowych recznie nie jest juz konieczne. Ta nowa metoda
optyczna pozwala na znaczne skrocenie czasu pomiaru. W wirtualnym pomieszczeniu
pomiarowym catg powierzchnie czesci karoserii dodatkowo bada sie za pomoca skanera
0 wysokiej rozdzielczosci. Uzyskane w ten sposob dane sg w petni automatycznie
poréwnywane z modelem CAD danej czesci, dzieki czemu sa dostepne znacznie szybciej
niz w przypadku konwencjonalnych proceséw pomiarowych.

Przy uzyciu aplikacji Augmented Reality sruby ptyty podtogowej nadwozia mozna jeszcze
szybciej zidentyfikowac i porownac z modelem CAD pojazdu. Ma to duze znaczenie dla
zapewnienia precyzyjnego potozenia i kompletnosci wszystkich srub. Aplikacja zmniejsza
stopien skomplikowania i umozliwia bardziej efektywng wspotprace pomiedzy réznymi

dziatami.

Ponadto BMW Group wykorzystuje tomografie komputerowa do kontroli swoich
prototypdw na wczesnym etapie rozwoju. W indywidualnym systemie kontrolnym

w zakfadzie pilotazowym cztery skoordynowane ze sobg roboty w trakcie skanowania
promieniami rentgenowskimi poruszaja sie wokoét pojazdu. Dwa roboty sg przy tym
ustawione wzgledem siebie w taki sposob, ze promieniowanie rentgenowskie jest
przesytane przez pojazd do robota znajdujacego sie naprzeciwko. Na podstawie
zmierzonych wowczas danych obliczany jest trojwymiarowy, wielowarstwowy obraz.
Umozliwia to analize niemal catej przestrzeni wewnetrznej pojazdu. W ten sposob mozna
szczegoOtowo zbada¢ nowe materiaty i techniki tgczenia, nie uszkadzajgc przy tym pojazdu.
Dotychczas do celéw analizy trzeba byto demontowac odpowiednie komponenty.
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Tomograf komputerowy wykrywa obiekty o rozmiarze zaledwie 100 mikrometrow.
Odpowiada to szerokosci ludzkiego wiosa.

Cyfryzacja zapewnia nowe mozliwosci projektowania i poprawe wydajnosci

w procesie produkcyjnym

Cyfryzacja oferuje nowe perspektywy dalszego rozwoju systemow produkcyjnych.
Wirtualne modele pomagajg ekspertom samochodowym definiowac procesy montazowe
na wczesnym etapie. Dzieki temu przed zbudowaniem pierwszych prototypow sg oni

w stanie oceni¢ komfort dostepu do wnetrza pojazdu i do wszystkich przeznaczonych do
zamontowania czesci oraz zaprojektowac¢ ergonomiczne stanowisko pracy dla pracownika.

Czynnosci te obejmujg miedzy innymi przykrecenie tylnej osi i montaz gniazda tadowania.

Ponadto eksperci z zaktadu pilotazowego stosujg oprogramowanie symulujace
zachowanie sie w pojezdzie elastycznych komponentow, takich jak przewody hamulcowe.
Dzieki cyfryzacji mozna znacznie wczesniej i szybciej uzyskac wiedze na temat wymiarow
i poZniejszego zachowania sie czesci w pojezdzie. Oprogramowanie zastepuje tym
samym korzystanie ze skomplikowanych i kosztownych instalacji do testowania.

Na nowym innowacyjnym stanowisku testowym sprawdzane i kalibrowane sg czujniki
radarowe do systemow wspomagajacych kierowce i zautomatyzowanej jazdy. Dzieki temu
mozliwa jest bezproblemowa instalacja w pojezdzie nowych systemoéw czujnikow podczas
produkcji seryjne.

BMW iNEXT to flagowy model w dziedzinie technologii

Z proporcjami i wymiarami luksusowego auta typu Sports Activity Vehicle, napedem
elektrycznym piatej generacji i wysoce zautomatyzowanymi systemami jazdy, pojazd

w wyjgtkowo wszechstronny sposob uosabia przysztosc radosci z jazdy. Jako system
modutowy przysztosci BMW Group taczy on w sobie ostatnie innowacje w okreslonych

w strategii koncernu NUMBER ONE > NEXT obszarach designu, zautomatyzowanej jazdy,
komunikacji sieciowej, elektryfikacji i ustug (D+ACES). Naped BMW eDrive zapewnia
zasieg ponad 600 kilometrow*. Ponadto jest on wyposazony w najnowszg technologie
sieciowa i zaprojektowany do zautomatyzowanej jazdy na poziomie 3.
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* Wartosci wg cyklu testowego WLTR
Wartosci dotyczace parametréw jazdy, emisji i zasiegu to wartosci tymczasowe.

Zaklad pilotazowy jako centrum kompetencji BMW Group

Zaktad znajduje sie w Centrum Badan i Innowacji w Monachium i dysponuje trzema
dodatkowymi lokalizacjami na pétnoc od miasta w Hallbergmoos, OberschleiBheim

i Garching. Na tacznej powierzchni 100 tysiecy metrow kwadratowych 850 osob pracuje
jednoczesnie nad nawet szescioma projektami pojazdow. Podobnie jak w zaktadzie
produkcji seryjnej takze w zaktadzie pilotazowym moga by¢ budowane prototypy

z silnikami spalinowymi i napedami w pemi elektrycznymi. W obszarze tgczacym rozwoj
i produkcje zarowno produkt, jak i procesy dla produkcji seryjnej sg udoskonalane,

a nastepnie przekazywane do zaktaddw produkcji seryjnej. Oprocz obszarow budowy
karoserii i montazu zaktad pilotazowy obejmuje réwniez obszary budowy prototypow

i pojazdow koncepcyjnych, a takze Additive Manufacturing Center, czyli centrum
kompetencji w zakresie druku 3D.
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W przypadku pytan prosimy o kontakt:
Katarzyna Gospodarek, Corporate Communications Manager
Tel.: +48 728 873 932, e-mail: katarzyna.gospodarek@bmwv.pl

Sie¢ produkcyjna BMW Group

Duzy popyt wsrod klientéw oraz pojawienie sie nowych modeli w roku 2018 pozwolity dobrze wykorzystac¢
zdolnosci produkcyjne zaktaddw BMW Group. . acznie wyprodukowano ponad 2 541 534 pojazdéw marek
BMW, MINI i Rolls-Royce, co stanowi nowy rekord. Na te liczbe ztozyto sie 2 168 496 BMW, 368 685 MINI
i 4353 Rolls-Royce'y. Okoto miliona samochodoéw, a wiec okoto potowy produkcji, przypadto zaktadom

w Niemczech.

Dzieki unikalnej w skali $wiatowej elastycznosci system produkcyjny BMW plasuije sie w czotowce branzy
i jest doskonale przygotowany na przysztosé. Opiera sie na strategii NUMBER ONE > NEXT i wyréznia sie
wysoka wydajnoscia i solidnoscig procesow. Kompetencije produkcyjne dajg tym samym BMW Group
decydujaca przewage nad konkurencja, podnosza rentownos¢ i umacniajg zrownowazony sukces
przedsigbiorstwa.

Opracz elastycznosci istotnymi czynnikami systemu produkcyjnego BMW sg rowniez jakos¢ i zdolnosé
reagowania. Cyfryzacja, ustandaryzowane moduty oraz inteligentna mieszana konstrukcja demonstrujg
wysokie kompetencije sieci produkcyjnej BMW Group. Jednoczesnie system produkcji oferuje klientom duze
mozliwosci indywidualizacji auta i pozwala na zmiany w konfiguracji nawet na szesc¢ dni przed dostawa

z fabryki.

BMW Group

BMW Group, reprezentujaca marki BMW, MINI, Rolls-Royce i BMW Motorrad jest jednym z wiodacych na
Swiecie producentow samochododw i motocykli w segmencie premium, a takze dostawca wysokiej jakosci
ustug finansowych i mobilnosciowych. Sie¢ produkcyjna BMW Group obejmuije 30 zaktadow produkcyjnych
i montazowych w 14 krajach; firma dysponuje miedzynarodowa siecia dystrybuciji w ponad 140 krajach.

W roku 2018 firma BMW Group sprzedata ponad 2 490 000 samochodéw oraz ponad 165 000 motocykli
na catym Swiecie. Dochdd przed opodatkowaniem w roku finansowym 2017 wyniost 10,655 mid EUR
przy obrotach wynoszacych 98,678 mld EUR. Wg stanu na dzien 31 grudnia 2017 r. w BMW Group byto
zatrudnionych 129 932 pracownikow.

Podstawg sukcesu BMW Group byly zawsze odpowiedzialne dziatania i perspektywiczne myslenie. Dlatego
tez integralng czes¢ strategii firmy stanowia: zasady ekologicznego i spotecznego zréwnowazonego rozwoju
wdrozone w catym fancuchu wartosci, promowanie catosciowej odpowiedzialnosci za produkty oraz aktywne
angazowanie sie w ochrone zasobow naturalnych.

www.bmwgroup.com

Facebook: :

Twitter: http:/ftwitter.com/BMWGroup

YouTube: http:/Awww.youtube.com/BMWGroupView
Instagram: https:/iww.instagram.com/bmwgroup
LinkedIn: https:/Amww.linkedin.com/company/bmw
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