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Efektywne, zrownowazone, cyfrowe: Nowe zaktady BMW Group
w Debreczynie rozpoczng seryjng produkcje BMW iX3 pod
koniec pazdziernika.

+++ Pierwsza fabryka samochodéw BMW Group, ktéra w 100% bedzie
korzysta¢ z energii elektrycznej ze zrodet odnawialnych - bez uzycia paliw
kopalnych +++ Wykorzystanie energii elektrycznej w lakierni kluczowym
czynnikiem redukcji emisji CO,e w produkcji BMW iX3 +++ Wzorcowa w
modelu iFACTORY: wirtualne planowanie i testy, wydajne procesy i struktury,
wykorzystanie Al +++ Akumulatory wysokonapieciowe wytwarzane na
miejscu +++

Debreczyn. BMW Group wkroczyto w finalng faze przygotowan do rozpoczecia
produkcji pierwszego modelu Neue Klasse. Seryjna produkcja nowego BMW
iX3 ruszy pod koniec pazdziernika w zaktadach BMW Group w Debreczynie na
Wegrzech - najnowszej i najbardziej innowacyjnej fabryce w globalnej sieci
produkcyjnej firmy.

sRozpoczecie produkgji seryjnej BMW iX3 to poczgtek nowej ery montazu
samochodéw. Nasze nowe zaktady w Debreczynie zostaty zaprojektowane i
wybudowane w zgodzie z naszq strategiczng wizjg iFACTORY. Od samego
poczgtku cyfrowa organizacja zapewni nowgq alternatywe dla wydajnosci
produkcji - bez wykorzystania paliw kopalnych” — méwi Milan Nedeljkovi¢,
cztonek zarzqdu BMW AG odpowiedzialny za produkcje.

BMW iFACTORY reprezentuje strategicznq wizje produkcji opartg na
zmodernizowanych, wydajnych strukturach, odpowiedzialnym zarzqgdzaniu
zasobami, ekonomicznym wykorzystaniu najnowoczesniejszych innowacji
cyfrowych i duzej koncentracji na pracownikach. BMW Group zarejestrowata
réwniez nowe patenty na wiele innowacyjnych systemoéw i proceséw w fabryce
w Debreczynie.

sPierwszym ambitnym celem, ktéry postawiliSmy przed sobg w catkowicie
nowej fabryce byto zbudowanie zupetnie nowego pojazdu - i przeprowadzenie
tego w sprawny i wydajny sposéb. UprosciliSmy procesy, zredukowalismy
ztozonos¢, zweryfikowalismy cyfrowo kazdg operacje i konsekwentnie
wykorzystaliSmy doswiadczenie catej sieci produkcyjnej. Efektem jest ten
zaktad - z wydajnq produkcjg, innowacyjnymi procesami i elastycznosciq
pozwalajgcq na integracje kolejnych modeli” — podkresla Hans-Peter Kemser,
dyrektor zaktadu BMW Group w Debreczynie.
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Podobnie jak w przypadku kazdego nowego modelu moce produkcyjne BMW
iX3 bedq stopniowo zwiekszane. iX3 jako pierwszy model Neue Klasse
prezentuje najnowsze rozwigzania stylistyczne i technologiczne, ktére w
przysztosci zdefiniujq catqg game BMW. Do 2027 r. technologie Neue Klasse
zostang wprowadzone do 40 nowych i zaktualizowanych modeli.

Od wirtualnej fabryki do rzeczywistosci

W technologiach zastosowanych w nowym zaktadzie w Debreczynie w petni
wdrozono kluczowe zasady BMW iFACTORY. Caty proces planowania i budowy
odbywat sie cyfrowo, a w marcu 2023 r. fabryka obchodzita swoje ,wirtualne
uruchomienie" w cyfrowym blizniaczym modelu BMW Group Virtual Factory.
Dzieki temu kazdq operacje przetestowano wczesniej w wirtualnym
srodowisku, umozliwiajgc instalacje linii produkcyjnych w budynkach doktadnie
tak, jak w cyfrowym modelu.

Najlepsze rozwigzania dla wszystkich technologii w zaktadzie

Zoptymalizowany przeptyw materiatéw i wydajne systemy gwarantujq
najwyzszq produktywnos$¢ ttoczni blach. BMW Group kontynuuje sprawdzong
strategie korzystania z takich samych narzedzi i pras w catej swojej globalnej
sieci produkcyjnej. Optymalizuje to wykorzystanie mocy produkcyjnych w sieci,
umozliwiajgc wdrazanie narzedzi prasowych w wielu lokalizacjach i szkolenie
personelu w sieci.

W szczegdélnosci montaz karoserii wykorzystuje wczesniejsze cyfrowe
planowanie i walidacje. Kazdy szczeg6t procesu byt wczesniej cyfrowo
symulowany, aby okresli¢ idealny przeptyw materiatu i zapewni¢ optymalne
rozmieszczenie wszystkich z niemal 1000 robotéw. Prowadzona od samego
poczgtku Scista wspotpraca miedzy zespotami programistéw i obstugg
produkcji, zapewnita wysokqg wydajnos¢ i maksymalne korzysci dla klienta. Dla
przyktadu, znacznie zredukowano liczbe metod tgczenia, co obnizyto ogéing
ztozonos$¢ procesu. Rozwigzania konstrukcyjne wprowadzone juz na etapie
projektu widoczne sq w detalach Neue Klasse - np. w niewidocznej uszczelce
drzwi tworzqcej wizualne potgczenie szyby i drzwi, ktére nadaje samochodowi
unikalny wyglgd. Réwniez maksymalizacja przestrzeni na akumulator w
strukturze karoserii — a tym samym rozmiaru i wydajnos$ci akumulatora -
przynosi bezposrednie korzysci klientowi.
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Lakiernia w zaktadzie w Debreczynie odgrywa kluczowq role w istotnym
ograniczeniu $ladu weglowego BMW iX3. Produkcja nowego BMW iX3 bedzie
generowac tqcznie okoto 80 kg CO.e (zakres 1/2 emisji). Liczba ta obejmuje
emisje COe z fabryki w Debreczynie, a takze z wtasnej produkcji czesci w
innych zaktadach BMW Group, w tym komponentéw wytwarzanych na przyktad
w Landshut. Oznacza to redukcje emisji o okoto dwie trzecie w poréwnaniu z
produkcjg obecnych modeli BMW. W przypadku samego zaktadu w
Debreczynie taka strategia zmniejszy emisje CO.e przypadajgcq na produkcje
pojazdu, w tym jego akumulatora wysokonapieciowego, o okoto 90% - do
okoto 34 kg CO.e (przy petnym wykorzystaniu zdolnosci produkcyjnych, w
poréwnaniu z innymi zaktadami BMW Group).

Lakiernie zazwyczaj uzywajqg gazu do uzyskania wymaganych wysokich
temperatur (do 180°C). Debreczyn bedzie pierwszq fabrykqg BMW, ktéra w
normalnym trybie pracy korzysta¢ bedzie wytgcznie z energii elektrycznej ze
zrodet odnawialnych, bez oleju i gazu. Ze wzgledu na ogromne
zapotrzebowanie na energie, to wtasnie lakiernia jest kluczowym miejscem
redukcji emisji CO,e — zmiana na energie ze zrédet odnawialnych w samej
lakierni zmniejszy roczne emisje nawet o 12 000 ton. Okoto 25% energii
elektrycznej dostarczy 50-hektarowa instalacja fotowoltaiczna na terenie
zaktadu. Nadwyzki energii, np. w dni wolne od pracy, gromadzone bedq w
systemie magazynowania ciepta o pojemnosci 1800 m3i 130 MWh.

Lakiernia wykorzystuje takze system odzysku energii. Sie€ cieptownicza
zaprojektowana w nowej lakierni zapewnia dodatkowo do 10% oszczednosci
energii. Innowacyjny system odzyskuje ciepto odpadowe ze sprezonego
powietrza, piecéw suszqgcych i uktadéw chtodzenia, a nastepnie uzywa go do
wstepnego podgrzewania wody w obiegu.

Ponadto system magazynowania ciepta — mieszczgcy 1800 m3 wody i 130
MWh energii — przechowuje nadwyzki energii z systemu fotowoltaicznego w
okresach poza szczytami i dostarcza jq jako ciepto w okresach najwyzszego
zapotrzebowania.

Catkowita cyfryzacja procesow zwieksza wydajnos¢ montazowni. Opracowana
we wiasnym zakresie platforma IT AIQX (Artificial Intelligence Quality Next)
automatyzuje procesy kontroli jakosci, wykorzystujqgc czujniki i kamery na
liniach produkcyjnych. Sztuczna inteligencja analizuje dane i w czasie
rzeczywistym przekazuje informacje zwrotne pracownikom na linii. W
przysztosci pojazdy na linii bedg aktywnymi uczestnikami przemystowego
ekosystemu loT (Internet of Things) - bedqg przeprowadza¢ autodiagnostyke,
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komunikowac¢ sie z pracownikami w czasie rzeczywistym i automatycznie
dokumentowac kluczowe dane, uzywajqgc narzedzi takich jak kamery
poktadowe i systemy informatyczne. Sprzet, narzedzia, komponenty i
wszystkie samochody BMW w halach montazowych sq juz cyfrowo potqczone z
systemem produkcyjnym BMW. Uktad budynkéw w tzw. ,strukturze palczastej”
- udoskonalonej wersji zastosowanej w Lipsku — umozliwia dostarczanie 80%
czesci bezposrednio na odpowiednie stanowisko montazowe.

W petni elektryczna logistyka wewnetrzna wykorzystuje réwniez samobiezne
zestawy ciggnikowe, ktére transportujg akumulatory wysokiego napiecia
bezposrednio z produkcji do punktéw montazu, a takze inteligentne roboty
transportowe, ktére autonomicznie dostarczajg mniejsze komponenty na linie
montazowgq. Dzieki potgczeniu wszystkich baz danych proces logistyczny
uzyskat niespotykanq dotgd cyfrowq spéjnos¢, automatyzujgc wiele
manualnych analiz. Dobrze zorganizowane informacje sq zatem dostepne w
kazdej chwili i mozna je natychmiast analizowac ,za nacisnieciem jednego
przycisku".

BMW Group stworzyta wysoce inteligentne procesy produkcyjne dla
opracowanych we wtasnym zakresie nowych akumulatoréw
wysokonapieciowych. Fabryka w Debreczynie bedzie pierwszym z pieciu
zaktadoéw na catym Swiecie, ktore rozpoczng seryjng produkcje akumulatorow
wysokonapieciowych Gen6. Procesy produkcyjne zostaty najpierw opracowane
i przetestowane w zaktadach pilotazowych. Kluczowq role w usprawnianiu
produkcji odgrywa réwniez sztuczna inteligencja, analiza danych i stata
wymiana wiedzy w ramach sieci produkcyjnej. Cyfrowe ,blizniaki" linii
produkcyjnej i kompleksowe bazy danych Al zapewniajg optymalizacje
procesoéw i szkolenia pracownikéw. Konsekwentne podejscie zgodnie z zasadg
sZ2ero defektéw"” umozliwia ptynne kontrole jakosci produkcji i 100-procentowe
monitorowanie na koncu linii produkcyjnej. Zgodnie z podejsciem ,wszystko na
miejscu” akumulatory wysokiego napiecia sktadane sq bezposSrednio w
zaktadzie, co pozwala zespotom produkcyjnym wykorzysta¢ wydajnosé
infrastruktury i krétkich dystanséw transportowych.

Tylko to, co najlepsze:
Zaktady w Debreczynie korzystajg z wiedzy specjalistycznej we wszystkich
zaktadach produkcyjnych na catym Swiecie

Zaktad w Debreczynie to pierwsza fabryka w sieci produkcyjnej BMW Group,
ktéra nie jest powigzana z konkretng ,fabrykqg macierzystq”, lecz dziata jako
zaktad sieciowy, czerpiqc z najlepszych praktyk z catego Swiata. Ogromng
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zaletq takiej strategii jest to, ze obecna zatoga zaktadu liczqca ponad 2000
pracownikéw moze byc¢ szkolona w ramach sieci produkcyjnej, co umozliwia
czerpanie z doswiadczenia réznych zaktadéw na przyktad w Chinach, RPA,
Meksyku, USA i oczywiscie w Niemczech. Pracownicy z catej globalnej sieci
majq okazje dzieli¢ sie swoim doswiadczeniem z zaktadem w Debreczynie i
jednoczesnie czerpac wiedze na temat produkcji modeli Neue Klasse z
korzysciq dla siebie. Taka sytuacja jest wiec korzyscig dla wszystkich stron.

Dtuzsza wersja z dalszymi informacjami na temat wszystkich technologii
dostepna jest po angielsku jako plik PDF w sekcji materiatéw do pobrania.

W przypadku pytan prosimy o kontakt:
Hubert Fronczak, BMW Group Polska
telefon: +48 728 874 121, e-mail: hubert.fronczak@bmw.pl

BMW Group

BMW Group, reprezentujgca marki BMW, MINI, Rolls-Royce i BMW Motorrad, jest wiodgcym na $wiecie
producentem samochodéw i motocykli w segmencie premium, a takze dostawcg wysokiej jakosci ustug
finansowych i mobilnosciowych. Sie¢ produkcyjna BMW Group obejmuje ponad 30 zaktadéw produkcyjnych
i montazowych na catym Swiecie; firma dysponuje miedzynarodowg sieciq dystrybucji w ponad 140 krajach.

W roku 2024 firma BMW Group sprzedata ponad 2,45 miliona samochodéw oraz ponad 210 tysiecy
motocykli na catym $wiecie. Dochéd przed opodatkowaniem w roku finansowym 2024 wynidst

11,0 mld euro przy obrotach wynoszqcych 142,4 mid euro. Wedtug stanu na dzief 31 grudnia 2024 r. w
BMW Group byto zatrudnionych 159 104 pracownikow.

Podstawq sukcesu BMW Group byty zawsze odpowiedzialne dziatania i perspektywiczne myslenie,
poczqwszy od tancucha dostaw, poprzez produkcje, az po kofAcowq faze uzytkowania wszystkich

produktéw. Zréwnowazony rozwdj jest kluczowym elementem strategii korporacyjnej BMW Group
i obejmuje wszystkie produkty od tancucha dostaw i produkcji az do korca ich okresu uzytkowania.

http://www.bmwgroup.com

LinkedIn: https://www.linkedin.com/company/bmw-group/
YouTube: http://www.youtube.com/BMWPolska
Facebook: https://www.facebook.com/BMW.Polska
Instagram: https://www.instagram.com/bmwpolska

X: https://x.com/bmwgroup
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