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Tomografie computerizata in constructia de automobile:
BMW Group utilizeaza masuratori cu raze X pentru analiza
masinilor

Tomografia computerizata: o premiera in industria auto.
Dezvoltare si productie mai rapide ale prototipurilor.

Potential pentru evaluare automata prin inteligenta artificiala (Al).

Bucuresti/Miinchen. BMW Group a introdus tomografia computerizata (CT) in
dezvoltarea, productia si analiza prototipurilor - o premiera in industria auto. Datorita
acestei tehnologii, intreaga gama de automobile, de la MINI la Rolls-Royce, poate fi
acum controlata din punct de vedere al calitatii inca din fazele initiale de dezvoltare.
Scanarile sunt realizate de patru roboti care se misca in jurul prototipului pentru a
produce mii de imagini in sectiune transversala. Ulterior, acestea sunt utilizate pentru
analize detaliate ale inovatiilor, materialelor noi si tehnologiilor de prindere. Pana
acum, automobilele trebuiau dezmembrate pentru analiza, dar CT permite realizarea
verificarilor cu automobile complet intact. Noul sistem de raze X se afla la uzina-pilot
a BMW Group din Centrul de Cercetare si Inovatie (FIZ) din Minchen, la intersectia
dintre Dezvoltare si Productie.

Udo Hanle, director pentru integrarea productiei si uzine-pilot: "Utilizarea acestui
sistem de tomografie computerizata de ultima ora este un pas inainte important
pentru noi pentru ca ne va ajuta sa imbunatatim si mai mult calitatea produselor
noastre. Acum, putem analiza prototipurile in detaliu fara a trebuie sa le dezmembram
mai intai. Noul sistem ne permite sa examinam automobilele intr-o maniera care nu ar
fi fost posibila cu sistemele conventionale de tomografie computerizata static. in
cele din urma, aceasta ne va permite sa integram mai repede noi tehnologii in

automobilele de serie."

Analiza structurilor interne

Michael Koch, director pentru analiza materialelor si proceselor, adauga: "Folosim CT
si scanarile cu raze X de mai multi ani pentru a verifica automobilele, dar acest sistem
de ultima ora duce asigurarea calitatii la un nivel complet nou. Acum putem analiza

automobilele pana la nivel de micrometru".
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Acest grad de detaliu este necesar pentru o serie de motive, de exemplu pentru a
verifica conexiunile prin sudura si suruburi sau pentru a verifica starea caroseriei
inainte si dupa vopsire, unde temperaturile extreme pot afecta legaturile adezive.
Concluziile din scanare sunt utilizate ulterior ca baza pentru modificari orientate in
productia de serie.

Scanarea in sine este realizata de patru roboti coordonati. Odata ce automobilul este
pe pozitie in sistem, robotii se misca in jurul lui. Lucrand in tandem, ei emit raze X si
catre omologii lor. Datele pe care le aduna sunt reunite ulterior intr-un program de
computer dezvoltat special, care calculeaza o imagine tridimensionala
multistratificata. Aceasta formeaza baza unei analize detaliate a functionarii interne a
automobilului, oferind informatii despre obiecte de pana la 100 de micrometri -

aproximativ grosimea firului de par uman.

In prezent, inginerii efectueaza cercetari pentru a stabili cat de departe ar putea fi
utilizata inteligenta artificiala (Al) pentru evaluarea concluziilor. Prin procesarea unor
cantitati mari de date, software-ul poate invata multe modele diferite care apar, leaga

elementele individuale de date si treptat evalueaza concluziile in mod automat.

Doi ani de activitate de dezvoltare

Inginerii BMW Group si Centrul de Dezvoltare Frauenhofer pentru Tehnologia
Razelor X (EZRT) au petrecut doi ani in dezvoltarea noului sistem, care este singurul
de acest gen din industria auto.

Philipp Janello, project manager la BMW Group, explica: "Lucrand cu specialisti in
raze X si ingineri ai uzinei am reusit sa imbunatatim software-ul sistemului de testare
cu ajutorul masuratorilor de testare complete efectuate pe caroseria automobilului".

Rezultatul este un sistem personalizat care indeplineste cerintele BMW Group.
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Reteaua de productie BMW Group

Cererea ridicata din partea clientilor si lansarea noilor modele au dus la o utilizare
ridicata a capacitatii pentru reteaua de productie a BMW Group in 2017. Cu
2.505.741 de automobile produse pentru marcile BMW, MINI si Rolls-Royce,
volumele de productie au atins un nou maxim istoric. Aceste date au inclus
2.123.947 BMW, 378.486 MINI si 3.308 Rolls-Royce. Uzinele germane ale
companiei, care au produs peste un milion de automobile, sunt responsabile pentru

aproape jumatate din productie.

Prin flexibilitatea fara egal, sistemul de productie de varf este intr-o forma excelenta
pentru viitor. Pe baza Strategiei NUMBER ONE > NEXT, acesta este caracterizat de
un nivel ridicat al eficientei si de procese robuste. Competenta in productie a BMW
Group reprezinta un avantaj competitional decisiv si contribuie la profitabilitatea

companiei si la succesul sustenabil al acesteia.

Calitatea si viteza de reactie, precum si flexibilitatea sunt factorii principali in sistemull
de productie BMW. Digitalizarea, conceptele modulare standardizate si constructia
compozita inteligenta atesta nivelul ridicat de competenta din cadrul retelei de
productie. In acelasi timp, sistemul de productie ofera un nivel foarte inalt de
personalizare si permite ca specificatiile clientului sa fie modificate pana la sase zile

inainte de livrare.

Pentru informatii suplimentare, va rugam contactati:
BMW Group Romania

Alexandru Seremet

Tel.: +40-726-266-224

E-mail: alexandru.seremet@bmwgroup.com

BMW Group
Datorita celor patru marci ale sale - BMW, MINI, Rolls-Royce si BMW Motorrad -,
BMW Group este liderul mondial al constructorilor premium de automobile si
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motociclete si ofera servicii financiare si de mobilitate premium. Reteaua de
productia a BMW Group cuprinde 31 de facilitati de productie si asamblare in 14 tari;
compania are o refea globala de vanzari in peste 140 de tari.

In 2017, BMW Group a vandut, la nivel mondial, peste 2.463.500 de automobile si
peste 164.000 de motociclete. In anul fiscal 2017, profitul brut a fost de 10,655
miliarde de euro, iar veniturile au fost de 98,678 miliarde de euro. La 31 decembrie
2017, BMW Group dispunea de o forta de munca de 129.932 de angajati.

Dintotdeauna, succesul BMW Group s-a bazat pe gandirea pe termen lung si pe
actiunea responsabila. Astfel, compania a pus bazele unei dezvoltari durabile in plan
ecologic si social prin lantul de valori, responsabilitatea vasta a produselor si un

angajament clar pentru conservarea resurselor ca parte integranta a strategiei sale.

WWW.bmwgroup.com; www.bmw.ro

Facebook: http:/Mmww.facebook.com/BMW.Romania

Twitter: http://twitter.com/bmwromania

YouTube: http:/Mmww.youtube.com/bmwgroupromania
Site-uri de presa:

press.omwgroup.com/romania
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