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Uzina-pilot a BMW Group a inceput constructia

prototipurilor BMW iNEXT

e Noi metode de testare digitala permit standarde inalte de
calitate.

e Prototipurile sunt realizate cu procese apropiate de serie.

e Productia de serie vaincepe la uzina din Dingolfing in 2021.

Bucuresti/Miinchen. Cu ocazia productiei prototipului BMW iINEXT, BMW Group
ofera o avanpremiera exclusiva a modului de lucru din uzina-pilot aflata in inima
Centrului de Cercetare & Inovatie (FIZ). Prototipurile tuturor automobilelor sunt
produse cu mult inainte de lansarea efectiva pe piata, in zonele speciale cu acces
restrictionat ale facilitatii. Acestea sunt utilizate pentru testarea si pregatirea in vedea
asamblarii de serie ulterioare. Specialisti in dezvoltare si productie lucreaza in stransa
colaborare. Cand productia de serie a modelului electric BMW iNEXT va fi lansata in
2021, automobilele vor parasi aceeasi linie de asamblare precum modelele cu
motoare termice si cele plug-in hybrid. Aceata solutie este o dezvoltare
importanta pentru a asigura flexiblitatea maxima BMW Group in viitor,
regland mixul de sisteme de propulsie rapid, in functie de evolutia viitoare

a pieteii.

Udo Hanle, director de integrare a productiei si al uzinei-pilot: "Pregatirea unui
automobil electric pentru productia de serie este 0 misiune interesanta, dar dificila.
La momentul inceperii oficiale a productiei, vom fi construit circa 100 de prototipuri
BMW INEXT. Pana atunci, uzina-pilot va utiliza o serie de inovatii noi pentru a
eficientiza si a accelera si mai mult procesele. De asemenea, deja pregatim primii

angaijati in productie de la uzina din Dingolfing pentru a lucra la noul produs."

Inovatiile noi imbunatatesc calitatea proceselor de productie

Etapele procesului de productie de serie sunt definite si maturate la uzina-pilot, unde
specialistii valideaza si toate functiile automobilului, inclusiv functiile de condus
autonom si electric, si senzorii pentru sistemele de asistare a condusului. In plus,
angaijatii care lucreaza la BMW iNEXT fac uz in premiera de instrumente digitale

complet noi care sprijina operatiunile mai inteligent si eficient.
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Primele caroserii brute ale BMW INEXT sunt asamblate in atelierul de caroserii al
uzinei-pilot. Diferitele sectiuni sunt conectate cu ajutorul tehnologiei noi: sudura
rotativa. Aceasta uneste aluminiul si otelul de nalta rezistenta prin utilizarea caldurii
generate cand elementul din otel strapunge o componenta de aluminiu. Caldura
piesei de otel uneste cele doua componente. Odata asamblate, caroseriile sunt
supuse unor verificari detaliate cu un sistem de masurare laser, o tehnologie de
masurare automata care identifica rapid caracteristicile individuale ale suprafetei.
Aceasta solutie elimina necesitatea plasarii manuale a punctelor de masurare, asa
cum s-a facut pana acum. Noul proces optic reduce dramatic timpului necesar
pentru efectuarea masuratorilor. Suprafetele complete ale partilor caroseriei sunt
examinate suplimentar prin utilizarea unui scaner de inalta rezolutie ce este localizat
intr-o sala de masurare digitala. Datele obtinute aici sunt comparate complet automat
cu modelul CAD al piesei, oferind informatia necesara mai rapid decat metodologiile

conventionale.

O aplicatie de augmented reality accelereaza in mod radical modalitatea in care
suruburile de asamblare a podelei sunt identificate si comparate cu modelul CAD.
Aplicatia este o inovatie importanta care verifica pozitia si efectuarea lor precisa. Pe
langa reducerea complexitatii, realizeaza si colaborarea mai eficienta intre diferitele

departamente de specialitate.

De asemenea, BMW Group utilizeaza tomografia computerizata pentru verificarea
prototipurilor in fazele initiale ale dezvoltarii. Intr-un sistem de testare dedicat al uzinei
pilot, patru roboti strans coordonati creeaza radiografii ale automobilului prin procese
de scanare. Deplasandu-se in exterior, ele se confrunta in perechi si transmit raze X
catre opusele lor. Datele pe care le acumuleaza sunt utilizate pentru a calcula o
imagine 3D multistratificata. Aceasta poate fi folosita pentru a analiza partile interne
ale Intregului automobil. Tomografia computerizata permite ca noile materiale si
tehnici de lipire sa fie examinate in detaliu fara ca masinile sa fie demontate. Anterior,
componentele trebuiau indepartate si duse la analiza. Sistemul preia obiecte mici de

pana la 100 micrometri - aproximativ grosime firului de par uman.
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Digitalizarea deschide noi oportunitati pentru design si eficientain
productie

Digitalizarea deschide noi perspective pentru imbunatatirea sistemelor de productie.
Modelele virtuale ale lucratorilor ajuta specialistii sa defineasca mai devreme
procesele de asamblare. Inca dinainte ca primele prototipuri s& fie realizate, ei pot
asigura faptul ca posturile de lucru sunt ergonomice si ofera acces usor, de exemplu,
nu doar in interiorul automobilului pentru fixarea puntilor spate sau integrarea prizelor

de incarcare, ci si la diferite componente care trebuie montate.

Cand este vorba de componente flexibile precum furtunurile de frane, specialistii de
la uzina-pilot utilizeaza software pentru simularea comportamentului acestora in
automobil. Instrumentele digitale ofera, considerabil mai devreme si mult mai rapid,
informatii despre dimensiunile si comportamentul ulterior ale pieselor montate.
Solutia software inlocuieste constructia costisitoare si complexa a ansamblurilor de

teste utilizate pana acum.

Senzorii radar si lidar ce sprijina sistemele de asistare a condusului si condusul
autonom sunt verificali si calibrati pe un banc de testare nou si inovator. Acesta
asigura faptul ca ele pot fi montate ulterior, in productia de serie, pe automobile fara a
exista dificultati.

BMW iNEXT este avanpostul tehnologic

Cu proportiile si dimensiunile unui Sports Activity Vehicle de lux, a cincea generatie a
trenului de rulare electric si sisteme pentru condus foarte automatizat, BMW INEXT
intruchipeaza viitorul placerii condusului intr-o maniera foarte cuprinzatoare. Ca
sistem viitor de constructie modulara al BMW Group, acesta combina cele mai noi
inovatii in domeniul designului, condusului autonom, conectivitatii, electrificarii si
serviciilor (D+ACES) definite de strategia corporate NUMBER ONE > NEXT. BMW
eDrive asigura o autonomie de peste 600 de kilometri, conform ciclului de testare
WLTP. Mai mult, automobilul este echipat cu cele mai noi dotari de conectivitate si

conceput pentru condus autonom Nivel 3.
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Toate datele cu privire la performante, consum, emisii si autonomie sunt provizorii.

Uzina-pilot ca Centru de Competenta al BMW Group

Uzina-pilot a BMW Group este localizata in Centrul de Cercetare & Inovatie din
MUnchen, alte trei facilitati asociate aflandu-se la nord de oras - in Hallbergmoos,
Oberschleissheim si Garching. Cu o suprafata totald de 100.000 m?, este locul de
munca pentru 850 de angajati, care lucreaza simultan la pana la sase proiecte de
automobil. Asemenea uzinelor de serie, uzina-pilot poate asambla atat prototipuri cu
tren de rulare electric, cat si cu motoare termice. Ca interfata intre dezvoltare si
productie, uzina permite ca atat produsul, cat si procesele de asamblare in serie sa
fie rafinate la maturitate, gata pentru transfer la uzinele obisnuite unde sunt utilizate in

productia de serie.

Uzina-pilot cuprinde un atelier de caroserii, precum si sectii de asamblare si
constructii de prototipuri si concept car, dar si Centrul de Productie Aditiva, un centru
de excelenta pentru imprimarea 3D.

Reteaua de productie BMW Group

Cererea ridicata din partea clientilor si lansarea noilor modele au dus la o utilizare
ridicata a capacitatii pentru reteaua de productie a BMW Group in 2018. Cu
2.541.534 de automobile produse pentru marcile BMW, MINI si Rolls-Royce,
volumele de productie au atins un nou maxim istoric. Aceste date au inclus
2.168.496 BMW, 368.685 MINI si 4.353 Rolls-Royce. Uzinele germane ale

companiei au produs peste un milion de automobile.

Prin flexibilitatea fara egal, sistemul de productie de varf este intr-o forma excelenta
pentru viitor. Pe baza Strategiei NUMBER ONE > NEXT, acesta este caracterizat de
un nivel ridicat al eficientei si de procese robuste. Competenta in productie a BMW
Group reprezinta un avantaj competitional decisiv si contribuie la profitabilitatea

companiei si la succesul sustenabil al acesteia.
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Calitatea si viteza de reactie, precum si flexibilitatea sunt factorii principali in sistemul
de productie BMW. Digitalizarea, conceptele modulare standardizate si constructia
compozita inteligenta atesta nivelul ridicat de competenta din cadrul retelei de
productie. In acelasi timp, sistemul de productie ofera un nivel foarte inalt de
personalizare si permite ca specificatiile clientului sa fie modificate pana la sase zile

inainte de livrare.

Pentru informatii suplimentare, va rugam contactati:
BMW Group Romania

Alexandru Seremet

Tel.: +40-726-266-224

E-mail: alexandru.seremet@bmwgroup.com

BMW Group

Datorita celor patru marci ale sale - BMW, MINI, Rolls-Royce si BMW Motorrad -,
BMW Group este liderul mondial al constructorilor premium de automobile si
motociclete si ofera servicii financiare si de mobilitate premium. Reteaua de
productia a BMW Group cuprinde 31 de facilitati de productie si asamblare in 15 tari;
compania are o retea globala de vanzari in peste 140 de tari.

Tn 2018, BMW Group a vandut, la nivel mondial, peste 2.490.000 de automobile si
peste 165.000 de motociclete. In anul fiscal 2018, profitul brut a fost de 9,815
miliarde de euro, iar veniturile au fost de 97,480 miliarde de euro. La 31 decembrie
2018, BMW Group dispunea de o forta de munca de 134.682 de angajati.

Dintotdeauna, succesul BMW Group s-a bazat pe gandirea pe termen lung si pe
actiunea responsabila. Astfel, compania a pus bazele unei dezvoltari durabile in plan
ecologic si social prin lantul de valori, responsabilitatea vasta a produselor si un

angajament clar pentru conservarea resurselor ca parte integranta a strategiei sale.

www.bmwgroup.com; www.bmw.ro
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Facebook: http:/mww.facebook.com/BMW.Romania
Twitter: http://ftwitter.com/bmwromania

YouTube: http:/mww.youtube.com/bmwgroupromania
Instagram: http://www.instagram.com/bmwromania

LinkedIn: https:/Mmww.linkedin.com/company/bmwromania
Site-uri de presa:

press.omwgroup.com/romania
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