(BEIF\IA(‘)A{JP e folRore

Comunicare Corporate

Comunicat de presa
27 mai 2022

60 de milioane de euro pentru o vopsitorie mai durabila
Uzina BMW Group din Dingolfing investeste aproximativ 60
de milioane de euro in eficienta resurselor si a energiei din
vopsitorie. +++ Noi linii de vopsire prin scufundare catodicg,
conversie la separarea uscata a particulelor de vopsea si mai
multa eficientd energeticd prin electricitate din caldura
reziduald. +++ Reducere anuala a emisiilor CO; cu cateva mii
de tone. +++ Folii de protectie realizate din materiale reciclate
si naturale in teste de utilizare. +++ Efortul este parte din
programul holistic BMW Group de reducere a emisiilor de CO;
pe tot ciclul de viatq, de la extragerea resurselor si productie,
pana la utilizare si reciclare.

Bucuresti/Dingolfing. BMW Group investeste aproximativ 60 de milioane de
euro intr-un proces de vopsire si mai eficient din punct de vedere al resurselor
si al energiei, la cea mai mare locatie de productie din Europa, aflatd in Bavaria
Inferioard. Acest efort realizeaza reduceri anuale de CO, de cateva mii de tone
si stabileste drumul catre o productie durabild. Masurile variaza de la conversia
altor linii de vopsire la separarea uscata si integrarea tratamentului inovator al
apei, atunci cand se aplica protectia impotriva coroziunii, prin generarea de
energie din cdldura reziduala in fabricile de productie pana la utilizarea in regim
de teste a foliilor de protectie din materiale reciclate sau naturale. Pe langa
reducerea semnificativd a emisiilor de CO,, aceste activitdti urmdresc si
reducerea consumului de solventi si reducerea utilizdrii a apei ca resursa

valoroasad.

Aproape 1.200 de angajati lucreaza in vopsitoria uzinei BMW Group din
Dingolfing si asigurd in fiecare zi lucratoare aproximativ 1.600 de caroserii auto

cu un strat de protectie, culoare si strdlucire. Desi vopsitoria din Dingolfing este
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una dintre cele mai inovatoare din lume, aceasta reprezintad aproximativ o
treime din consumul total de energie al fabricii. Pentru cd vopsirea este
procesul de productie cu cel mai mare consum de energie in constructia de
automobile. Tn schimb, aceasta inseamné cé potentialul de economisire a
energiei si a apei este deosebit de mare aici. Prin urmare, modernizari ample
au loc de ani de zile in timpul operatiunilor in desfdsurare. O referintd in ceea ce
priveste dezvoltarea durabild a fost atinsd cu trecerea la procesul inovator de
vopsire IPP (Integrated Paint Process). Prin eliminarea unei etape complete a
procesului pe linia de acoperire IPP, consumul de energie si resurse a fost
redus semnificativ. In general, un numdr mare de mésuri din perioada 2006-
2020 au economisit deja aproximativ 25% apa si aproximativ 60% solventi.

Necesarul de energie a fost redus cu 10% in perioada mentionata.

Acum, mai multe milioane de euro sunt investite Tn conversia durabild a
procesului de vopsire la locatia din Bavaria Inferioard. "In acest fel, in vopsitoria
din Dingolfing ne indeplinim partea pentru a ne asigura cd productia BMW
Group se apropie din ce Tn ce mai mult de obiectivul sdu de a reduce emisiile de
CO, per automobil fabricat cu incd 80% pdna in 2030, comparativ cu 2019.
Pentru ca fiecare gram de CO, economisit conteaza", spune Bernd Gress, care
in ianuarie 2022 a preluat functia de responsabil pentru tehnologia de vopsire

a caroseriilor la uzina BMW Group din Dingolfing.

Transformarea la sisteme de vopsire ecologice

Conversia treptatd a vopsitoriei dintr-un sistem de spalare umeda intr-un
sistem de separare uscatd a particulelor de vopsea are o contributie majora la
dezvoltarea durabild. Acum, suprapulverizarea de vopsea care nu ajunge pe

caroserie in cabind este captatd cu pudra de calcar in loc de apd ca inainte.
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Acest lucru reduce semnificativ consumul de apd. Un alt mare avantaj: spre
deosebire de procesul de spdlare umedd, 80% din separarea uscatd poate
avea loc in modul de circulatie a aerului. Drept urmare, doar 20% din aer nu
mai trebuie temperat si umidificat 100%, ceea ce are ca rezultat economii mari
de energie. In plus, praful de piatré folosit nu trebuie sd fie procesat si eliminat
ca apa uzatd contaminatd, ci poate fi returnat in ciclul de materiale si reutilizat

in industria cimentului, de exemplu.

Anul trecut, a doua dintr-un total de patru linii de vopsire de la uzina din
Dingolfing a fost echipata cu un separator uscat. Conversia celei de-a treia linii
va urma la mijlocul anului 2022, iar cea a celei de-a patra este asteptata la
trecerea in 2023, de indatd ce productia de automobile va permite. "Apoi, toate
liniile noastre de vopsire vor fi echipate cu separare uscatd. Aceastd conversie
ne va economisi probabil mai mult de sase milioane de litri de apd si
aproximativ 13.000 MWh de energie termicd pe an", explica Stefan Dorsch,
care este responsabil cu planificarea noilor sisteme. Dup@ conversia tuturor

sistemelor, emisiile anuale de CO, vor fi reduse in total cu peste 4.000 de tone.

O altd abordare a vopsirii mai durabile este reducerea suprapulverizarii, ceea
ce inseamnd cantitatea de particule de vopsea in exces. In acest caz, procesul
de vopsire complet fard pulverizare, care este testat la uzina BMW Group din
Dingolfing, este promitdtor. Aceastd tehnologie a fost deja folosita cu succes
pentru vopsirea individuald a BMW M4 Coupé prin aplicarea precisa a jetului.
Procesul de vopsire dezvoltat la Dingolfing va fi utilizat in productia de serie in

reteaua de productie BMW Group pdna la sfarsitul acestui an.
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De asemenea, BMW Group lucreaza la reducerea amprentei de CO, atunci cand
vine vorba de vopsele. La fabricarea vopselelor mate utilizate in fabrica din
Dingolfing, de exemplu, preprodusele pe baza de petrol sunt inlocuite cu

materii prime regenerabile din deseuri organice.

Noua instalatie KTL ajuta la reducerea amprentei de apa

Ca si in cazul multor procese de productie, apa este indispensabild si pentru
vopsire. Printre altele, este folosit pentru vopsirea prin scufundare catodica
(KTL), care oferd automobilelor amorsa pentru protectia impotriva coroziunii.
Caroseriile sunt scufundate intr-o baie umplutd cu un amestec de apd, solventi,
agenti de legare si pigmenti de culoare. Cénd se aplica tensiunea, amestecul

aderad la caroserie Tn timpul procesului de imersie.

Exista doud astfel de linii KTL la uzina BMW Group din Dingolfing, care suntn
prezentin curs de reinnoire datoritd dimensiunilor mai mari ale automobilelor.
Una dintre noile linii KTL este in functiune din 2020, iar a doua va incepe anul
acesta. Noile linii au tehnologie inovatoare care face procesul de vopsire mai
rapid si, mai presus de toate, mai durabil. Datoritad tehnologiei de filtrare de
ultimd generatie, apa este curdtatd atdt de fin incat poate fi reutilizatd intr-un
sistem circulator. Acest lucru reduce enorm atdt consumul de apd, cat si
cantitatea de apd uzata. Per total, consumul de apd este redus cu 20%

datoritd noului sistem KTL.

Generare de energie electrica cu ajutorul caldurii reziduale
In plus, existd planuri de extindere a recuperdrii cdldurii in sistemele de vopsire.
Cdldura reziduald este deja reciclata sub forma de céldurd de proces oriunde

este generatd, astfel incat sd nu se iroseascad energie. La temperaturi sub 180
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de grade insd, aceastd reciclare nu a fost posibild pdnd acum din punct de
vedere economic. Pentru a putea folosi cantitati atat de mici de caldura
reziduald, care se acumuleaza decentralizat in diverse puncte, un alt proiect-
pilot va demara Tnainte de sfarsitul acestui an. in acest scop, modulele sunt
instalate mai Intai Tn zona uscatorului KTL si de etansare, care nu mai folosesc
cdldura sub forma de cdldurda de proces recuperatd, ci o transformd in energie
electrica printr-un proces ORC (Organic Rankine Circle). Un total de 1.200 MWh
de energie electricd din cdldura reziduald poate fi alimentat in reteaua electrica
a uzinei. Acest lucru imbunatateste, de asemenea, bilantul CO,, dupd cum
explica Stefan Dorsch: "Ne asteptdm la economii anuale de pénd la 1.000 de
tone de CO,". Daca testul de generare de energie din cdldura reziduald va avea

succes, ar putea urma in curénd alte module ORC de recuperare a caldurii.

Se testeaza reciclarea foliilor de protectie

Dar expertii de la vopsitoria din Dingolfing nu se concentreazé doar pe mdsurile
de economisire a energiei si conservarea resurselor in procesul de productie
atunci cnd cautd modalitati de a deveni si mai durabili. Eforturile lor de a gdsi
solutii se extind si la curdtarea sistemelor. Impreund cu furnizorul de servicii de
curdtenie industriald ISS, se cautd in prezent un Tnlocuitor durabil pentru folie
de polietilend utilizatd in prezent, care este conceputd pentru a proteja
sistemele de vopseaq, ceara si PVC. Aproximativ 300 de kilometri din aceasta
folie sunt folositi in fiecare an. Din octombrie 2021, s-a incercat inlocuirea
peliculei PE fie cu o peliculd realizata in intregime din folie veche reciclatg, fie cu
o pelicula realizata din materii prime biodegradabile precum amidonul de

cartofi.
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Uzina BMW Group din Dingolfing

Uzina din Dingolfing este una dintre cele 31 de locatii de productie pe care
BMW Group le are pe mapamond si cea mai mare detinutd de companie in
Europa. Tn fiecare zi, aproximativ 1.600 de automobile BMW Seria 3, Seria 4,
Seria 5, Seria 6, Seria 7 si Seria 8, precum si noul model BMW iX electric
pdrdsesc linia de asamblare a uzinei auto 2.4.1n 2021, uzina a produs

aproximativ 245.000 de automobile.

In prezent, uzina din Bavaria Inferioard are o forté de muncé de aproximativ
17.000 de angajati. Prin cei peste 850 de stagiari in 15 domenii, Dingolfing

este si cel mai mare centru de pregdtire din cadrul BMW Group.

Pe lGngd automobile, componentele de automobile precum piese presate sau
cele pentru sasiu si tren de rulare sunt si ele produse la Dingolfing. In uzina de
componente 2.2 se afld centrul de competentd al BMW Group pentru productia
de motoare electrice. De aici, uzinele BMW Group din lumea intreagd sunt
aprovizionate cu motoare electrice si baterii de Thaltd tensiune pentru
automobile plug-in hybrid sau electrice. Productia de sisteme de propulsie
electrice este in continud extindere. Peste 2.000 de angajati lucreazd in

prezent acolo.

De asemeneaq, locatia face caroserii brute pentru toate modelele Rolls-Royce.
Asa-numitul "Dynamic Centre", un mare punct de depozitare si transbordare si
inima logisticii centrale postvanzare a BMW Group, furnizeazd organizatiei de

dealeri BMW si MINI din lumea intreaga piese si accesorii originale.
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Pentru informatii suplimentare, va rugdm contactati:
BMW Group Romania

Alexandru Seremet

Tel.: +40-726-266-224

E-mail: alexandru.seremet@bmwgroup.com

BMW Group

Datorit& celor patru mdrci ale sale - BMW, MINI, Rolls-Royce si BMW Motorrad -, BMW Group
este liderul mondial al constructorilor premium de automobile si motociclete si oferd servicii
financiare si de mobilitate premium. Reteaua de productie a BMW Group cuprinde 31 de facilitdti
de productie si asamblare in 15 tdri; compania are o retea globald de vanzdri in peste 140 de

tari.

In 2021, BMW Group a vandut, la nivel mondial, peste 2,5 milioane de automobile si peste
194.000 de motociclete. In anul fiscal 2021, profitul brut a fost de 16,1 miliarde de euro, iar
veniturile au fost de 111,2 miliarde de euro. La 371 decembrie 2021, BMW Group dispunea de o

fortd de muncd de 118.909 de angaijati.

Dintotdeauna, succesul BMW Group s-a bazat pe géndirea pe termen lung si pe actiunea
responsabild. Compania stabileste traseul pentru viitor inca dintr-o faza incipientd si in mod
constant face ca dezvoltarea sustenabild si gestiunea eficientd a resurselor sd fie o piesd
centrald a directiei sale strategice, de la lantul de aprovizionare, trecand prin productie, panad la

finalul fazei de utilizare a tuturor produselor sale.

www.bmwagroup.com; www.bmw.ro

Facebook: http://www.facebook.com/BMW.Romania

Twitter: http://twitter.com/bmwromania

YouTube: http://www.youtube.com/bmwgroupromania

Instagram: http://www.instagram.com/bmwromania

LinkedIn: https://www.linkedin.com/company/bmwromania

Site de presd: press.bmwgroup.com/romania
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